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Kontaktinformation

Trimble Engineering and Construction Division
5475 Kellenburger Road

Dayton, Ohio, 45424-1099

USA

800-538-7800 (avgiftsfritt nummer inom USA)
+1-937-245-5600 Tel

Fax +1-937-233-9004

www.trimble.com

Copyright och varuméarkesskydd

© 20002012, Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. Alla
réttigheter forbehalles.

Trimble, glob- och triangelsymbolen GCSFlex, CCSFlex och
SiteVision dr varumérken som tillhér Trimble Navigation Limited,
och som registrerats i USA och andra lander.

SiteNet, CMR och CMR+ ar varumérken som tillhér Trimble
Navigation Limited. Fér STL-funktioner anvénder programvaran
STLPort-anpassningen av Moscow Center for SPARC Technology
Standard Template Library. Copyright © 1994 Hewlett-Packard
Company, Copyright © 1996, 97 Silicon Graphics Computer
Systems, Inc., Copyright © 1997 Moscow Center for SPARC
Technology, Copyright © 1999, 2000 Boris Fomitchev. Microsoft,
Windows och Windows NT ér antingen varumaérken eller registrerade
varumérken tillhérande Microsoft Corporation i USA och i andra
lander. Wi-Fi, WPA och WPA2 &r varumérken som tillhér Wi-Fi-
alliansen och som registrerats i USA och andra lander. Utvecklad under
licens av EU och Europeiska rymdorganisationen (ESA). Delar av
programvaran &r copyright © 2003 Open Design Alliance. Alla
réttigheter forbehlles. Alla 6vriga varumirken tillhor sina respektive
dgare.

Versionsinformation

Detta ar utgévan fran Juni 2012 (Revision A) av GCS900 Grade
Control System for Gravmaskiner Anvéindarhandbok, artikelnummer
65129-04-SWE. Den giller for version 12.20 av GCS900 Grade
Control System.

Foljande begrinsade garantier tillforsdkrar dig vissa juridiska
rittigheter. Du kan dven omfattas av andra rattigheter, som kan variera
fran land till land.

Information om produktgaranti

For information om vilka garantivillkor som géller for produkten, se
garantibeviset som levererats tillsammans med produkten, eller
kontakta séljaren.

Information

Class B Statement — Notice to Users. This equipment has been tested
and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses, and can radiate
radio frequency energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference to radio
communication. However, there is no guarantee that interference will
not occur in a particular installation. If this equipment does cause
harmful interference to radio or television reception, which can be
determined by turning the equipment off and on, the user is
encouraged to try to correct the interference by one or more of the
following measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and the receiver.

- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from
that to which the receiver is connected.

- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.
Changes and modifications not expressly approved by the
manufacturer or registrant of this equipment can void your authority to
operate this equipment under Federal Communications Commission
rules.

Information till anvédndare i Kanada

This digital apparatus does not exceed the Class B limits for radio
noise emissions from digital apparatus as set out in the radio
interference regulations of the Canadian Department of
Communications.

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques
dépassant les limites applicables aux appareils numériques de Classe B
prescrites dans le réglement sur le brouillage radioélectrique édicté par
le Ministere des Communications du Canada.

Europa

Denna produkt har testats och befunnits uppfylla kraven for

en enhet av klass B i enlighet med Europeiska radets

direktiv 89/336/EEC vad giller EMC och uppfyller séledes

kraven for CE-mérkning och forséljning inom EES (Europeiska
samarbetsomradet). Contains Infineon radio module ROK 104001.
Dessa krav ér framtagna for att tillhandahalla ett rimligt skydd mot
skadlig interferens i en bostads- eller kommersiell miljo.

Information till anvdandare i Australien och Nya Zeeland
This product conforms with the regulatory requirements of

the Australian Communications Authority (ACA) EMC
framework, thus satisfying the requirements for C-Tick

Marking and sale within Australia and New Zealand.

Taiwan — Battery Recycling Requirements
The product contains a removable Lithium-ion battery. "qy
Taiwanese regulations require that waste batteries are recycled. 1

Meddelande till vara kunder i EU

For instruktioner om atervinning av produkten och annan information,
se www.trimble.com/environment/summary.html .
Atervinning i Europa: For information om atervinning av
elektrisk och elektronisk utrustning (produkter som anvénder
elektricitet, s.k. WEEE-produkter), ring +31 497 53 24 30, och
fraga efter den som &r "WEEE Associate”. Eller skicka efter
atervinningsinformation frén:

Trimble Europe BV

¢/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL
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END-USER LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT, READ CAREFULLY. THIS END USER LICENSE
AGREEMENT (“AGREEMENT”) IS A LEGAL AGREEMENT
BETWEEN YOU AND CATERPILLAR TRIMBLE CONTROL
TECHNOLOGIES LLC (“CTCT”) and applies to the computer soft-
ware provided by CTCT with the GCS900 or AccuGrade system (the
“Product”) purchased by you (whether built into hardware circuitry as
firmware, embedded in flash memory or a PCMCIA card, or stored on
magnetic or other media), or provided as a stand-alone computer soft-
ware product, and includes any accompanying printed materials and
any “online” or electronic documentation (“Software”). The Software
also includes any CTCT software (including, without limitation,
upgrades and updates) relating to the Product that is furnished by
Trimble Navigation Limited (“Trimble”) or its dealers (including,
without limitation, CTCT software downloaded from Trimble’s or its
dealers” website(s)) unless accompanied by different license terms and
conditions that will govern its use.

BY CLICKING “YES” OR “I ACCEPT” IN THE ACCEPTANCE
BOX, OR BY INSTALLING, COPYING OR OTHERWISE USING
THE SOFTWARE, YOU AGREE TO BE BOUND BY THE TERMS
OF THIS AGREEMENT. IF YOU DO NOT AGREE TO THE
TERMS OF THIS AGREEMENT, DO NOT USE THE PRODUCT OR
COPY THE SOFTWARE.INSTEAD PROMPTLY RETURN THE
UNUSED SOFTWARE AND ACCOMPANYING PRODUCT TO
THE PLACE FROM WHICH YOU OBTAINED THEM FOR A FULL
REFUND.

1 SOFTWARE PRODUCT LICENSE

1.1 License Grant. Subject to this Agreement, CTCT grants you a lim-
ited, non-exclusive, non-sublicensable right to use one (1) copy of the
Software in a machine-readable form on the Product. Such use is lim-
ited to use with the Product for which it was intended and into which
it was embedded. You may use the installation Software from a com-
puter solely to download the Software to one Product. In no event
shall the installation Software be used to download the Software onto
more than one Product without securing a separate license. A license
for the Software may not be shared or used concurrently on different
computers or Products.

1.2 Other Rights and Limitations.

(1) You may not copy, modify, make derivative works of, rent, lease,
sell, distribute or transfer the Software, in whole or in part, except as
otherwise expressly authorized under this Agreement, and you agree
to use all commercially reasonable efforts to prevent its unauthorized
use and disclosure.

(2) The Software contains valuable trade secrets proprietary to CTCT
and its licensors. You shall not, nor allow any third party to copy,
decompile, disassemble or otherwise reverse engineer the Software, or
attempt to do so, provided, however, that to the extent any applicable
mandatory laws (such as, for example, national laws implementing EC
Directive 91/250 on the Legal Protection of Computer Programs) give
you the right to perform any of the aforementioned activities without
CTCT’s consent in order to gain certain information about the Soft-
ware for purposes specified in the respective statutes (i.e., inter-
operability), you hereby agree that, before exercising any such rights,
you shall first request such information from CTCT in writing detail-
ing the purpose for which you need the information. Only if and after
CTCT, at its sole discretion, partly or completely denies your request,
may you exercise such statutory rights.

(3) This Software is licensed as a single product. You may not sep-
arate its component parts for use on more than one Product.

(4) You may not rent, lease, or lend, the Software separate from the
Product for which it was intended.

LICENSAVTAL FOR ANVANDARE

VIKTIGT, LAS NOGA. DETTA LICENSAVTAL FOR ANVAN-
DARE ("AVTALET”) AR ETT JURIDISKT AVTAL MELLAN DIG
OCH CATERPILLAR TRIMBLE CONTROL TECHNOLOGIES LLC
("CTCT”) och giller datorprogram som tillhandahalls av CTCT med
systemet GCS900 eller AccuGrade ("Produkten”) som kopts av dig
(oavsett om det byggts in i hardvarans kretsar som firmware, innes-
lutits i ett flashminne eller ett PCMCIA-kort eller lagras pd mag-
netiska medier eller andra medier), eller salts som en fristdende
datorprogramprodukt, samt omfattar medfoljande skriftligt material
och onlinedokumentation eller elektronisk dokumentation (”Pro-
gramvaran”). Programvaran omfattar dven alla CTCT-program (ink-
lusive men inte begrénsat till uppgraderingar och uppdateringar) med
anknytning till Produkten som levereras av Trimble Navigation Lim-
ited ("Trimble”) eller dennes aterforséljare (inklusive men inte begrin-
sat till CTCT-program som nedladdats frén Trimbles eller dennes
aterforsiljares webbsida(or)), sdvida inte de 4tfoljs av andra licens-
villkor som styr deras anvéndning.

GENOM ATT KLICKA PA ”JA” ELLER "JAG ACCEPTERAR” I
ACCEPTANSRUTAN, ELLER GENOM ATT INSTALLERA,
KOPIERA ELLER PA ANNAT SATT ANVANDA PRO-
GRAMVARAN, SAMTYCKER DU TILL DESSA AVTALS-
VILLKOR. SAMTYCKER DU INTE TILL DESSA
AVTALSVILLKOR FAR DU INTE ANVANDA PRODUKTEN
ELLER KOPIERA PROGRAMVARAN. RETURNERA DA ISTAL-
LET OMEDELBART DEN OANVANDA PROGRAMVARAN OCH
MEDFOLJANDE PRODUKT TILL KOPSTALLET FOR FULL
ATERBETALNING.

1. PRODUKTLICENS FOR PROGRAMVARA

1.1 1.1 Licensbeviljande. Enligt detta Avtal beviljas du av CTCT en
begrinsad icke-exklusiv, icke-vidarelicensierbar ritt, att nyttja ett (1)
exemplar av Programvaran i maskinldsbar form i Produkten. Sadan
anvindning ar begransad till anvandning tillsammans med Produkten
for vilken den avses och i vilken den inneslutits. Du fir endast
anvinda installationsprogrammet frdn en dator for att ladda ner Pro-
gramvaran till en Produkt. Installationsprogrammet far under inga
omstindigheter anvéandas for att ladda ner programmet pa mer &n en
Produkt utan att sdkra en separat licens. En licens for Programvaran far
inte delas eller anvéandas samtidigt pé olika datorer eller Produkter.

1.2 Andra rittigheter och begransningar.

(1) Du far inte kopiera, dndra, skapa hdrledda verk med, hyra ut, leasa,
silja, distribuera, 6verfora eller overlata Programvaran helt eller delvis,
forutom pa sitt som uttryckligen godkénts enligt detta Avtal. Du gar

med pa att i rimlig omfattning utnyttja alla kommersiella metoder for

att forebygga Programvarans otilldtna anviandning och rojande.

(2) (2) Programvaran innehaller virdefulla foretagshemligheter som dgs
av CTCT och dess licensgivare. Du fér inte sjdlv och du far inte tillata
att en tredje part kopierar, dekompilerar, plockar isér eller pa annat vis
utfor bakatutveckling (reverse engineering) pa Programvaran eller for-
soker utfora detta. Om tilldmplig tvingande lagstiftning (t.ex. nation-
ell lagstiftning som implementerar Réadets direktiv 91/250/EEG om
rattsligt skydd for datorprogram) ger dig rétt att utfora forutndmnda
aktiviteter utan CTCT:s medgivande for att fa tillgéng till viss infor-
mation om Programvaran for d&ndamal som anges i respektive stadgar
(dvs. interoperabilitet), samtycker du harmed till att du innan sadana
rattigheter utdvas, forst maste begéra sadan information av CTCT
skriftligen dér skal till att du behover informationen anges. Inte forrén
CTCT helt efter eget beslut helt eller delvis avslar din begéran far du
utdva sddana lagstadgade rittigheter..

(3) Denna Programvara licenseras som en produkt. Du far inte separera
Programvarans olika komponenter for att anvindas i mer 4n en Pro-
dukt.

(4) Du far inte hyra ut, leasa eller ldna ut Programvaran separat frin
Produkten for vilken den avsags.
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Licensavtal for Anvandare

(5) No service bureau work, multiple-user license or time-sharing
arrangement is permitted. For purposes of this Agreement “service
bureau work” shall be deemed to include, without limitation, use of
the Software to process or to generate output data for the benefit of, or
for purposes of rendering services to any third party over the Internet
or other communications network.

(6) You may permanently transfer all of your rights under this Agree-
ment only as part of a permanent sale or transfer of the Product for
which it was intended, provided you retain no copies, you transfer all
of the Software (including all component parts, the media and printed
materials, any upgrades, and this Agreement) and the recipient agrees
to the terms of this Agreement. If the Software portion is an upgrade,
any transfer must include all prior versions of the Software.

(7) You acknowledge that the Software and underlying technology
may be subject to the export administration regulations of the United
States Government relating to the export of technical data and prod-
ucts. This Agreement is subject to, and you agree to comply with, any
laws, regulations, orders or other restrictions on the export of the Soft-
ware from the United States which may be imposed by the United
States Government or agencies thereof.

(8) At the request of CTCT, you agree to cooperate with CTCT to
track the number of Products using Software at your site(s) to ensure
compliance with the license grant and installation restrictions in this
Agreement.

(9) Notwithstanding anything to the contrary in this Agreement, any
Open Source Software that may be included as a part of the software
package shall not constitute a portion of the Software as defined in
this Agreement and is not licensed under the terms of this Agreement,
but instead is subject to the terms of the applicable Open Source Soft-
ware license. Unless otherwise required pursuant to the terms of an
Open Source Software license, CTCT grants you no right to receive
source code to the Open Source Software; however, in some cases
rights and access to source code may be available to you directly from
the licensors. If you are entitled to receive the source code from CTCT
for any Open Source Software included with the software package,
you may obtain the source code at no charge by written request to
CTCT at Caterpillar Trimble Control Technologies LLC, 5475 Kel-
lenburger Rd., Dayton, Ohio 45424 USA, Attn: GCS900/ AccuGrade
Product Manager. You must agree to the terms of the applicable Open
Source Software license, or you may not use the subject Open Source
Software.

For purposes of this Agreement, "Open Source Software" means those
software programs or libraries that are identified in the software doc-
umentation, read me and/or about files as being subject to any open
source software license, and all modifications, derivative works and
executables based on or derived from such software programs or
libraries, if such modifications, derivative works and/or executables
are also subject to the applicable open source software license by its
terms.

1.3 Termination. You may terminate this Agreement by ceasing all use
of the Software. Without prejudice as to any other rights, CTCT may
terminate this Agreement without notice if you fail to comply with
the terms and conditions of this Agreement. In either event, you must
destroy all copies of the Software and all of its component parts, and
provide an affidavit to CTCT stating that you have done the same.

1.4 Copyright. All title and copyrights in and to the Software (includ-
ing but not limited to any images, photographs, animations, video,
audio, music, and text incorporated into the Software), the accom-
panying printed materials, and any copies of the Software are owned
by CTCT and its licensors. You shall not remove, cover or alter any
of CTCTs patent, copyright or trademark notices placed upon, embed-
ded in or displayed by the Software or on its packaging and related
materials.

(5) Servicebyraarbete, licens for flera anvéndare eller time-sharing
arrangemang tilldts inte. Inom ramen for detta Avtal skall serv-
icebyraarbete anses omfatta men inte vara begrinsat till anvindandet
av Programvaran for att behandla eller generera utdata till gagn for
eller for att tillhandahalla tjdnster for en tredje part pa Internet eller
annat kommunikationsnétverk.

(6) Du far permanent overlata alla dina réttigheter enligt detta Avtal
endast som en del av en permanent forsiljning eller verlatelse av Pro-
dukten for det den avses anvindas for, forutsatt att du inte behaller
exemplar, att du overlater hela Programvaran (inklusive alla kom-
ponenter, medier och skriftligt material, uppgraderingar och detta
Avtal) och mottagaren samtycker till avtalsvillkoren i detta Avtal. Om
Programvarudelen bestédr av en uppgradering maste dverlatelse omfatta
alla foregdaende versioner av Programvaran.

(7) Du dr medveten om att Programvaran och underliggande teknik
kan omfattas av den amerikanska regeringens exportbestdmmelser med
anknytning till export av tekniska data och produkter. Detta Avtal
géller enligt - och du samtycker till att efterfolja - alla lagar, bes-
tammelser, foreldgganden och andra restriktioner géllande export av
Programvaran fran USA som kan beslutas av den amerikanska reger-
ingen eller dess olika organ.

(8) Pa begidran av CTCT samtycker du till att samarbeta med CTCT for
att spéra antalet Produkter som anvénder Programvaran pa din(a) plats
(er) for att tillse efterlevnad av licensbeviljandet och instal-
lationsrestriktionerna i detta Avtal.

(9) (9) Oaktat innehdll som motséger detta i avtalet hiri skall ett Open
Source-program som kan inga som del av programpaketet inte anses
som en del av programmet enligt definitionen i detta avtal och inte
licensieras enligt detta avtals villkor. Istéllet géller for produkten vill-
kor enligt den gillande licensen for Open Source-program. Sévida det
inte pa annat sétt krivs enligt villkor for en licens for ett Open
Source-program, beviljar CTCT dig ingen rittighet att fa kéllkod for
Open Source-programmet. I vissa fall beviljas emellertid du réttighet
och atkomst till killkod direkt fran licensgivarna. Om du har ritt att
fa kéllkoden fran CTCT till ett Open Source-program som ingér i pro-
grampaketet, kan du fa killkoden gratis genom att begéra denna skrift-
ligen av Caterpillar Trimble Control Technologies LLC, 5475
Kellenburger Rd., Dayton, Ohio 45424 USA, Attn: GCS900/ Accu-
Grade — Product Manager. Du maste ga med pé villkoren i gillande
licens for ett Open Source-program. Annars far du inte anvinda Open
Source-programmet..

I detta avtal avser “"Open Source-program” ett program eller bibliotek
som identifieras i programdokumentationen, viktig information-
och/eller om-filerna, vilka omfattas av licens for program med dppen
kalla, samt samtliga dndringar, hirledda verk och exekverbara program
som baseras pa eller har hérletts ur sddana program eller bibliotek, om
sddana dndringar, harledda verk och/eller exekverbara program dven
omfattas av gillande villkor for licens for program med Gppen killa.

1.3 Uppségning. Du kan sédga upp detta Avtal genom att upphora med
all anvandning av Programvaran. Utan att det inverkar menligt pa
andra rittigheter far CTCT séga upp detta Avtal utan foregaende med-
delande om du underlater att folja villkoren i detta Avtal. I bada fallen
maste du forstora alla exemplar av Programvaran och alla pro-
gramkomponenter och inldmna en forsdkran till CTCT dar det star att
du har gjort detsamma.

1.4 Copyright. All rétt och upphovsritt i och gillande Programvaran
(inklusive men inte begrinsat till bilder, fotografier, animeringar,
video, ljud, musik och text som ingar i Programvaran), medf6ljande
skriftligt material och exemplar av Programvaran dgs av CTCT och
dess licensgivare. Du fér inte avldgsna, ticka dver eller dndra CTCT:s
meddelande om patent, upphovsritt eller varumdrken som fésts pa,
inneslutits i eller visas av Programvaran eller pa Programvarans for-
packning och anknutna material.
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Licensavtal for Anvandare

1.5 U.S. Government Restricted Rights. The Software is provided with
“RESTRICTED RIGHTS”. Use, duplication, or disclosure by the
United States Government is subject to restrictions as set forth in this
Agreement, and as provided in DFARS 227.7202-1(a) and 227.7202-3
(a)(1995), DFARS 252.227-7013(c)(1)(ii) (OCT 1988), FAR 12.212(a)
(1995), FAR 52.227-19, or FAR 52.227-14(ALT III), as applicable.

2 LIMITED WARRANTY

2.1 Limited Warranty. CTCT warrants that the Software will perform
substantially in accordance with the accompanying written materials
for a period of one (1) year from the date of receipt. This limited war-
ranty gives you specific legal rights, you may have others, which vary
from state/jurisdiction to state/jurisdiction.

2.2 Customer Remedies. CTCT’s and its licensors’ entire liability, and
your sole remedy, with respect to the Software shall be either, at
CTCT’s option, (a) repair or replacement of the Software, or (b) return
of the license fee paid for any Software that does not meet CTCT’s
limited warranty. This limited warranty is void if failure of the Soft-
ware has resulted from (1) accident, abuse, or misapplication; (2) alter-
ation or modification of the Software without CTCT’s prior written
authorization; (3) interaction with software or hardware not supplied
by CTCT or Trimble; (4) improper, inadequate or unauthorized instal-
lation, maintenance, or storage of the Software or Product; or (5) if
you violate the terms of this Agreement. Any replacement Software
will be warranted for the remainder of the original warranty period or
thirty (30) days, whichever is longer.

2.3 NO OTHER WARRANTIES. TO THE MAXIMUM EXTENT
PERMITTED BY APPLICABLE LAW, CTCT AND ITS LICENSORS
DISCLAIM ALL OTHER WARRANTIES AND CONDITIONS,
EITHER EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED
TO, IMPLIED WARRANTIES AND CONDITIONS OF MER-
CHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE,
TITLE, AND NON INFRINGEMENT WITH REGARD TO THE
SOFTWARE AND THE PROVISION OF OR FAILURE TO PRO-
VIDE SUPPORT SERVICES. THE ABOVE LIMITED WARRANTY
DOES NOT APPLY TO ERROR CORRECTIONS, UPDATES OR
UPGRADES OF THE SOFTWARE AFTER EXPIRATION OF THE
LIMITED WARRANTY PERIOD, WHICH ARE PROVIDED “AS IS”
AND WITHOUT WARRANTY. BECAUSE THE SOFTWARE IS
INHERENTLY COMPLEX AND MAY NOT BE COMPLETELY
FREE OF NONCONFORMITIES, DEFECTS OR ERRORS, YOU ARE
ADVISED TO VERIFY YOUR WORK. CTCT DOES NOT WAR-
RANT THE RESULTS OBTAINED THROUGH USE OF THE SOFT-
WARE, OR THAT THE SOFTWARE WILL OPERATE ERROR
FREE OR UNINTERRUPTED, WILL MEET YOUR NEEDS OR
EXPECTATIONS, OR THAT ALL NONCONFORMITIES CAN OR
WILL BE CORRECTED. TO THE EXTENT ALLOWED BY APPLI-
CABLE LAW, IMPLIED WARRANTIES AND CONDITIONS ON
THE SOFTWARE ARE LIMITED TO ONE (1) YEAR. YOU MAY
HAVE OTHER LEGAL RIGHTS WHICH VARY FROM STATE/JU-
RISDICTION TO STATE/JURISDICTION.

1.5 Réttigheter som begrinsas av amerikanska regeringen. Pro-
gramvaran siljs med ZBEGRANSADE RATTIGHETER”. Anvindning,
duplicering eller réjande av amerikanska regeringen regleras av restrik-
tioner enligt detta Avtal, och enligt DFARS 227.7202-1(a) och
227.7202-3(a)(1995), DFARS 252.227-7013(c)(1)(ii) (Oktober 1988),
FAR 12.212(a) (1995), FAR 52.227-19, eller FAR 52.227-14(ALT III),
i forekommande fall..

2 BEGRANSAD GARANTI

2.1 Begransad garanti. CTCT garanterar att Programvaran fungerar
viasentligen i enlighet med medfoljande skriftligt material under en
period av ett (1) ar efter mottagandet. Denna begransade garanti ger
dig sérskilda juridiska rdttigheter. Du kan ha andra réttigheter vilka
varierar mellan olika stater/jurisdiktioner.

2.2 Ersittning till kunder. CTCT:s och dess licensgivares hela ansvar
och din enda ersdttning, med avseende pa Programvaran sker efter
CTCT:s eget beslut, (a) genom reparation eller byte av Programvaran
eller (b) aterbetalning av licensavgiften for Programvara som inte
uppfyller CTCT:s begransade garanti. Denna begransade garanti blir
ogiltig om Programvaran inte fungerar till f6ljd av: (1) olycka, miss-
bruk ellerfelanvindning; (2) dndring eller modifiering av Pro-
gramvaran utan CTCT:s foregdende skriftliga medgivande; (3)
samverkan med programvara eller hardvara som inte levererats av
CTCT eller Trimble; (4) felaktig, undermalig eller otillaten instal-
lation, underhall eller lagring av Programvaran eller Produkten eller
(5) om du bryter mot villkoren i detta Avtal. Programvara som byts
omfattas av garantin under terstoden av den ursprungliga gar-
antiperioden eller trettio (30) dagar, dér den ldngre perioden har fore-
tride.

2.3 INGA ANDRA GARANTIER. I DEN UTSTRACKNING DET
TILLATS ENLIGT GALLANDE LAG AVSAGER SIG CTCT OCH
DESS LICENSGIVARE OVRIGA GARANTIER OCH VILLKOR,
BADE UTTRYCKLIGA OCH UNDERFORSTADDA, INKLUSIVE
MEN INTE BEGRANSADE TILL UNDERFORSTADDA GAR-
ANTIER OCH VILLKOR GALLANDE SALJBARHET OCH LAMP-
LIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL, RATT OCH ICKE-
INTRANG MED AVSEENDE PA PROGRAMVARAN OCH TILL-
HANDAHALLANDE AV ELLER UNDERLATELSE ATT TILL-
HANDAHALLA SUPPORTTJANSTER. OVANSTAENDE
BEGRANSADE GARANTI GALLER INTE FELKORRIGERINGAR,
UPPDATERINGAR ELLER UPPGRADERINGAR AV PRO-
GRAMVARAN EFTER UTGANGEN AV DEN BEGRANSADE
GARANTIPERIODEN, VILKA SALJS ”I BEFINTLIGT SKICK”
UTAN GARANTI. EFTERSOM PROGRAMVARAN TILL SIN
NATUR AR KOMPLICERAD OCH DARFOR EVENTUELLT INTE
AR HELT FRI FRAN BRISTANDE OVERENSSTAMMELSER,
DEFEKTER ELLER FEL, TILLRADS DU ATT VERIFIERA DITT
ARBETE. CTCT GARANTERAR INTE RESULTATET AV
ANVANDNINGEN AV PROGRAMVARAN, ELLER ATT PRO-
GRAMVARAN KAN KORAS UTAN FEL ELLER STORNINGAR,
UPPFYLLA DINA BEHOV ELLER FORVANTNINGAR, ELLER
ATT ALLA BRISTANDE OVERENSSTAMMELSER KAN ELLER
KOMMER ATT KORRIGERAS. I DEN MAN DET TILLATS
ENLIGT GALLANDE LAG AR UNDERFORSTADDA GAR-
ANTIER OCH VILLKOR BEGRANSADE TILL HOGST ETT (1)
AR. DU KAN EVENTUELLT HA ANDRA JURIDISKA RAT-
TIGHETER VILKA VARIERAR MELLAN OLIKA STATER/JU-
RISDIKTIONER.
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Licensavtal for Anvandare

2.4 LIMITATION OF LIABILITY. CTCT’S ENTIRE LIABILITY
UNDER ANY PROVISION OF THIS AGREEMENT SHALL BE LIM-
ITED TO THE GREATER OF THE AMOUNT PAID BY YOU FOR
THE SOFTWARE LICENSE OR U.S. $25.00. TO THE MAXIMUM
EXTENT PERMITTED BY APPLICABLE LAW, IN NO EVENT
SHALL CTCT OR ITS LICENSORS BE LIABLE FOR ANY SPE-
CIAL, INCIDENTAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAM-
AGES WHATSOEVER (INCLUDING, WITHOUT LIMITATION,
DAMAGES FOR LOSS OF BUSINESS PROFITS, BUSINESS INTER-
RUPTION, LOSS OF BUSINESS INFORMATION, OR ANY OTHER
PECUNIARY LOSS) ARISING OUT OF THE USE OR INABILITY
TO USE THE SOFTWARE, OR THE PROVISION OF OR FAILURE
TO PROVIDE SUPPORT SERVICES, EVEN IF CTCT HAS BEEN
ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES. BECAUSE
SOME STATES AND JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE
EXCLUSION OR LIMITATION OF LIABILITY FOR CON-
SEQUENTIAL OR INCIDENTAL DAMAGES, THE ABOVE LIM-
ITATION MAY NOT APPLY TO YOU.

3 GENERAL

3.1 This Agreement shall be governed by the laws of the State of
Ohio and applicable United States Federal law without reference to
“conflict of laws” principles or provisions. The United Nations Con-
vention on Contracts for the International Sale of Goods will not
apply to this Agreement. Jurisdiction and venue of any dispute or
court action arising from or related to this Agreement or the Software
shall lie exclusively in or be transferred to the courts of the Mont-
gomery County, Ohio, and/or the United States District Court for
Ohio. You hereby consent and agree not to contest, such jurisdiction,
venue and governing law.

3.2 Notwithstanding Section 3.1, if you acquired the Product in Can-
ada, this Agreement is governed by the laws of the Province of
Ontario, Canada. In such case each of the parties to this Agreement
irrevocably attorns to the jurisdiction of the courts of the Province of
Ontario and further agrees to commence any litigation that may arise
under this Agreement in the courts located in the Judicial District of
York, Province of Ontario.

3.3 Official Language. The official language of this Agreement and of
any documents relating thereto is English. For purposes of inter-
pretation, or in the event of a conflict between English and versions
of this Agreement or related documents in any other language, the
English language version shall be controlling.

3.4 CTCT reserves all rights not expressly granted by this Agreement.

20120, Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. All Rights
Reserved.

2.4 ANSVARSBEGRANSNING. CTCT:S HELA ANSVAR ENLIGT
NAGON PARAGRAF I DETTA AVTAL SKALL BEGRANSAS
TILL DEN DEL SOM AR STORRE AV ANTINGEN BELOPPET
SOM BETALAS AV DIG FOR PROGRAMVARULICENSEN ELLER
25.00. USD. I DEN MAN DET TILLATS ENLIGT GALLANDE
LAG AR CTCT ELLER DESS LICENSGIVARE ALDRIG ANS-
VARIGA FOR SARSKILDA SKADOR, FOLIDSKADOR OCH INDI-
REKTA SKADOR ELLER FOLJDSKADESTAND (INKLUSIVE
MEN INTE BEGRANSAT TILL SKADESTAND FOR FORLUST AV
AFFARSVINSTER, AFFARSAVBROTT, FORLUST AV AFFAR-
SINFORMATION ELLER ANNAN EKONOMISK FORLUST) SOM
UPPKOMMER UR ANVANDANDET ELLER OFORMAGAN ATT
ANVANDA PROGRAMVARAN, ELLER TILL-
HANDAHALLANDET AV ELLER UNDERLATENHET ATT TILL-
HANDAHALLA SUPPORTTJANSTER, AVEN OM CTCT HAR
INFORMERATS OM RISKEN FOR SADANA SKADESTAND.
EFTERSOM VISSA STATER OCH JURISDIKTIONER INTE TIL-
LATER UTESLUTNING ELLER BEGRANSNING AV ANSVAR
FOR INDIREKTA SKADOR, AR DET INTE SAKERT ATT OVAN-
STAENDE BEGRANSNING GALLER DIG.

3 ALLMANT

3.1 Detta Avtal lyder under lagarna i delstaten Ohio och tillimplig
amerikansk federal lagstiftning utan tillampning av lagvalsregler.
Forenta nationernas konvention angéende avtal om internationella kop
av varor &r inte tillamplig pa detta Avtal. Jurisdiktion och ort for tvist
eller domstolsatgédrd som uppkommer ur eller har anknytning till detta
Avtal eller Programvaran ska exklusivt tillkomma eller 6verforas till
domstolarna i Montgomery County, Ohio, och/eller den amerikanska
tingsritten for Ohio. Du samtycker harmed till - och att inte bestrida -
sddan jurisdiktion, jurisdiktionsort och tillamplig lag.

3.2 Oavsett paragraf 3.1, om du kopte Produkten i Kanada lyder detta
Avtal under lagstifningen i provinsen Ontario i Kanada. I sadant fall
accepterar var och en av parterna i detta Avtal att domstolarna i pro-
vinsen Ontario har jurisdiktion och samtycker vidare till att inleda
process som kan uppkomma enligt detta Avtal i domstolarna i dom-
sagan York i provinsen Ontario.

3.3 Officiellt sprak. Det officiella spraket for detta Avtal och alla
dokument med anknytning hartill ar engelska. Vid tolkning eller vid
motsattningar mellan engelska och versioner av detta Avtal eller relat-
erade dokument pa andra sprak giller den engelska versionen.

3.4 CTCT har alla rittigheter som inte uttryckligen beviljas i detta
Avtal.

20120, Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. Med ensam-
ritt.
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Sakerhetsinformation

De flesta olyckor som sker nidr man anvidnder, underhaller eller reparerar produkten
orsakas av att man inte f6ljt grundldggande sidkerhetsregler eller observerat
varningar. En olycka kan ofta undvikas genom att man d4r medveten om potentiellt
farliga situationer innan olyckan dr framme. Det méaste finnas en person som &ar
ansvarig for att uppticka potentiella faror. Denna person ska ocksé ha nédviandig
utbildning, kunskaper och verktyg for att pa ett bra sétt kunna fullgéra dessa
uppgifter.

Att anvinda, smorja, underhélla eller reparera denna produkt pa fel sitt kan vara
farligt och orsaka skador eller dodsolyckor.

Innan du anvidnder, smdrjer, underhéller eller reparerar den hér produkten ska du ha
last och forstatt instruktionerna for hur man anvéinder, smorjer, underhaller och
reparerar produkten.

I den hir handboken och pa produkten finns sdkerhetsinstruktioner och varningar.
Om du undlater att folja dessa varningar kan du skada eller doda dig sjélv eller
andra.

Varningarna dr markerade med en varningssymbol som foljs av ett varningsord,
t.ex. "FARA", "VARNING" eller "VAR FORSIKTIG". Nedan visas hur en
"VARNING" ser ut.

& VARNING — Denna varning géller en potentiell fara som kan orsaka allvarlig skada om den
inte undviks.

En sadan hir sdkerhetssymbol betyder foljande:
Observera! Se upp! Det giiller din sikerhet.

Det meddelande som foljer efter varningssymbolen forklarar innebdrden av faran
och kan besta av antingen text eller bild.

Aktiviteter som kan orsaka skador pa produkten identifieras genom
informationsetiketter p& produkten och i denna dokumentation.

Trimble kan inte forutse alla mojliga omstandigheter som skulle kunna medfora en
potentiell fara. Varningarna i den hdr handboken och pa produkten &r dérfor inte
heltdckande. Om du anvéinder ett verktyg, tillvigagangssétt, en arbetsmetod eller
teknik som inte specifikt rekommenderats av Trimble méste du ta reda pa och
sdkerstilla att den dr séker for dig sjdlv och andra. Du bor ocksa forsdkra dig om att
inte produkten kommer att ta skada eller bli farlig till f6ljd av de tillvigagangssatt
du véljer for anvindning, smdrjning, underhall och reparationer.

Informationen, specifikationerna och illustrationerna i den hiar handboken baseras pa
den information som fanns tillgénglig ndr handboken skrevs. Specifikationer,
vridmoment, tryck, matt, justeringar, illustrationer och andra objekt kan dndras nir

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 7



Sakerhetsinformation

som helst. Sddana forandringar kan paverka den service som ges for produkten. Se
till att du har fullstindig och uppdaterad information innan du pabdrjar arbetet.
Uppdaterad information finns hos forsiljningsstillet.

Séakerhet (laser)

EC och CDRH (United States Government Center of Devices for Radiology
Health) har klassificerat denna laser som en laser i Klass II. Den maximala
strélningseffekten hos denna laser 4r mindre &n 5 milliwatt.

Se lasersdndarens manual for instruktioner for installation och handhavande.

Lasern som medfoljer lasersystemet dverensstimmer med tilldimpliga delar av
"Title 21" i "Code of Federal Regulations, Department of Health and Human
Services, Food and Drug Administration, Federal Register, Volume 50, Number
161, 20 August 1985”.

Denna laser 6verensstimmer med “OSHA Standards Act, Section 1518.54” och ar
godkiind for anvindning utan 6gonskydd. Ogonskydd varken krivs eller
rekommenderas. Observera foljande sdkerhetsforeskrifter:

o Titta aldrig in i en laserstrale och peka aldrig med laserstrdlen mot andra
méanniskors 6gon. Still upp lasern pa en hdjd som gor att stralen inte kommer i
méanniskors 6gonhdjd.

o Ta inte bort ndgra varningsskyltar fran lasern.

e Anvindning av denna produkt av personal som inte &r utbildad i hur den
fungerar innebér risker for att utsittas for skadligt laserljus.

e Om det yttre holjet maste avlagsnas for att instrumentet ska kunna servas, ska
holjet avldgsnas av utbildad personal.

Undvik kross- och skarskador

Se till att utrustningen &r ordentligt sédkrad nir du arbetar under den. Forlita dig inte
pé att hydrauliska cylindrarna héller utrustningen uppe. Ett tillbehor kan sjunka
hastigt om du ror vid en kontroll eller om en hydraulisk slang gar sonder.

Savida du inte fatt uttryckliga instruktioner om motsatsen, gor aldrig justeringar
medan maskinen ar i rorelse. Gor heller aldrig justeringar medan motorn &r igang.

Nar tillbehdr dr anslutna kan frigangen i lankningsomrédet 6ka eller minska nér
tillbehoret ror sig. Se till att hdlla tillrdckligt avstand till alla roterande och rorliga
delar.

Se till att ingenting kommer i vigen for roterande fldktblad. Fléktbladen kan gora att
objekt slungas i vég, eller skdra sonder dem. Anvéind inte kabel eller vajer som ar
snurrad eller skadad.
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Sakerhetsinformation

Anvind handskar nir du hanterar vajrar. Om du slar till pd en sprint med hard kraft
kan sprinten flyga ut. Den kan fara ivdg och skada personal. Kontrollera att ingen
befinner sig i ndrheten innan du slar ur en sprint.

For att skydda dgonen, bir skyddsglasdgon nér du slar ur en sprint.

Flagor eller annat skrip kan fara ivdg frén ett objekt som du slér pa. Se till att ingen
kan skadas av ivdgfarande skrdp innan du slar mot nagot objekt.

Handhavande
Flytta undan all personal fran maskinen och frén arbetsomréadet.

ROj undan allt som kan vara i vigen for maskinen. Se upp for faror (vajrar, diken
etc.)

Se till att alla fonster ar rena.
Se till att 1dsa dorrar och fonster 1 oppet eller stingt ldge.

Justera backspeglarna (om séddana finns) sé att du kan se ordentligt runt om
maskinen.

Kontrollera att signalhorn, backlarm (om sédant finns) och alla andra
varningsenheter fungerar som de ska.

Spinn fast sdkerhetsbiltet.
Viarm upp motorn och den hydrauliska oljan innan du kér maskinen.
Kor bara maskinen medan du sitter i sdtet.

Sakerhetsbéltet méste vara fastspant medan du hanterar maskinen. Anviand bara
kontrollerna nir motorn &r igang.

Provkor maskinen langsamt pa ett 6ppet omrdde och sékerstéll att alla kontroller och
skyddsanordningar fungerar som de ska. Innan du flyttar maskinen, se till att du inte
riskerar att utsdtta ndgon for fara.

Tillat ingen extra personal att dka i maskinen sdvida den inte &r utrustad med
foljande utrustning:

o Extra site
o Extra sdkerhetsbalte

e ROPS (Rollover Protective Structure)

Anteckna eventuellt underhall/reparationer som behover goras nir du anvdnder
maskinen. Rapportera om underhéll/reparationer som behdver goras.

Undvik att kéra maskinen sa att den riskerar att tippa dver. Maskinen kan tippa 6ver
nér du arbetar pa hojder, vallar eller i sluttningar. Maskinen kan ocksé riskera att
tippa dver om du korsar ett dike, en &s eller andra oforutsedda hinder.
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Sakerhetsinformation

Undvik att kéra maskinen pa tvdrs (skrd) langs med sluttningen. Om det dr mojligt
bor du i stéllet kora maskinen uppfor sluttningen och nedfor sluttningen.

Se till att du har kontroll 6ver maskinen i alla ldgen.
Overbelasta inte maskinen.
Se till att hakar och dragverktyg ér lampliga.

Stéll dig aldrig grensle over aldrig en vajer. Tillat aldrig att ndgon annan personal
star grensle dver en vajer.

Innan du mandvrerar maskinen, se till att inga personer finns mellan maskinen och
den dragna utrustningen.

Ha alltid ROPS installerat ndr maskinen ar i drift.

Kontrollera placeringen av monterade komponenter. Se till att komponenterna inte
kommer i kontakt med andra delar av maskinen under drift.

Varningar

A\

A\

VARNING — Nar reservdelar behovs for produkten rekommenderar Trimble att du anvander
reservdelar producerade av Trimble eller delar med motsvarande specifikationer vad géller
t.ex. fysiska dimensioner, typ, styrka och material. Underlatenhet att félja denna varning kan
leda till forslitningsskador i fortid, fel pa produkten, personskador eller dédsolyckor.

VARNING — Om du skapar en ramp eller annan typ av arbetsplattform som ar for brant, kan
det bli svart att styra de maskiner eller fordon som kdrs pa rampen eller plattformen. Det kan
leda till skada fér operatéren, andra personer eller maskinen. For att garantera din sakerhet
och andras boér du ta reda pa vad den maximala lutningen ar for din byggarbetsplats och se
till att du inte 6verskrider den.

VARNING — Innan du startar eller anvander den har maskinen — se till att du har last och
forstatt instruktionerna och varningarna i anvandarhandboken. Undlatande att folja
instruktionerna eller att iakita varningsmeddelanden kan resultera i skador eller dédsfall.
Kontakta din SITECH aterforsaljare for ersattningsmanualer. Att underhallet skéts som det
ska ar dittansvar.

VARNING — Om maskinens riktning ar last, till exempel om den ar lasti riktning framat,
beradknas avstandet till sékerhetszoner pa fel satt nar du kor i motsatt riktning, vilket leder till
opalitliga varningar for sakerhetszon. Att befinna sig i en sadkerhetszon kan orsaka
personskada eller skada pa maskinen. Hall alltid reda pa narliggande sakerhetszoner nar
du anvander en maskin med riktingslas pa.

VARNING — For att undvika risk for personskador vid installation och borttagande av en
GPS-mottagare eller ett UTS-mal, anvand ett godkant system for att komma at att
monteringsplatsen for GPS-mottagaren eller UTS-malet hogst upp pa masten.
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VARNING — Titta inte in i laserstralen nar lasern arigang. Mer information finns i
dokumentationen som tillhor lasern.

VARNING — Risk for fallskador. Klattra inte upp pa maskinen for att komma at GPS-
mottagaren eller UTS-malet. Att klattra pa maskinen kan gora att du faller, villket kan orsaka
allvarliga skador eller dédsfall. Anvand alltid hdj- och sénkmekanismen for att komma at
GPS-mottagaren eller UTS-malet vid alla underhalls- och serviceuppgifter.
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KAPITEL

Om den har handboken

Innehall i det har kapitlet: Vilkommen till Anvindarhandbok for GCS900

= Innehall och malgrupp Grade Control System for gravmaskiner. Den
hir manualen innehéller information om hur
man skoter den dagliga driften av systemet.

= Mer information om Trimble Systemet dr utformat speciellt for
schaktmaskiner i byggbranschen.

= Trimble-kurser och teknisk hjalp

= Dina kommentarer
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1 Omden harhandboken

1.1 Innehall och malgrupp

Den hér handboken riktar sig till anvdndare av systemet, daribland:

o Maskinforare

o Aterforsiljare

o Monteringstekniker
o Arbetsledare

Den hér handboken innehéller information om hur du anvéinder standardfunktionerna
i systemet. Information om de underliggande koncepten for systemet finns i Trimble
GCS900 Grade Control System Referenshandbok.

Mer information om hur du anvédnder funktioner som inte beskrivs 1 den hir
handboken finns i 7rimble GCS900 Grade Control System Site Supervisor's Manual.

Aven om du har tidigare erfarenhet av att arbeta med maskinstyrningssystem
rekommenderar Trimble att du tar dig tid att ldsa igenom manualen for att lira dig
de speciella funktionerna for just den hir produkten.

Trimble-manualerna for den hir produkten finns i PDF-format pa det medium som
GCS900 Grade Control System levererades pa. Anviand Adobe Reader (finns pa
mediet) om du vill lasa eller skriva ut handbockerna. Verktyg som det inte finns
ndgon handbok till har en integrerad hjdlpfunktion.

1.2 Trimble-kurser och teknisk hjalp

Kontakta forséljningsstéllet for:

o Teknisk support, informationsmeddelanden och andra tekniska meddelanden
¢ Information om:

= de supportavtal som géller fér program- och hardvara

— utdkade garantiprogram for hardvara

— utbildningar

1.3 Mer information om Trimble

P4 www.trimble.com finns interaktiv information om Trimble.

1.4 Dina kommentarer

Genom att ge oss feedback pa den hir produktdokumentationen hjélper du oss att
gora den dnnu béttre till ndsta version. Skicka ett e-postmeddelande med dina
kommentarer till ReaderFeedback@trimble.com.
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KAPITEL

Anvanda kontrollenheten och
ljusramperna

BRehaliigF kapitlet: Innan du borjar arbeta med GCS900 Grade

= Grundlaggande information om Control System mdste du stélla in och
kontrollenheten kontrollera styrsystemet och se till att du forstdr
den information om styrning som tillhandahalls i

= Information om att arbeta med

systemet.
kontrollenheten

= Att tolka informationen fran
ljusramperna

= 3D-fjarrbrytare

= Systemets ljudsignaler
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

2.1 Inledning
Kontrollenheten dr en dator som kor systemprogrammet. Du hanterar styrsystemet
med, och fér styrningsinformation av, foljande systemkomponenter:
¢ kontrollenheten och ljusramperna
o fjérrbrytarna, om sédana dr installerade

o signalalarmet, eller hogtalaren

I det hér kapitlet ges en 6versiktlig beskrivning av hur de hir komponenterna
anvénds.

Mer information om komponenterna finns i referensmanualen for GCS900 Grade
Control System.

2.2  Grundlaggande information om kontrollenheten

Kontrollenheten har en LCD-férgskdrm dér styrinformation och annan information
visas. Hér finns dven knappar som du trycker pa for att hantera systemet.
Kontrollenheten ar ocksa forsedd med inbyggda ljusramper och en USB-port dér
konfigurationsdata for display och maskin, eller andra typer av data, kan ldsas in
eller sparas. Se nedanstaende bild, och tabellen nedan som beskriver objekten i
figuren.

20 Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for gradvmaskiner



Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

Schakt, v&. (m)

0.10
t+0.000m ¢

© Strémbrytare

@O Knappen Nasta

@ Knapp for att zooma ut

@® Knappen OK

Fyll, hi. gm)

A 0.77

® Omrade for
funktionsknapparnas
etiketter

© Knapp for att zooma in
© Knappen Avbryt (Esc)
@ USB-anslutning

© Funktionsknappar

@ Hogtalare
© Pilknappar
® Menyknapp

Bild 2.1 Kontrollenheten
Beskrivning Funktion
LCD-skarm Visar styrinformation

Etiketter for
funktionsknappar

Se 2.3.1 Arbeta med menyer och dialogrutor

Funktionsknappar

Se 2.3.1 Arbeta med menyer och dialogrutor

Knapp for att zooma
in

Zooma in pa maskinen

Knapp for att zooma
ut

Zooma ut fran maskinen

Knappen Nasta

Visa nasta skarmbild for styrning eller valj nasta falt i en dialogruta

Menyknapp

E (3| &I

Visa dialogrutan InstélIningsmeny — Konfiguration

USB-anslutning

Se 2.2.2 Systemminnet och USB-minnet

Pilknappar (> @ Panorera i en vy med styrningsinformation, valj ett objekt i en lista eller
ange data i ett falt
< L
Knappen OK Spara andringar som gjorts i en dialogruta och sténg dialogrutan

A
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

Beskrivning Funktion

Knappen Avbryt
(Esc)

Sténg en dialogruta utan att spara andringar eller stang en meny

LDl

Av/pa-knapp Se 2.2.1 Av/pa-knapp

©

Hogtalare Se 2.6 Systemets ljudsignaler

221  Av/paknapp
Knappen () anvinds for att starta och stinga av kontrollenheten.

For att stinga av kontrollenheten och systemet, tryck pa (®). Efter en liten stund
visas en startskdrm.

Notera — Om systemet rapporterar att det finns uppgraderingsfiler eller andra
systemfiler i kontrollenheten, eller att operativsystemet dr inaktuellt, bor du
omedelbart kontakta arbetsledaren.

For att stinga av kontrollenheten och systemet héller du (©) intryckt i tva-tre
sekunder tills displayen stings av. (Den hir fordrojningen minskar risken att
strommen stdngs av oavsiktligt.) Du kan stdnga av systemet fran alla skdrmar och
dialogrutor.

222  Systemminnet och USB-minnet

Filer och data lagras i kontrollenhetens systemminne. Filerna och informationen i
systemminnet anvéinds av systemet och kan bara i begransad utstrickning nés via
kontrollenhetens administratorslage.

For att komma 4t filerna och informationen i systemminnet maste du forst dverfora
dem fran kontrollenheten till ett USB-minne.Filerna och informationen pa USB-
minnet kan sedan dppnas direkt fran en barbar dator (laptop), en kontorsdator eller
programmetSite Vision Office

Notera — Ndr du sdtter i ett USB-minne i kontrollenheten avbryts systemets
verksamhet tillfilligt. Systemet gar dter att anvdnda igen ndr USB-minnet tagits
bort.

Mappstrukturen pa USB-minnet ser ut som foljer:

¢ P& rotnivan finns en mapp som heter "Machine Control Data".

o [ mappen "Machine Control Data" finns maskinspecifika mappar med namn
efter vilken maskin de tillhor, som innehéller maskinspecifika data.Till
exempel en mapp med namnet "HEX" for hydraulisk gravmaskin (Hydraulic
EXcavator).
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Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

Notera — Om det inte finns ndgra mappar ndr filer ska foras over till USB-minnet
kommer systemet att skapa dem.

OBSERVERA — Vi rekommenderar att du alltid anvander ett USB-minne med metallhdlje
runt kontakten. Om du anvander ett USB-minne utan metallhélje runt kontakten kan USB-
minnet sattas in uppochner, och eftersom det inte finns nagot metallhdlje runt kan kontakten
bli skadad och filéverféringen avbrytas.

© Inget metallhdlje runt kontakten @® Metallhélje runt kontakten
(rekommenderas INTE) (rekommenderas)
Bild 2.2 Exempel pa kontaktens utseende hos olika USB-minnen

2.2.3 Overfora data till och fran kontrollenheten

1. Starta kontrollenheten.

2. Sétt in USB-minnet i kontrollenhetens USB-port. Nu visas dialogrutan

Filoverforing.

Filaverforing .

Tryck p& "Till USE" fiér att dwerféra data Kontrollboxen till USE-Flashenheten. TMLEE
Tryck pd "Cwerfor till USE" Far att dverféra designdata Frén LUSE-flashenheten o

p Crverfie
till kontrollboxen, o

fran LUSE
Tryck p8 "Brerskall USB" fér att ersatta alla data i kontrollboxen med data frén
LSE-Flashenheten, Bierstal
UsSE

Ta bort USE-Flashenheten Far att awsluta,
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

Overfora filer till USB-minnet

Notera — Om en fil eller en mapp som ska dverforas redan finns i en version med
samma filnamn, men annat innehdll, pa USB-minnet, kommer filen pd USB-minnet
att dépas om till ett backupnamn som genereras genom att filens/mappens senaste
dandringsdatum ldggs till filnamnet.

1. Tryck pé TillUSB.

Endast filer som har genererats eller dndats pa kontrollenheten dverfors till
mappen "Machine Control Data" pa USB-minnet och sparas i maskinens
undermapp. Namnet pa maskinens undermapp 4r detsamma som det
maskinnamn som stéllts in p& kontrollenheten.

I tabellen nedan beskrivs den étgérd som tillimpas pa varje filtyp vid
overforing till USB-minnet.

Filtyp Kopiera Flytta
Filer med design v

Filer med kartdesign v

Filer med progamloggar v
ZSnap- och .gif-filer v
Produktionsfiler, .tag-filer (nér 2-vags datakommunikation INTE ar v
aktiverad)

Produktionsfiler, .tag-filer (ndr 2-végs datakommunikation AR &r v
aktiverad)

Punkffiler, .csv-filer v
Filen RemoteBase.txt v

Notera — Atgiirden kopiera skapar en kopia av filen och limnar originalfilen pd
kontrollenheten. Atgirden flytta skapar en kopia av filen och raderar
originalfilen frdan kontrollenheten.

En forloppsindikator, som visar hur filoverfoéringen fortskrider, visas.

2. For att avsluta, tryck pa eller ta ur USB-minnet.

Overfora filer fran USB-minnet

Det finns tva typer av filoverforing fran USB-minnet:

o Liggtill frain USB
e Skriv 6ver fran USB
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Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

Lagg till fran USB

Notera — Om en fil eller en mapp som ska dverforas redan finns i en version med
samma filnamn, men annat innehdll, i kontrollenheten, kommer filen pd
kontrollenheten att dopas om till ett backupnamn som genereras genom att
filens/mappens senaste dndringsdatum ldggs till filnamnet. Filer och mappar som
stammer dverens med detta sdtt att namnge backupfiler, och som skapats vid en
tidigare "till USB"-overforing kommer INTE att foras over fran USB-minnet till
kontrollenheten.

1. Tryck pé Légg till fran USB.

Data i mappen "\Machine Control Data\MachineName” och dess
undermappar, och i mappen “|Machine Control Data\AIl’ pa USB-minnet
overfors till kontrollenheten.

En forloppsindikator, som visar hur filoverfoéringen fortskrider, visas.

2. For att avsluta, tryck pa eller ta ur USB-minnet.
Skriv 6ver fran USB

Notera — Anviind detta alternativ med forsiktighet eftersom denna typ av éverforing
raderar alla befintliga filer fran kontrollenheten.

1. Tryck pé Skriv éver fran USB. Nu hénder f6ljande:

a. Ett varningsmeddelande visas. Lds varningsmeddelandet noggrant och
tryck bara pa om du ar séker pa att du vill fortsitta.

b. Kontrollenheten sikerhetskopieras. Alla nuvarande filer pa
kontrollenheten sparas i en mapp for sédkerhetskopior p& USB-minnet. Din
arbetsledare kan aterstélla filerna fran denna backup.

c. Alla data raderas fran kontrollenheten.

d. Data i mappen "\Machine Control Data\MachineName” och dess
undermappar, och i mappen “\Machine Control Data\AIl” 6verfors fran
USB-minnet till kontrollenheten.

En forloppsindikator, som visar hur filoverforingen fortskrider, visas.

2. For att avsluta, tryck pa eller ta ur USB-minnet.
Felmeddelanden vid dataéverforing

Nar data dverfors visas ett varningsmeddelande om det inte finns tillrackligt med
utrymme pa antingen kontrollenheten eller USB-minnet.
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

Kontrollenhetens lagringskapacitet

Kontrollenheternas lagringskapacitet ar:

e« CB450 - 450 MB
e CB460-3,5GB

Avbryta och ateruppta datadverforing

Om USB-minnet tas bort fran kontrollenheten, eller om @ trycks ned under en
pagéaende filoverforing avbryts filoverforingen och kommer att aterupptas nar:

o USB-minnet sétts in pa nytt i kontrollenheten, och/eller

o ritt funktionsknapp trycks ned for att ateruppta den senaste
filoverforinsprocessen.

2.3 Information om att arbeta med kontrollenheten

Nér du arbetar med kontrollenheten anvander du en blandning av olika knappar,
funktionsknappar, menyer, dialogrutor och skdrmbilder. For flera av dessa objekt
géller, att om de visas eller inte 1 ditt system beror pé foljande faktorer:

o Vilka sensorer som &r installerade pa maskinen. Vissa konfigurationsskarmar
ar t.ex. bara tillgingliga ndr vissa sensorer dr installerade.

o Systemets styrningskonfiguration. Ditt val av styrmetod paverkar den
styrinformation som visas pa displayen och de konfigurationsalternativ som du
far.

o Systemets operatdrskonfiguration. De menyer och skdrmar som valts at dig av
din arbetsledare paverkar vilken installationsinformation som du kan visa och
dndra.

Notera — Den hdr handboken omfattar bara de menyalternativ som dr
tillgéingliga for operatorer som standard.

De konfigurations- och styralternativ som inte tas upp i den hér handboken finns
beskrivna i Trimble GCS900 Grade Control System Site Supervisors Manual (pa
engelska).

2.3.1  Arbeta med menyer och dialogrutor

Innan du borjar arbeta méste du ange konfigurations- och instéllningsinformation i
systemet och kontrollera aktuell systemstatus med hjélp av skdrmbilder som kallas
menyer och dialogrutor. Via menyerna kan du vélja olika dialogrutor. I dialogrutorna
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Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

kan du ange instéllnings- och konfigurationsinformation, och visa information om
systemkomponenternas status.

Funktionsknappar och etiketter for funktionsknappar

Funktionsknapparna ir sex fysiska knappar som finns direkt till hoger om skidrmen.
Knapparnas funktion beror pé vilken information som visas och namnges genom den
etikett som visas pa skdrmen intill varje knapp.

Funktionsknapparnas etiketter dr grafiska "knappar" som visas langs skdrmens
hogerkant.

I tabellen nedan visas de funktionsknappar som visas pa kontrollenhetens
styrskdrmar, tillsammans med en kort beskrivning av varje knapps funktion.

Ikoner for funktionsknappar - Allmanna

lkon pa Funktion
CB4x0
-p. Riktning: Okand - Rorelseriktningen ar inte kand. Tryck pa knappen for att éppna

dialogrutan Riktning.

Riktning: Framat - Rorelseriktningen har beréknats vara framéat. Tryck pa
knappen for att &ppna dialogrutan Riktning.

Riktning: Bakat - Rorelseriktningen har beréknats vara bakét. Tryck pa knappen
for att dppna dialogrutan Riktning.

UTS - Tryck pa knappen for att ppna dialogrutan UTS.

-
1} = GPS - Tryck pa knappen for att 6ppna dialogrutan GPS.
L

Ikoner for funktionsknappar - Gravmaskin

lkon pa Funktion
CB4x0

Skopspets: Mitt - Fokuspunkten &ar pa mitten av skopan. Tryck pa knappen for att
byta fokus till hdger sida av skopan.

Skopspets: Vanster - Fokuspunkten ar pa skopans véanstra sida. Tryck pa
knappen for att byta fokus till mitten av skopan.

e
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

> Skopspets: Hoger - Fokuspunkten ar pa skopans hégra sida. Tryck p& knappen
o for att byta fokus till vanster sida av skopan.
~ Yy p
L Horisontell offset - Tryck pa knappen for att 6ppna dialogrutan Horisontell offset.

L

. Vertikal offset - Tryck pa knappen for att 6ppna dialogrutan Vertikal offset .
#“--Jv (endast 3D).
V

i, - (endast 3D)
¥

Ikoner for funktionsknappar — Kartregistrering

lkon pa Funktion
CB4x0

Aterstill karta - Tryck pa knappen for att éppna dialogrutan Aterstéll karta. Den
har knappen visas normalt endast i administratorslage.

Mappning: Auto — Kartdata registreras nar maskinen bedéms vara i arbete. Tryck
pa knappen for att andra kartregistreringen till |aget P3.

Mappning: Pa — Kartdata registreras hela tiden. Tryck pa knappen for att stdnga av
registreringen av kartdata.

Mappning: Av — Registreringen av kartdata &r avstangd. Tryck pa knappen for att
andra kartregistreringen till 1aget Auto.

Registrera punkt — Registrera en punkt, nar punktregistrering ar aktiverat.

Al AR

Ikoner for funktionsknappar - for 2D-gravmaskiner

Tabell 2.1 — Ikoner for funktionsknappar

lkon Beskrivning
= TouchPoint (gj tillgangligt nar stod for GPS-mottagare ar aktiverat)
M y 4
~_
=2l Godkann lasertraff (ej tillgangligt nar stod for GPS-mottagare ar aktiverat)
S
i = Djupminnen
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Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

lkon Beskrivning

Lutningsminnen

Minne for djup + dubbel lutning (med hyttrotation eller stdd for GPS-mottagare)

Valj profil

Spegelvand profil

Valj referenslinje (med stod for GPS-mottagare)

0.0 ‘ Bestam fixhojd

l- f Bestam fixhdjd (med stdd for GPS-mottagare)

— 17‘ Bestam fixrotation (med hyttrotation eller stod for GPS-mottagare)

Ikonen pé en etikett kan visa foljande information:

o En grafisk representation av den atgird som utfors om du trycker en ging pa
funktionsknappen.

o Vilken instillning som for nidrvarande ar vald. Ikonen pa funktionsknappens
etikett 4ndras om du trycker pa funktionsknappen for att véixla mellan olika
alternativ.

¢ Om en funktionsknapp har ett vikt horn ldngst ner till hdger betyder det att du
kan du kan trycka ned den och hélla den nedtryckt for att komma direkt till den
tillhérande funtionen.

Etiketterna for funktionsknapparna Skopspets: Mitt, Skopspets: Vinster och
Skopspets: Hoger (@) visar till exempel vilken sida av skopan som ar vald for
horisontell styrning i ett 3D-system.
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

‘Q’q/
)
o
S
Schakt, wa. (m) Fyll, h. (m)
Y 0.10 0.77 X

++ 0.000m ¢ |

Vissa etiketter for funktionsknappar kan visas i fler 4n en skdrm. Funktionen hos
den funktionsknapp som de géller for dr dé alltid 4r den samma.

Dé vissa funktionsknappars funktion géller for sédrskilda skdrmar eller dialogrutor
kommer den tillhérande funktionen endast att finnas tillginglig ndr just den skdrmen
eller dialogrutan visas. Exempel: Funktionen Ny niva dr bara tillgénglig nir
skidrmbilden Vdlj modellfil visas, eftersom den funktionen bara anvinds i den
skdrmbilden.

Om en funktionsknapp inte har nagon funktion alls i en skidrmbild eller dialogruta s
ar etiketten tom.

I den hir handboken bendmns funktionen och funktionsknapparna utifrdn vad som
star pa etiketten.

Menyer

Med hjélp av menyerna kan du vilja andra menyer eller dialogrutor fran en lista.
For att forflytta dig uppat och nedat i menyn/listan sé anvander du knapparna &>

och <. Nir det menyalternativ som du vill titta pa dr markerat (@), tryck pa
for att vélja det. Om du vill stdinga en meny utan att vilja ndgot sa trycker du pé

).

Instillningsmeny - Konfiguration

Konfig.

Valj design: Alignment Single slope -
Skopslitage

Vilj skopa: TILT ‘\o Installation
Vertikal offset

Horisontell offset
GPS-noggrannhet

Styrmetod B

: Ldge: 3D
Ljusramp, skalor 2% GP
Ljusstyrka hos ljusramper och display. ;l _SIZ
Programvaruversion: 12.20-53094
Version av operativsystemet: Desktop Windows

t+ 0.000m ¢ I
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Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

Dialogrutor

Via dialogrutorna kan du mata in data i systemet. Dialogrutorna kan innehélla nagot
eller nigra av foljande objekt:

Textfdlt. I textfalten kan du ange textinformation, t.ex. namnet pa en maskin.
Du maste markera ett falt for att kunna ange data i det. Ett markerat filt visas
som vit text mot en bla bakgrund.

Numeriskt falt. I de numeriska falten kan du ange siffror, t.ex. hojden pa en
fixpunkt. Du méste markera ett falt for att kunna ange data i det. Ett markerat
falt visas som vit text mot en bl& bakgrund.

Listor. I listorna kan du vélja ett (enda) av flera alternativ fran en lista, till
exempel en lista 6ver maskininstéllningsfiler.

Flervalslistor. I flervalslistorna kan du vélja ett eller flera alternativ, eller inget
alls, fran en lista, t.ex. en lista med sensorer.

Ja-/Nej-falt. Ja-/nej-falten anviands for att aktivera och inaktivera vissa
funktioner.

Information som hjélper dig att vilja.

For att forflytta dig mellan de olika filten i en dialogruta trycker du pa @ .

For att mata in data i ett text- eller sifferfalt anvander du piltangenterna pa féljande

satt:

Tryck pd < eller &> for att bliddra igenom alfabetet i versaler (A till och
med O), siffror (0 till och med 9), decimalpunkt (.), minustecken (-), plustecken
(+), blanksteg ( ) och tillbaka till A.

Notera — Vilka virden som dr tillgdngliga beror pad vilken typ av fdlt som dr
markerat. Exempel: De enda virden som dr tillgdngliga for sifferfdlt dr 0 till
och med 9, decimalpunkt (.), — och +.

Om du vill éndra ett tecken i ett filt kommer knapparna att borja bldddra fran
det befintliga tecknet.

Anvind Q) for att gé till nésta tecken till hoger.

I de falt dar blanksteg tillats kan du trycka tva ganger pa Q) for att infoga ett
blanksteg.

Anvind (> for att ga tillbaka ett tecken dt vinster. Detta raderar det tecken
som stdr till vinster om markoren.

For att vilja ett alternativ i en lista trycker du pd < eller &> for att markera
alternativet och trycker sedan pé .
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2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

Om du vill stinga dialogrutan utan att spara dndringarna trycker du pa @ .Omdu
har gjort dndringar av en instdllning i en dialogruta och véljer att stinga utan att
spara dndringarna, visas foljande varning.

Ar du saker pa att du vill 6verge alla
andringar?

Tryck pa OK for att stanga utan att spara andringar, eller tryck pa
Esc fdr att avbryta.

For att bekréfta att du inte vill spara dndringarna trycker du pé .

2.3.2  Arbeta med skarmbilder med styrinformation
Nair du arbetar fir du styrinformation frdn systemet med hjilp av skdrmbilder.

De hir skidrmbilderna visar en blandning av text och bilder som ger dig information,
t.ex. lutning eller hojd for skirkanten, eller om maskinens position.

Beroende pé systemets konfiguration, sa som det stéllts in av din arbetsledare, kan
du visa olika typer av skdrmbilder:

¢ Planvy

o Terrdng

o Antal kérningar

o Schakt/Fyll antal kérningar

o Radiotdckning

o Tvirsnittsvy

e Profilvy

e Delad skidrm (profilvy och tvérsnittsvy)
o Nivelleringsvy (libell-bubbla)
o Textvy 1

o Textvy 2

For att vixla mellan skdrmbilderna trycker du pa @ .
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Tillgéngligheten for en viss skdrmbild, och vilken information den innehéller, dndras
beroende pa foljande instéllningar:

o Vilka sensorer som &r installerade pa maskinen
o Systemets styrningskonfiguration
o Systemets operatdrskonfiguration

o Vilken typ av modell som ar inldst for ndrvarande

Komponenter i skarmbilderna med styrinformation

Foljande bild visar huvudkomponenterna i de skidrmbilder som anvénds for

styrinformation:
L
B
"‘j-‘-’,
2 ] o —=
N, \
Schakt, va. (m)‘ Fyll, h. (m)
0.10 A

++0.000m :

Varje skidrmbild med styrningsinformation ar indelad i tre huvudomraden:

e Omradet for anvisningar om styrningen. @: I omradet for anvisningar om
styrningen visas maskinen i relation till den yta som bearbetas. Pa
textskdrmarna finns inte detta omréade.

e Omradet for eventuell textinformation. @: 1 omradet for textinformation
visas information som du sjilv kan vélja. Pa textskdrmarna visas
textinformationen i stillet i omradet for anvisningar om styrningen.

Om det finns fler dn tre textobjekt som dr markerade for visning, visas
textinformationsomradet nere till hoger pa skdrmen.

Om det inte finns ndgon textinformation konfigurerad for en viss vy visas inte
textinformationsomradet.

o Statusfiltet for styrinstillningar ©: I statusfiltet for styrinstdllningar visas
de aktuella sensorerna och de styrningsinstillningar som anviands for att
generera styrinformation. Mer information finns i Styrinstdllningar, Sid. 34.
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Maskinikoner

I systemet anvénds en méngd olika ikoner for att identifiera maskinen pa
skdrmbilderna for styrningsinformaton.

o Skopikonen ger information om skopans lutning i tvérsnittsvyn.

o Skirets spets i en ikon motsvarar exakt skirets egg pd maskinen.

o Skopans kant i ikonen motsvarar exakt skridens kant pa maskinen.

o Nir du flyttar maskinen och skopan imiterar ikonen rérelserna pa skdrmen.

e Den roda fyrkanten pé skopan visar den horisontella styrpunkten (skopans
fokus), om tillampligt. Den grona linjen pa skopan visar den vertikala
styrpunkten(-punkterna).

Notera — Placeringen av symboler for andra delar, sdrskilt band/hjul eller bakre
hérn, dr ungefdrliga.

Tabell 2.2 — Styrning maskintyp och ikon

Maskintyp Planyvikon Profilvyikon

Gravmaskin

@l
Gravmaskin med knackbom %

Styrinstaliningar

For att visa styrinstillningar anvinds olika symboler i systemet for att identifiera de
sensorer som anvénds for att generera styrinformation, och text som visar de
numeriska virdena.
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\ \
«~++ 0.000m t+0.000m:
/ /

(2] (4]
© Ikon for horisontell @ Horisontell offset © Ikoner for héjdstyrning
styrning i 3D
@ Vertikal offset © Ikon for

mappning/registrering -
installd pa Auto

Bild 2.3 Exempel pa omradet for styrningsinstallningar for ett 3D-system for
gravmaskin

@ Ikon for lutningsminne @ Aktuellt lutningsminne © Ikon for hojdstyrning i
2D
O Hojdoffset © Lasermottagare
aktiverad
Bild 2.4 Exempel pa omradet for styrningsinstallningar for ett 2D-system for
gravmaskin

Tabell 2.3 — lkoner for styrinstéllningar som anvands i systemet

Styrningsinstallningsikon Forklaring

I Hojdinformation finns tillganglig.
Vertikal styrinformation (3D) genereras.
| ett 2D-system har en fixpunkt bestamts fér systemet, men
fixpunktens hdjd har inte refererats till nagot laserplan.

Horisontell styrinformation (3D) genereras.

:

1 By Anvandning av lasermottagare har stéllts in i installationsmenyn.

Hojdinformation finns tillgénglig. Systemet har fixpunktsbestamts och
fixpunktens hdjd har refererats till ett laserplan.

Systemet har inte fixpunktsbestamts. Informationen om fixpunkt har
raderats. Det blinkande meddelandet Du maste bestamma
fixpunkten visas.
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Styrningsinstaliningsikon Forklaring

Hojdinformation finns tillgénglig. Systemet anvénder ett laserplan
som referensniva.

Lutningsinformation finns tillganglig.
Notera — Den hdr symbolen indikerar positiv lutning.

[- Det finns for narvarande inga tillforlitliga tiltdata for skopan.

Vanligtvis beror detta pa att armen forflyttats radiellt eller att skopans
krokning okat eller minskat.

Wi-Fi-signalens styrka. Ingen signal indikeras av ett kryss.

Yarning AV Ingen guidning ges for undvikande av sparrzoner. (endast 3D)
E Status for mappning/registrering
Auto
@ Pa
@ Av

Zooma skarmbilden
Det finns fyra olika sitt att zooma i en skdrmbild:
o Tryck pa for att zooma in i den aktuella vyn.
o Tryck pa @ for att zooma ut i den aktuella vyn.
e Tryckin och héll den nedtryckt for att zooma in p4 maskinen.

e Tryckin @ och héll den nedtryckt for att zooma ut s& mycket som det gar.

{1_ Tips — Systemet spar den storlek som anvants for en vy nar du stdnger av kontrollenheten.
Nasta gang du startas systemet Idses vyn automatiskt in med samma storlek som nar du
anvande den senast.

2.3.3  Maskinstyrningsvyer

Maskinstyrningsvyerna later operatéren se maskinstyrningen pa olika sétt.

Delad vy

Den delade vyn visar bade profilvyn och tvérsnittsvyn pa en och samma skdrm. Den
delade vyn dr anviandbar ndr man vill 6vervaka positionen hos skopans skdrkant
relativt den 6nskade ytan.
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~A
Schakt, v&. (m) Réackvicd mitt (m) Schakt, ho_(m)
v 0.15.40.34 V 0.5
10.000m

Notera — Den delade vyn ersdtter bdde tvirsnittsvyn och profilvyn; nér den delade
vyn dr tillgdnglig kan du inte visa tvdrsnitts- eller profilvyn som fullskdrmsbild.

Nivelleringsvy (libell-bubbla)

I nivellerinsvyn visas gravmaskinens aktuella lutning i langs- och sidled, och den ar
praktisk ndr man ska se till att maskinen stér horisontellt.

I nivelleringsvyn visas en libellbubbla, horisontella och vertikala linjer och en
vinkelmétning. Bubblan ger en visuell bild av den information om lutning (i sidled)
och stigning (i lingsled) som kommer frén lutnings- och stigningssensorerna.
Textobjekten Stigning och Lutning i sidled visas i nivelleringsvyn som standard, och
de dr de enda textobjekt som finns dér.

Den yttre cirkeln motsvarar 45°; och den inre cirkeln motsvarar 22,5°.

Bubblan, de horisontella och vertikala linjerna och textobjekten uppdateras allihop
nédr maskinen ror sig och avlidsningen frén sensorerna éndras.

Bilden nedan visar nivelleringsvyn for ett 2D-system for grédvmaskiner.

e
&b
1
) g ~A
00% 4
Stigning Lutning i sicled (%)
Niva w= (0.0 00y,
1 0.000m *
© Inre cirkel @ Libell (vattenpass)
© VYttre cirkel @O Maskinens lutning i

langsled (stigning)

© Maskinens lutning i sidled

Bild 2.5 Ett exempel pa nivelleringsvyn

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 37



2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

Enheterna for libellbubblan d4r samma enheter som man stiller in for tvarfall 1
dialogrutan Enheter.

Nar inga sensorer for lutning eller stigning dr anslutna, eller nir det inte finns nagot
vérde, visas N/A for det virde som saknas och ingen bubbla visas.

Textvy 1 och textvy 2

Vilka textobjekt som ska visas i textvyerna stills in av arbetsledaren. Bilden nedan
vidar ett exempel pa hur en textvy kan se ut.

Schakt, »&. (m) Schakt, hd. (m)
vV 0.15 V 0.15
Skopans tning (%) Skopans namn 1
-
L 0 v
[ 1
Réckvidd mitt (m) Réckvidd t. vta (m) \-47
< 0.34 -
10.000m

Notera — Upp till 10 textobjekt kan visas i fullskdrmsldge och och storleken pd
texten anpassas automasktisk for att passa det utrymme som finns pd skdrmen.

2.4  Att tolka informationen fran ljusramperna

I systemet anvinds lysdioder i rader, ljusramper, for att ge operatoéren
styrinformation.

Tack vare lysdioderna kan du samtidigt se styrinformation, skdrkanten och den yta
som bearbetas.

Kontrollenheten CB460 kan anvidndas tillsammans med antingen interna eller

externa ljusramper. Skillnaden mellan de tvd modellerna (interna och externa)
framgar nedan.

2.41 Externa ljusramper

Externa ljusramper kan installeras i férarhytten om man vill det, for att ersétta de
interna ljusramperna.

Notera — Externa ljusramper kan endast anvindas tillsammans med kontrollenheten
CB460.
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Pa varje extern lysdiodsramp finns det sex uppséttningar gula lysdioder (@) och en
uppséttning grona lysdioder (@), pa det sitt som visas nedan:

.

o 2] °

Naér skdrkanten befinner sig innanfor halva toleransen for niva eller lutning, dr bara
den mittersta grona lysdioden tind. Nar skdrkanten befinner sig innanfor toleransen
for nivé eller lutning, 4r bade den grona lysdioden i mitten och en annan grén
lysdiod tdind. Om négon annan lysdiod &n de grona dr ténd, betyder det att
skédrkanten har en bit kvar till rétt lutning eller linje.

24.2 Interna ljusramper

De interna ljusramperna ér inbyggda i kontrollenheten och kan stdngas av om de
inte behdvs.

Pa varje intern lysdiodsramp finns det sex uppséttningar gula lysdioder (@) och en
uppséttning grona lysdioder (@), pa det sitt som visas nedan:

Nar skdrkanten befinner sig innanfor toleransen for niva eller lutning, 4r bara den
mittersta grona lysdioden tdnd. Om négon annan lysdiod &n de grona ir ténd,
betyder det att skidrkanten har en bit kvar till ratt lutning eller linje.

Pa gravmaskiner ar ljusrampens anvéndning beroende av hur systemet installerats.
Avsnitten nedan beskriver hur djup- lutnings- och 3D-information visas med hjilp av
lysdiodsramperna.

243  Lysdiodsrampens funktion vid 3D-styrning av gravmaskin

Upp till tre ljusramper kan anviandas i ett graivmaskinssystem med 3D-styrning.
Varje ljusramp visar olika typer av information om skopans position:

o Den vertikala ljusrampen till vinster ger korrektioner for schaktning och
fyllning. Denna ljusramp visar information for den &nde av skopan som
befinner sig lingst ned i forhdllande till modellen.
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e Den horisontella vinster/hdger-ljusrampen visar korrektioner at hoger och
vénster for armens position i relation till den horisontella linjen, for den dnde av
skopan som har fokus.

o Den vertikala ljusrampen till hdger visar korrektioner for hur mycket armen ska
strickas ut eller dras in i relation till den horisontella linjen, fér den skopspets
som har fokus.

Den horisontella ljusrampen och den hogra vertikala ljusrampen kan inte vara aktiva
samtidigt. Systemet viljer och aktiverar automatiskt den ljusramp som ska vara
aktiv beroende pa hur gravmaskinen ar placerad i forhallande till den horisontella
linje som valts.

Den vinstra vertikala ljusrampen for schakt/fyll tillhandahaller endast styrning av
en skopspets i taget enligt f6ljande:

e Den skopspets som har det minsta Schakt-virdet nar bada skopspetsarna ar
ovanfor den temporéra arbetsytan.

e Den skopspets som har det storsta virdet for Fyllar bada skopspetsarna dr
under den temporédra arbetsytan.

o Skopspetsen for Fyll niar en skopspets dr under och en skopspets ar ovanfor den
temporéra arbetsytan.

Notera — For maskiner med tiltskopa ger lysdioderna anvisningar till en skopspets i
taget pd samma sdtt som beskrivs ovan.

_x:i_ Tips — Anvand textobjekt for att se schakt-/fyllvarden for bada skopspetsarna samtidigt.
Styrning av schakt/fyll fran den vanstra vertikala ljusrampen

Ljusrampen for schakt/fyll pa en grivmaskin ger anvisning om korrekt niva for ytan
som bearbetas, vilket visas nedan.
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Schakt, &, (m) Offline (m) Schakt, . (m)

Y 0.13 V 045 V 0.15 x5
«+0,000m | :+0.000m: Ve

)
© Ljusramp fér schakt/fyll @ Styrning av lagsta spetsen. En gul lampa
lyser. Schakta nedat.
Bild 2.6 Vertikal styrning av schakt/fyll fér gravmaskin med 3D-system

Styrning av vénster/hoger fran den horisontella ljusrampen

Gravmaskiner kan anvindas parallellt med en horisontell linje. Horisontell styrning
ges via vanster/hdger-ljusrampen nédr grivmaskinen har roterats sé att den ar
parallell med den valda linjen. Se Bild 2.7
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B CCee ) )
o o

=

¢

Schakt, wa. (m) Offline (m) Fyll, hid. (rm)

V 124 4 1.01 A 191 /.,
«+0.000m | :+0.000m: | Beal

© Ljusramp for vanster/hdger @® Styrning i sidled (vanster/hoger). En gul
lampa lyser. Styr &t vanster.

Bild 2.7 Styrning av gravmaskinen at vanster/hdéger med hjalp av den horisontella
ljusrampen

Styrning av utstrackning/indragning fran den hdogra vertikala ljusrampen

En gravmaskin kan dven arbeta vinkelrédtt mot en linje. Den vertikala ljusrampen till
hoger kan ge styrning av utstrackning/indragning av armen till den valda linjen.
Detta visas i Bild 2.8.

42 Anvandarhandbok for GCS900 Grade Control System fér gravmaskiner



Anvénda kontrollenheten och ljusramperna 2

, e
v°'0.13 'V 0.45 V 0.15 v«
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© Ljusramp for styrning av ©® Anvisning for utstrackning. Tre gula lampor
utstrackning/indragning lyser och blinkar. Dra tillbaka armen for att
flytta skopan inat.

Bild 2.8 Styrning av grdvmaskinens arm (ingragning/utstrackning)

244  Ljusrampens funktion vid 2D-styrning av gravmaskin

Notera — Den horisontella ljusrampen anvdnds for ndrvarande inte av
grdavmaskinssystem med 2D.

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 43



2 Anvénda kontrollenheten och ljusrampema

A
©

Schakt, va. (m) Rackvidd mitt (m) Schakt, ha. (m)
Vv 0.15 «€ 0.34 V 0.15
=Niva | $0.000m *
@ Styrning av skopan. Den gréna och tre @® Information om lasertréaff. Inga lampor
gula lampor lyser. Sank skopan tanda. Ingen laserstrale.
Bild 2.9 Anvanda ljusramper fér gravmaskin med 2D-styrning

Den vénstra ljusrampen visar hur mycket som ska schaktas/fyllas. Schakt-
/fyllningsinformationen visas i relation till den férdiga ytan under skopan.

Den hogra ljusrampen fungerar pé foljande sitt ndr lasermottagaren tar emot
lasertréffar:

e Gron lampa lyser — lasertraff i mitten av lasermottagarens mottagningsomréade.

e Gron lampa och och tva gula lampor lyser — lasertraff néra mitten av
lasermottagarens mottagningsomrade.

e Gron lampa och tre gula lampor lyser — lasertraff langt fran mitten av
lasermottagarens mottagningsomrade.

¢ Inga lampor tidnda. Ingen laserstréle.

For att stilla in lysdiodernas ljusstyrka, se 3.4.6 Lysdiodernas ljusstyrka.

2.5  3D-fjarrbrytare

3D-systemet for gravmaskiner stddjer anvandning av en fjarrbrytare for att:

¢ sla av och pa kartregistrering:
— Antal korningar, tdckning — P4/Av/Auto.
— Radiokarta — P4/Av/Auto.
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— Terréng — Pa/Av/Auto.
— Schakt/Fyll-karta — P4/Av/Auto.
e registrera en punkt.
Instéllningarna for vilka av dessa hdndelser (om ndgra) som finns tillgéngliga
hanteras av din arbetsledare.

Notera — Ndr du anvdnder ett 2D-system for djup och lutning finns inget stod for
3D-fjidrrbrytare.

2.6  Systemets ljudsignaler

Utdver displayen och ljusramperna anvéinder systemet dven ett ljudsignalssystem for
att uppmérksamma dig pa statusfordndringar och andra hdndelser.

I tabellen nedan visas de ljudsignaler som ljudsignalssystemet anvidnder, och vilka
hindelser som orsakar dem. Som standard aktiveras ljudsignalen for alla de
hiandelser som visas i tabellen, men varningar for vissa hdndelser kan ha stingts av
av arbetsledaren pa platsen.

Tabell 2.4 — Ljudsignaler

Handelse

Ljuder nar ...

Signal

Innanfér sparrzon

maskinen &r innanfér en sparrzon.

Upprepade ganger:
150 msek pa,
175 msek av,
300 msek pa,
175 msek av

Over ratt niva

skopan befinner sig ovanfor ratt niva med ett avstand som
ar storre an den vertikala toleransen och mindre an fyra
ganger den vertikala toleransen.

Kontinuerligt:
50 msek pa3,
50 msek av

Vid ratt niva

skopan befinner sig inom den vertikala toleransen for ratt
niva.

Kontinuerligt:
Pa

Under ratt niva

skopan befinner sig ovanfor ratt niva med ett avstdnd som
ar storre an den vertikala toleransen och mindre an fyra
ganger den vertikala toleransen.

Kontinuerligt:
100 msek pa,
100 msek av

Narmar sig sparrzon

maskinen &r inom varningsavstand for en sparrzon.

Endast en gang:
200 msek pa,
200 msek av,
400 msek pa

Varning AV

meddelandet "Varning AV" visas.

Endast en gang:
200 msek pa
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Handelse

Ljuder nér ...

Signal

Varningsmeddelande visas

ett varningsmeddelande visas.

Endast en gang:
200 msek p3,
200 msek av,
200 msek pa

Varningsmeddelande férsvinner

ett varningsmeddelande forsvinner automatiskt.

Endast en gang:
200 msek pa

GPS-noggrannhet

nar nivan for GPS-noggrannheten andras.

Endast en gang:
200 msek pa

UTS-sparning

UTS-instrumentet forlorar 1&sningen till maskinprismat

Endast en gang:
200 msek pa

Laservarningar

en lasertraff har kants av i lasermottagarens
mottagningsomrade.

Endast en gang:
200 msek pa

Ljud for knapptryck och brytare

en knapp eller brytare trycks ned.

Endast en gang:
200 msek pa

2.7 Drifttimmar

Systemet loggar automatiskt antalet timmar som systemet har varit igdng

("drifttimmar"). I det hér avsnittet beskrivs hur du 6ppnar dialogrutan Drifttimmar.

I dialogrutan Drifitimmar visas det sammanlagda antalet drifttimmar for
kontrollenheten.

Notera — Antalet timmar nollstdlls inte om du flyttar kontrollenheten mellan olika

maskiner.

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .

2. Tryck pé Installation.
3. Vilj Drifitimmar.
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Totalsumma: ﬁ_____ e

Falt Forklaring

Totalt Antalet timmar som systemet har varit igang.

4. Tryck pa eller @ for att [dmna dialogrutan Drifitimmar.

Notera — Drifttimmarna registreras ocksd i programloggen ndr man startar och
stdanger av systemet.
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KAPITEL

Forberedelser infor arbetet

BRehaliigF kapitlet: Innan du borjar arbeta med GCS900 Grade
= Kontroller vid start Control System méste du kontrollera statusen
hos maskinen och systemkomponenterna for att
forsdkra dig om att systemet kommer att ge
= Kontroller vid forberedelse for korrekt styrning.
arbete

= Licensnycklar for programvara

= Konfigurera maskinens radio
= Anvanda Wi-Fi-natverk

» Overforafiler till/fran en filarea pa
Connected Community

= Valjaen skopa
= Valja en vertikal styrmetod, 3D

= Valja en metod for 2D-styrning
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3 Forberedelser infor arbetet

3.1 Inledning

I det hér kapitlet beskrivs hur du kontrollerar maskinen innan du aktiverar GCS900
Grade Control System, vad du ska leta efter ndr systemet startar och hur du
kontrollerar den allmédnna systemkonfigurationen medan systemet kors.

3.2 Kontroller vid start

OBSERVERA — Vid arbete i kall vaderlek bor du, nar du startar maskinen for att varma upp
den, starta aven kontrollenheten.

Nar du startar systemet for att borja arbeta observerar du systemets startsekvens for
att se till att alla komponenter fungerar som de ska. Se foljande lista med
grundldggande kontroller.

Kontroll Mer information finnsii ...
Starta ljusramperna 3.2.1 Starta ljusramperna
Starta kontrollenheten 3.2.2 Starta kontrollenheten

3.21  Starta ljusramperna
Observera ljusramperna under starten och se till att de fungerar.

Sa har utfor du en uppstartningskontroll av lysdiodsramperna:

1. Tryck pi (®) pé kontrollenheten for att sétta pa strommen till systemet.

2. Observera omedelbart monstret som lysdioderna visar.

Lysdioderna blinkar i foljande sekvens:

Lysdioderna pa denna ljusramp Blinkar

Schakt/fyll Nedifran och uppat
Vanster/hdger Vanster till hdger
In/ut (stréck ut/drain) Uppifran och nedat
Alla Tva ganger, samtidigt

Foljande problem kan uppstd med interna lysdiodsramper:

Problem Atgird

Ljusramperna tands Anvand metoderna som beskrivs i 3.2.2 Starta kontrollenheten for att
inte kontrollera att kontrollenheten har startats utan problem.

Anvand proceduren som beskrivs i 3.4.6 Lysdiodernas ljusstyrka och
kontrollera att lysdiodernas ljusstyrka ar tillrackligt stark.
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Foljande problem kan uppsta nir du startar med externa lysdiodsramper:

Problem Atgird
Ljusramperna tands Anvand metoderna som beskrivs i 3.2.2 Starta kontrollenheten for att
inte kontrollera att kontrollenheten har startats utan problem.

Anvand proceduren som beskrivs i 3.4.6 Lysdiodernas ljusstyrka och
kontrollera att lysdiodernas ljusstyrka ar tillrackligt stark.

Kontrollerar ledningarna mellan kontrollenheten och ljusramperna.

Lysdioderna blinkar i Lysdioderna har antagligen installerats pa fel satt. Kontakta din
fel sekvens arbetsledare.

3.22  Starta kontrollenheten
Observera kontrollenheten nir systemet har startats.

Du ska se en styrskédrm, funktionsknappar och eventuella textobjekt (om sddana har
konfigurerats).

Om maskinen har en eller flera 3D-sensorer installerade och konfigurerade visas
foljande objekt:

En styrskidrm for planvyn.

o Maskinikonen for din maskintyp.

En byggplatsritning om systemet har en saddan fil.

En modell eller karta om en sddan fanns inldst nir systemet senast stingdes av.

Foljande problem kan uppsta nér du startar kontrollenheten och systemet:

Problem Atgird

Kontrollenheten startar inte Kontrollera att huvudfrankopplingsbrytaren och maskinens
strombrytare ar pa.
Kontrollera den kabelsektion som ar ansluten till
tandningsstrombrytaren i systemets ledningssystem.

Starten avbryts av felmeddelandet "Fel vid Det ar nagot fel med filen som innehaller sparrzoner. Kontakta din
laddning av sparrzon". arbetsledare.

Starten slutfors men felmeddelandet "Vissa En enhet som har angetts vid systemkonfigurationen saknas eller ar
enheter som kravs svarar inte" visas inte ansluten. Folj proceduren som beskrivs i 7.3 Kora
systemdiagnostik.

Starten slutfors men felmeddelandet Systemet har upptéckt en skillnad mellan en konfigurerad

"Kontrollera maskinmatten” visas maskindimension och en observerad dimension, eventuellt eftersom
en felaktig maskinkonfigurationsfil har Iasts in. Kontakta din
arbetsledare.

Starten slutfors, men fel maskinikon visas pa  En felaktig maskinkonfigurationsfil har lasts in. Kontakta din
styrskarmen arbetsledare.
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3.3  Licensnycklar for programvara

Beroende p& maskintyp och funktionalitet har systemet stdd for en utdkad modell for
licensnycklar. For mer information, kontakta din Trimble-aterforséljare.

3.31 Programvarusupport

For nya kontrollenheter av typen CB450 och CB460 kommer programvaran sjilv att
generera de forsta 12 manadernas programvarusupport. Om inget datum for
programvarusupport stéills in visas en dialogruta i bérjan. Anvéndaren kan sjilv
trycka pé funktionsknapp 3 for att aktivera programvarusupport, eller vilja att inte
gora det vid detta tillfélle.

Om ingen programvarusupport aktiveras kommer programvaran att fungera normalt i
60 minuter, varefter den upphor att berdkna maskinpositioner, vilket gor
programvaran oanvandbar for maskinstyrning. Ndsta gang enheten startas kommer
samma inledande skdrmbild att presenteras for anvindaren igen, om
programvarusupporten dnnu inte stéllts in.

Om du vill férldnga supporten for programvaran finns licensnycklar forlangning att
kopa via Trimble Store.

3.3.2  Felsokning av licensnycklar

Om det inte finns ndgon giltig licensnyckel inmatad for atminstone en maskintyp
kommer systemet att visa det blinkande meddelandet Tillval ej installerat och inte
ge ifrén sig ndgon positionsinformation for maskinen.

Nér en maskininstillningsfil ldsts in som specificerar en maskintyp som inte stods
av den aktuella uppsittningen licensnycklar, kommer f6ljande felmeddelande att
visas over hela skdrmen:

Systemet saknar de licensnycklar som behovs for att stodja den
indikerade maskintypen.

Nér en maskininstidllningsfil anger en maskintyp som stdds men inkluderar
instillningar for en funktionalitetsniva som inte stods for ndrvarande, kommer
instéllningarna att 1dsas in, men inte aktiveras. Nér filen ldsts in visas foljande
varningsmeddelande 6ver hela skdrmen:

Det innebar att vissa av instéllningarna i den valda
maskinkonfigurationsfilen inte kommer att vara tillgangliga, systemet
saknar de licensnycklar som behovs for att kunna stodja den
specificerade maskinkonfigurationen helt och hallet.

Nar ratt licensnyckel lésts in ska instéllningarna, sd som de beskrivs i den inldsta
maskinkonfigurationsfilen, ga att anvénda.
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3.4

Kontroller vid forberedelse for arbete

Nair du bdrjar bli klar att starta arbetet maste du forbereda systemet for arbetet.
Utfor foljande forberedande atgérder pé det sétt och vid den tidpunkt som anges

nedan:

Kontrollera och stall in...

Nar

Mer information finns i...

Maskininstallningar

Enligt instruktioner fran din arbetsledare, eller om ett fel i
maskindimensionerna rapporteras

3.4.1 Maskininstallningar

Ratt styrlage e Nar du aterinstallerar maskininstallningar 3.4.2 Vaxla mellan
e Nar enheter lagts till eller tagits bort styrlagen
o Nar du behover vaxla mellan olika styrsystem
Vyerna i huvudfénstret Om det behdvs for det aktuella jobbet och miljon 3.4.3 Vyernaii
huvudfénstret

Displayens ljusstyrka

Vid varje start

3.4.4 Displayens
ljusstyrka

Knappsatsens
bakgrundsbelysning

Vid varje start

3.4.5 Knappsatsens
bakgrundsbelysning

Lysdiodernas ljusstyrka

Vid varje start

3.4.6 Lysdiodernas
ljusstyrka

Displayinstallningar

Enligt instruktioner fran din arbetsledare

3.4.7 Displayinstallningar

Lysdiodernas toleranser

Enligt instruktioner fran din arbetsledare, eller om material
eller noggrannhetskrav andrats betydligt

3.4.8 Lysdiodernas
toleranser

Skopslitage Enligt instruktioner fran din arbetsledare 3.4.9 Kontrollera
skopslitage
Notera — Vid schaktning under vatten, sdnk inte ner sensorerna mer dn I meter
djupt.
Notera — Undervattensschaktning stods endast ndr man anvinder en speciell
undervattenslosning.
3.41 Maskininstallningar

Du méste ange rétt maskininstéllningar for att fa korrekt styrning.
Maskininstillningar sparas normalt i en maskkonfigurationsfil.

Gor sé hér for att visa de aktuella maskininstéllningarna:

1. Tryck pa fran nagon av skdrmarna med styrinformation.

2. Tryck pé Installation.

3. Vilj Maskininstdllningar.
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Visa de nuvarande maskininstdllningarna. Om de &r felaktiga kontaktar du
arbetsledaren.

4. Tryck pa @ for att avsluta.

De sparade instdllningarna omfattar kalibreringsinstillningar for sensorer av typen
AS300/AS45x.

Alla sparade maskininstéllningar himtas in pa nytt, med foljande undantag:

o Kalibreringsinstédllningarna for sensorer av typen AS21 sparas inte i
maskininstéllningsfilen och terstélls inte nér du ldser in konfigurationsfilen pé

nytt.

o For mer information om sensorkalibrering, se Site Supervisor's manual (pa
engelska).

S4 hér ldser du in en maskinkonfigurationsfil pa nytt.

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Vilj Aterstdll instillningar.
3. Vilj Maskininstdllningar.

Aterstall installningar

COMPACTOR ASPHALT
COMPACTOR CAB GPS
COMPACTOR DUAL GPS
COMPACTOR GPS
COMPACTOR SOIL

COMPACTOR LITS L
DOZER 1% EM C5

DOZER 2D LIFT

DOZER 20 SENSORS

DOZER 2% EM400 4|

Wali maskininstallnianar sorm skall Stertallas,

4. Valj rétt konfigurationsfil fér din maskin.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara édndringarna.

Andringarna trider i kraft omedelbart.

Foljande problem kan uppsté nér du forsoker éterstélla maskininstdllningarna:

Problem Atgird

Ogiltig fil for maskininstallningar Det ar nagot fel med maskininstallningsfilen.
Maskininstallningarna ar for fel maskintyp.

Kontakta din arbetsledare.
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Problem

Atgird

Inga lampliga installningar for
maskinen

Felaktiga maskininstallningsdata.

Kontakta din arbetsledare.

3.4.2  Vaxla mellan styrlagen
Aven om de sensorer som krivs for en viss konfiguration inte hittas, kan du
fortfarande anvénda dig av en rad olika styrldgen.
Anvind funktionsknappen Lage for att vixla mellan olika system, som ett alternativ
till att anvénda olika maskinkonfigurationsfiler:
1. Starta fran valfri skirm med styrningsinformation och tryck pa .
Funktionsknappen Lige: <varde> visar aktuellt styrlage.
Honfig.
Walj design: Alignment Single slope =
Skopslitage
walj skopa: TILT Installstion
wertikal offset
Haorisontell offset
GPS-noggrannhet
Styrmetod o
Ljusrarmp, skalor L;E%Pag
Ljusstyrka hos ljusramper ach display. ;[
Programyaruwersion: 12,20-53025
Wersion av operativsystemet: Deskkop Windows
t+ 0.000m : J
2. Om sé krévs, kan du trycka p& Lage: <varde> fOr att véxla till ett annat ldge.
Nér en ny sensor eller en my enhet laggs till eller tas bort fran maskinen
uppdateras styrlagena automatiskt av systemet.
Notera — Om du vill vdlja fran en lista over tillgingliga system, eller for att
aktivera/inaktivera specifika system, kan du trycka pd Lige: <varde>,
3.43  Vyernai huvudfonstret

I Vyer i huvudfonstret kan anvandaren gora instdllningar for ndgra av de vyer som
visas 1 huvudfonstret, for att anpassa dem till det aktuella jobbet och den aktuella

omgivningen.

I nedanstdende tabell beskrivs de funktioner som kan justeras i dialogrutan Vyer i

huvudfonstret.

Notera — En del av det som stdr i nedanstdende tabell kanske inte giller for ditt

system.
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Tabell 3.1 — Vyer i huvudfénstret — planvyer

Objekt Alternativ Beskrivning

Rotation Ja/Nej Ja — Vrider kartan sa att maskinen hela tiden ar
riktad uppat pa skarmen.

Nej — Planvyn ritas med norr uppat.

Automatisk Ja/ Nej Ja - Automatisk panorering panorerar displayen
panorering sa att maskinen hela tiden visas i bilden.

Nej - Planvyn panoreras inte om maskinen
forsvinner fran displayen.

Visa registrerade e Endast punkter e Visar endast punkterna
punkter e Punkter och namn e Visar punkterna och punktnamnen
e Inga e Visar inte punkterna

Tabell 3.2 — Vyer i huvudfonstret — aktiva vyer

Objekt Alternativ Beskrivning

Plan (ingen mappning) Ja/ Nej Ja - En planvy utan mappat innehall visas.

Terrang Ja/ Negj Ja - En planvy med mappning av terrangen visas.
Schakt/Fyll Ja/Negj Ja - En planvy med mappning av schakt/fyll visas.
Antal koérningar Ja/Negj Ja - En planvy med antal kdrningar visas.
Radiotackning Ja/Nej Ja - En planvy med mappning av radiotackningen visas.
Profil Ja/Nej Ja - En profilvy visas.

Tvarsnittsvy Ja/Nej Ja - En tvarsnittsvy visas.

Textvy 1 Ja/Nej Ja - En profilvy visas.

Textvy 2 Ja/Nej Ja - En sekundar textvy visas.

Delad vy Ja/Nej Ja - En delad vy med profilvy och tvarsnittsvy visas.
Nivelleringsvy Ja/ Nej Ja - En vy med libell (vattenpass) visas.

Tabell 3.3 — Vyer i huvudfonstret — funktionsknappar

Objekt Alternativ Beskrivning
Funktionsknapp for e Inga Stall in funktionen hos funktionsknappen for
mappning e Mappning: P&/Av/Auto Mappning som visas i huvudfénstret.

o Aterstall kartor
e Registrera punkt

Funktionsknapp for e Inga Stall in funktionen hos funktionsknappen for
mappning 2 e Mappning: Pa/Av/Auto Mappning som visas i huvudfénstret.

o Aterstall kartor
e Registrera punkt
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Objekt Alternativ Beskrivning
Tryck in och hall e Inga Nar Registrera punkt ar valt kan du trycka
intryckt e Registrera punkt in nagon av knapparna Registrera punkt

eller Mappning/Registrering och hélla
den intryckt for att visa dialogrutan
Registrera punkt.

3.44  Displayens ljusstyrka
Anvind foljande tangentkombinationer nér du vill justera ljusstyrkan pa -displayens

skdrm sa att den passar dina arbetsforhéllanden:

e Om du vill 6ka displayens ljusstyrka héller du ned och trycker pa .
¢ Om du vill minska displayens ljusstyrka héller du ned och trycker pa @ .

Notera — Du kan ocksd stilla in displayens ljusstyrka via dialogrutan Ljusstyrka hos
lysdioder och display pd Instillningsmenyn — Konfigurationsmenyn.

3.45  Knappsatsens bakgrundsbelysning

Knappsatsens bakgrundsbelysning kan justeras av operatdren sa att den passar de
omgivande forhallandena.

Sa har kontrollerar du och justerar knappsatsens bakgrundsbelysning:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. VAalj Ljusstyrka hos ljusramper och display.
3. Tryck p& Knappsats.

Ljusstyrka hos ljusdioder och display.

Display

Ljuzdioder

Knappsatsens bakgrundsbelysning m

Knappsats

Anvand piltangenterna Far att dkajfminska ljusstyrkan,

t+0.000m ] o

4. Anvind ndgon av foljande metoder for att stélla in knappsatsens
bakgrundsbelysning:
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— Anvind piltangenterna for att 6ka eller minska vérdet i faltet Knappsatsens
bakgrundsbelysning.

— Tryck pa Still in maximum for att stilla in maxvérdet 15.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

3.46  Lysdiodernas ljusstyrka
Gor sa hir for att justera ljusrampernas ljusstyrka sa att den passar
arbetsforhallandena:
1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .

2. Valj Ljusstyrka hos ljusramper och display. Displayskdrmen for dialogrutan
Ljusstyrka hos lysdioder och display visas.
3. Tryck pé Ljusramp.

Dizplay

Ljusdioder
Interna [jusdioders ljusstyrka: 1'-'|

Knappsats

Anvand piltangenterna Fir att dkajfminska lusstyrkan,

4. Anvind nagon av foljande metoder for att stilla in ljusrampernas ljusstyrka:

— Anvind piltangenterna och 6ka eller minska vérdet i filtet Ljusrampernas
ljusstyrka.

= Tryck pé Stéll in maximum for att stilla in maxvérdet 15.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

3.47  Displayinstallningar

Notera — Du behover inte gora om maskininstdillningarna och/eller instdillningarna
av kontrollenheten varje gdng du startar kontrollenheten, eftersom systemet
automatiskt sparar och ldser in de instdillningar som anvdndes innan den senast
stdangdes av.
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Anvind den displaykonfiguration som har skapats for dig. S hér ldser du in en
displaykonfigurationsfil pa nytt.
1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Vilj Aterstill instdllningar.
3. Vilj Displayinstdllningar.

COMPACTOR DISPLAY
DISPLAY O1
DISPLAY 02

DISPLAY 03

DISPLAY p

DOZER 20 LIFT

DOZER 2D SENSORS S
DOZER. DISPLAY

DOZER DUAL EM400

DOZER LASER

DOZER LTS =l ——

valj displayinstallningar som skall Sterstallas,

4. Valj rétt instidllningsfil.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

3.48 Lysdiodernas toleranser

Notera — Aven i system som inte har ndgra ljusramper konfigurerade bor du
kontrollera toleransen for rdtt niva hos Schakt/Fyll-texterna med hjdlp av
dialogrutan On Grade-tolerans i Instdllningsmenyn — Konfigurationsmenyn.
Grdanssnittet liknar det grénssnitt som beskrivs i det hdr avsnittet.

Ljusrampstoleranserna styr inte bara hur ljusrampernas lysdioder tdnds, utan ocksa
hur 1dngt skiret kan komma frdn designen innan meddelandet Ej ratt niva visas.

Gor sé hér for att kontrollera och/eller stélla in ljusrampernas toleranstrosklar
(skalor):

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Valj Ljusramp, skalor.

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 59



3 Forberedelser infor arbetet

Extern Ljusdioder, skala

Vertikal
Vertikal tolerans m —
W- i _ n Horisontell
Schakt/fyll-text m
(¥ ) schakt >0.050m m
(VA ) Noliniva m it 0028
(A )rm>0050m [ Dubbel
satt 0.100
Standard

Sétt 0.050

Bild 3.1 Dialogruta for extern ljusramp
Intern Ljusdioder, skala
Wertikal
Wertikal kolerans m
Schakk/Fyll-text m
(¥ ) sthakt =0.050 m 3320400 | m
Halv
(T4 ) Noliies sétt 0.025
(& ) Fyll>0.050m Duthel
st 0.100
Standard
Bild 3.2 Dialogruta for intern ljusramp

3. Tryck pé antingen Vertikal eller Horisontell for att visa den aktuella vertikala
eller horisontella toleransinstillningen.

Notera — Toleranserna for bdda de vertikala ljusramperna stdlls in pa samma
vérde. Néir man vdljer en styrningsmetod med djup och lutning dr det bara den
vénstra lysdiodsrampen (den for schakt/fyll) som pdaverkas av instdllningarna i
dialogrutan Ljusramp, skalor.

4. Om det behovs anvinder du ndgon av foljande metoder for att ange vid vilket
avstind fran nollmarkeringen som de tva grona lysdioderna tinds. Virdet maste
ligga mellan 0 m och 12,5 m:

— Redigera faltet Vertikal tolerans eller Horisontell tolerans direkt.

= Tryck pé Standard Sitt <virde> om du vill anvénda standardvérdet for
toleransen.

— Tryck pé Halva Sitt <varde> om du vill stélla in toleransen till hilften av
det aktuella vérdet.

— Tryck pa Dubbla Sitt <virde> om du vill stélla in toleransen pa tva ganger
det aktuella virdet.
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Notera — De dterstdende troskelvirdena berdknas automatiskt och visas i
dialogrutan. Vilka vdrden som visas pad dessa funktionsknappar varierar
beroende pd det aktuella toleransvdirdet.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

Eventuella éndringar tréder i kraft omedelbart.

3.49  Kontrollera skopslitage

Du maste regelbundet kontrollera om det skett nigra fordndringar av skdrkanten pa
grund av slitage pa skopan. Folj arbetsledarens instruktioner om hur ofta detta bor
ske. Gor sa hir for att kontrollera och/eller stélla in kompensation for slitage pé
skopan:

1. Mit stélets hojd till skopans kontrollpunkt for skopslitage. Kontrollpunkten for
skopslitage definierades ndr skopan méttes upp forsta gangen.

Om skopan slits ojamnt anvdnder du ett medelvarde. Systemet blir dock aldrig
noggrannare dn skillnaderna mellan hégsta och ldgsta virde for stalets hojd.

2. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
3. Vilj Bladslitage.

Dimensioner _

Stélets hijd ar avsténdet fran
skopans skarstal kil
kontrollpunkken Fér skopslitage.
Kontrollpunkken Fér skopslitage

‘T -'—-—-Mf.J definierades nar skopan mattes
‘\-—.‘dﬁr upp firsta géngen.

T

=g

=i :_:—:7’

1+ 0.000m ¢ I

4. Redigera eventuellt faltet Ldangd J-J1.:.

Notera — Om skopans tinder dr ldngre nu dn ndr skopan forst mdttes upp anger
du ett negativt virde.

5. Bekrifta instéllningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan
utan att spara, tryck pa @ .

Andringarna trider i kraft omedelbart.
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3.5  Konfigurera maskinens radio

Maskinens radio kommunicerar med UTS-instrumentets radio eller GPS-
basstationens radio.

Anvénd denna radio ... Med ...

SNR2400 Ett UTS-system.

SNR2410 eller SNR2420 Ett UTS- eller GPS-system.
SNR900 eller SNR910 Ett GPS-system.

SNR450 eller SNRx10 Ett GPS-system.

Sa hdr oppnar du dialogrutan Instdllningar for anslutningar:

1. Utgd fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Tryck pé Installation.
3. Valj Instdllningar for anslutningar. Alternativen ar:

= Maskinradiokonfiguration. Se 3.5.1 Maskinradiokonfiguration.

= Vilj radioband. Se 3.5.2 Vilj radioband.

Notera — Om en 3G-radio dr installerad finns fler alternativ tillgdngliga. Se 3.6
Anvinda Wi-Fi-ndtverk

3.51 Maskinradiokonfiguration
1. Utgé ifran dialogrutan Instdliningar for anslutningar och vilj
Maskinradioinstdllningar. Systemet soker efter en radio.

Notera — Om du har ett radiomodem av typen SNR450 kan det ta en stund
innan anslutningen upprdttats.

2. Anvind piltangenterna for att mata in information i dialogrutan
Maskinradiokonfiguration. For att spara édndringarna, tryck pa ; om du vill
lamna dialogrutan utan att spara, tryck pa @ .
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Dialogrutan Maskinradiokonfiguration visar olika filt beroende pa vilken typ av
radio du anvénder:

o For ett GPS-system med en 900 MHz-radio:

Maskinradiokonfiguration

—Maskinradiokonfiguration

Radiostatus:
Ansluken

Notera — Denna version av systemet krdver att SiteVision Olffice 7,4 eller
senare anvdnds for tradlos kommunikation éver en 900 MHz-radio. Mer
information finns i Site Supervisors Manual.

o For ett UTS-system med en 2400 MHz-radio:

Maskinradiokonfiguration

—Maskinradiokonfiguration

Makverks-ID: | 1

Radiostatus:
Ansluken

Fiéltet Radiostatus kan visa foljande meddelanden:

Detta meddelande ... Visas nar ...

Hittar inte Systemet kan inte kommunicera med radion.

Konfigurerar Radion héller pa att konfigureras.

Konfigurationen Radiokonfigurationen misslyckades.

misslyckades

Ansluten Radion ansluter till systemet.

Appl. <versionsnum.> Radions firmware maste uppgraderas till den angivna versionen.
krévs

Laddningsprogr. Radions firmware méaste uppgraderas till den angivna versionen.

<versionsnum.> krévs
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Detta meddelande ... Visas nar ...

Systemfel Den fasta programvaran (firmware) har inte installerats korrekt.

Denna radiotyp kan inte  Systemet ansluter till en radio som inte stdds.

konfigureras.

UTS-inkompatibel Systemet ansluts till en 900 MHz-radio som ska anvandas med en
UTS SPSx30.

GPS-inkompatibel Systemet ansluts till en SNR2400-radio som ska anvéndas med ett
GPS-system.

Dialogrutan Maskinradiokonfiguration later dig stilla in de instdllningar som
anvénds for datakommunikation. I f6ljande tabell beskrivs hur man konfigurerar

maskinradion:

For att Kontrollera att du har  Skriv in féljande i dialogrutan Och konfigurera dven samma ...

konfigurera startat ... Maskinradiokonfiguration ...

den har radion

SNR900 SNR900 maskinradio Ett natverksnummer mellan 1 och 40  Natverksnummer pa
radiomodemet (via basstationens
radiodisplay)

SNR910 SNR910 maskinradio Ett natverksnummer mellan 1 och 40  Natverksnummer pa
radiomodemet (anvand
basstationens radiodisplay)

SNR2400, SNR2400, SNR2410 e Ett kanalnummer mellan 31 och  Kanalnummer pa den interna

SNR2410 eller  eller SNR2420 60 UTS-radion (anvand UTS:ens

SNR2420 maskinradio e Ett natverks-id mellan 0 och frontpanel)

255. Defaultvardet ar 1.

SiteNet 450, SiteNet 450, SNRx10 En frekvens mellan 0 och 255.

SNRx10 eller eller SNRx20 Systemet konfigurerar samma

SNR2420 frekvens i maskinradion och

programmerar ocksa radion som en
mobilradio.

Notera — Om byggplatsen anvinder bdade GPS- och UTS-system med 900 MHz-
radio for positionsbestdmning mdste man anvdnda olika ndt for GPS-radio och for
varje UTS-radio.

Notera — Om du har en SNRx 10-radio med dubbla band, kontrollera att bada
radiomodulerna har tilldelats ett ID i radiondtet sa att du kan vixla mellan
radiobanden om det behovs. Mer information finns i 3.5.2 Vilj radioband.

Andringarna trider i kraft omedelbart. Nitverksnumret laddas upp till maskinradion
och maskinens radio programmeras som en roverradio.

For radiomottagare pd 900 MHz och 2400 MHz lagras nitverksnumret i
kontrollenheten. Sa fort du startar systemet stiller kontrollenheten automatiskt in

64 Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for gradvmaskiner



Forberedelser infor arbetet 3

samma nitverksnummer i maskinradion. Om du till exempel flyttar en radio fran en
maskin till en annan kommer kontrollenheten att automatiskt stélla in samma
radiondtverk som stéllts in for den tidigare radion.

3.5.2 Vailj radioband

1. Utga ifran dialogrutan Instdllningar for anslutningar och valj Vilj radioband.

2. Tryck pﬁ. Still in 450 MHz, Still in 900 MHz eller Still in 2400 MHz for att dndra
radioband.

Notera — Vilka radioband som visas beror pa vilka moduler som finns tillgdingliga i
radion.

3.6 Anvanda Wi-Fi-natverk

Systemet har stod for foljande tradlosa enheter med WiFi-stod:

e SNRx20-serien av moduluppbyggda radiomodem
o den digitala kommunikationsmodulen SNM940

Genom Wi-Fi-ndtverk kan man utbyta data dver korta avstand, till exempel inom en
arbetsplats, utan att behova installera basradioenheter eller annan omfattande
infrastruktur.

3.6.1 Om mobila modem

Ett mobilt modem &ir en tradlds enhet med vars hjilp systemet i maskinen ansluta till
ett datorndt, till exempel internet, Gver mobiltelefonnitet.

GCS900 Grade Control System anvénder ett mobilt modem for att:

o ansluta till webbplatsen Connected Community
« anslut till en IBSS-basstation (Internet Base Station Service)

o anslut till VRS (Virtual Reference Station)

Notera — Trddlos filoverforing saknar en del av den funktionalitet som finns hos
tradlés kommunikation. Du kan till exempel inte anvdnda filoverforingsfunktionen
for att begdra en ogonblicksbild av systemet.

3.6.2 Om Wi-Fi-natverk

Wi-Fi-ndtverk hanterar tradlos IP-datadverforing fram och tillbaka mellan tva eller
flera tradlosa enheter och, eventuellt, ett tradbundet niatverk. Wi-Fi ar avsett for
datadverforingar med medelhdg eller hog hastighet Gver korta avstand.
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3.6.3 Statusindikatorer for radiomodem SNRx20

Dessa indikatorer d4r desamma som pa SNRx10. Se 7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer
for dataradio

3.6.4  Hantering av Wi-Fi-natverk

Gor sa har for att ansluta till ett Wi-Fi-natverk:

1. VAlj Instdllningar for anslutningar i menyn Instdillningsmeny — Konfiguration.

2. VAalj WiFi-ndtverk. De kidnda nitverken laddas ner frdn Wi-Fi-enheten och
listas i kontrollenheten.

SsID Autentiseting Aad hoc

rimble Guest Metwork
Trimble Service (5112522795)

walj Wi-Fi-natverk och tryck p§ OK For att ansluta
* visar Wi-Fi-natverk som & anslutet Far narvarande

t+0.000m ]

3.6.5  Ansluta till ett Wi-Fi-natverk (tradlost nat)

Notera — Innan du kan ansluta till ett Wi-Fi-ndtverk mdste du mata in uppgifter om
ndtverket och dina inloggningsuppgifter i listan over kdnda ndtverk. For mer
information, kontakta din arbetsledare.

1. Daérefter viljer du det Wi-Fi-ndtverk du vill ansluta till i listan 6ver kénda
nitverk och trycker pa .

2. Systemet forsoker nu att ansluta till det valda Wi-Fi-ndtverket. Nar en
anslutningsprocess dr klar, oavsett om den lyckats eller ej, visas menyn
Instdllningar for anslutningar.

3. Om systemet har lyckats ansluta till det begérda nitverket visas den mottagna
Wi-Fi-signalens styrka i statusfiltet (@).
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Instillningar fér anslutningar

TCC-synkronisering
Maskinradiokonfiguration
V&lj radioband  E—

Anvand # och ¥ for att valja Gnskat alternativ far anslutningsinstalining osh tryck

p& OK.

t+ 0.000m: |

I annat fall visas ikonen "ej ansluten” (@).

Instillningar fér anslutningar

TCC-synkronisering
Maskinradickonfiguration
Valj radioband Em—

Anvand # och # far att valja énskat alternativ far anslutningsinstalining tryck
pd OK.

t+0.000m : |5

Initiera utbyte av filer med Connected Community fran maskinen

Overfora filer till/fran en filarea pa Connected Community

Programmet stoder anvindning av det mobila modemet Trimble® SNM940 for
overforing av filer till/fran kundens filarea pd webbplatsen Connected Community.

Sa hir gor du for att synkronisera systemet med Connected Community:

Valj Instdllningar for anslutningar pad menyn Instdillningsmeny - Installation.

2. Vilj TCC-synkronisering.
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TCC-synkronisering

Starta

Swnkroniserar data p& compack: flash-kortet med Connected
Communiky .,

Stoppa

Tryck pé Esc fiar att Stervanda till menyn.
Tryck pd Stopp fiér att avbryta Sverféringen.

3+ 0.000m ¢ B

3. Tryck pé Starta for att starta synkroniseringen.

Systemet etablerar kontakt, loggar in pd Connected Community-servern och
pabdrjar filoverforingen. Status for filoverforingen visas i dialogrutan.
Filoverforingens forlopp visas pé forloppsindikatorn.

4. Nar filoverforingen ér klar dndras statusen till Synkronisering klar. For att
aterga till menyn Instdllningar for anslutningar trycker du pa .

3.7.2  Synkronisera filer med Connected Community

Systemet har stod for synkronisering av filer, savil automatiskt som i bakgrunden,
vid dverforing av filer mellan Connected Community och systemet. Synkronisering i
bakgrunden tilldter operatoren att fortsétta att anvinda systemet samtidigt som
synkroniseringen av filer pagar i bakgrunden.

Det finns ocksé mdjlighet att ateruppta en tidigare avbruten synkronisering vid
samma punkt dir den tidigare avbrutits.

Anvanda automatisk synkronisering

Automatisk synkronisering ser till att filerna bade pa kontoret och i masklinen alltid
ar uppdaterade, utan att man manuellt behover initiera ndgon synkronisering med
Trimble Connected Community (TCC). For att aktivera automatiska synkronisering,
kontakta din arbetsledare.

Anvéanda bakgrundssynkronisering

1. Starta en TCC-synkronisering. Se 3.7.1 Initiera utbyte av filer med Connected
Community frdn maskinen

2. Tryck pa @ nér som helst for att aterga till systemet och fortsitta arbeta
medan synkroniseringen fortséitter att koras i bakgrunden. Full systemkontroll
och styrningsfunktion stdds, inklusive anvindning av automatisk styrning.
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3. For att komma tillbaka till synkroniseringsdialogrutan viljer du 7CC-
synkronisering. Da visas aktuell status for den pagaende filoverforingen.

Stoppa och ateruppta synkronisering

Fran dialogrutan TCC-synkronisering:

o Tryck péa Stoppa for att avbryta filoverforingen.
o Tryck pé Starta for att ateruppta filoverforingen.

3.7.3  Felsokning av filoverforing med Connected Community

Anvind tabellen nedan for att 16sa problem med filéverforingen i falt:

Problem Losning

Ar enheten for tradlés kommunikation Kontrollera kablar och anslutningar. Kontakta din
installerad pa réatt satt? arbetsledare.

Ar enheten for tradlds kommunikation Kontakta din arbetsledare.

konfigurerad for att ansluta till din
internetleverantor?

Ar systemet konfigurerat for att anvanda en Kontakta din arbetsledare.
enhet for tradlés kommunikation?

Ar enheten for tradlés kommunikation Kontakta din arbetsledare.
ansluten till Connected Community?

Kan dialogrutan TCC-synkronisering Se 3.7.1 Initiera utbyte av filer med Connected
logga in pa Connected Community- Community fran maskinen
servern?

3.8  Stall in okningsvarden for djup och lutning

Du kan ange med hur mycket virdena for djup och lutning ska 6kas och minskas.
Dessa virden visas sedan pa funktionsknapparna i dialogutorna Djupminnen och
Lutningsminnen.

Notera — Dialogrutorna Djupminnen och Lutningsminnen beskrivs ndrmare i4.4
Viilj eller skapa en maskinstyrningsmodell.

Sa hér stiller du in virden for 6kning/minskning:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .

2. Vilj Justering av inkrement.
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Justering av inkrement

Ange hur mycket diupjusteringen kommer att dka eller minska det nu akkuella —_—
djupminnet.

vertikalt offsetvarde: m

Ange hur mycket lutningsjusteringen kommer att Gka eller minska det nu akkuella |
lutningsminnet.

Lutningsakning: IW —
- o 5 o Detauft
=Niva | =Niva | t-4.500m |* LU
3. Gor sa hir for att stélla in inkrement (Skningsvérde) for vertikal offset och/eller
lutning:

— Redigera filten for Okning av vertikal offset: eller Lutningsokning: direkt.

— Tryck pé Standard <vérde> om du vill stilla in véirdet till standardvirdet.

4. Tryck pa for att bekréfta instéllningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

3.9 Valja en skopa

Den skopmodell som graivmaskinssystemet anvénder for att berdkna
styrinformationen maste motsvara den skopa som anvinds for jobbet.

Gor sa hir for att kontrollera och/eller vélja modell pé skopa:
1. Frén valfri skdrm med styrinformation, tryck pa . Nu visas menyn
Instdllningsmeny - Konfiguration.
2. Valj Vilj skopa.

MOMN TILT

* Skopa som saknar stéd Fér skyrning

1+ 0.000m ¢ I

3. Vilj den modell av skopa som du ska anvidnda for jobbet.

4. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.
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Foljande problem kan uppsta nir du forsoker vélja en skopa:

Problem Atgird
Det finns inga skopmodeller Installationen av systemet ar inte klart. Meddela
tillgangliga arbetsledaren.

Den skopa som du vill anvanda finns  Valj en annan skopa eller be arbetsledaren definiera en
inte. skopa som du kan anvanda.

3.10 Valja en vertikal styrmetod, 3D

Gor sé har for att kontrollera och/eller vélja metod for vertikal styrning:

1. Utga fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Vilj Styrmetod.

3. Tryck pé Byt metod.

Metod:

30, 1 punkk itk 3D, 1 punkt mitk

3D, 1 punkt fokus
— sl

3D, 2 punkter speksar
\ En vertikal styrpunkk i mitten av skopan.

o '\e |

t+0.000m :

@ Lista dver tillgangliga @ Kort beskrivning av den
vertikala styrmetoder markerade vertikala
styrmetoden

Bild 3.3 Exempel pa en dialogruta for Vertikal
styrmetod i 3D

4. Markera den vertikala styrmetod som du vill anvédnda.

For med information om anvindning i filt, se Kapitel 5, Anvdnda 3D-styrning i

falt.

Metod Beskrivning

3D, 1 punkt mitt En vertikal styrpunkt i mitten av skopan.

3D, 1 punkt fokus En vertikal styrningspunkt, indragen 200 mm fran skopans fokus.
3D, 2 punkter andar Tva vertikala styrningspunkter, indragna 200 mm fran skopans

andar.

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System fér grdvmaskiner 71



3 Forberedelser infor arbetet

I:} Tips — Trimble féreslar att du anvander standardmetoden for 3D, 1 punkti mitten,
savida du inte har goda skal att anvanda nagon annan vertikal styrningsmetod.

5. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

3.11  Valja en metod for 2D-styrning
Detta tas upp i Kapitel 4, Anvinda 2D-styrning i falt.

For information om hur man véljer en vertikal styrmetod, se 4.4.2 Vilja en metod
for 2D-styrning .
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KAPITEL

Anvanda 2D-styrning i falt

BRehaliigF kapitlet: For att generera styrningsinformation méter

= Stalla in fokuspunkten GCS900 Grade Control System skérbladets
position i forhallande till en fysisk referensyta
eller ett laserplan. De hér
maskinstyrningssystemen kallas konventionella,
= Etablera enhojdreferens eller 2D-metoder.

= Valjeller skapa en
maskinstyrningsmodell

= Arbeta med 2D-styrning Till skillnad frén 3D-metoderna dr 2D-
metoderna inte beroende av att kdnna till
maskinens tredimensionella placering. Detta
kan gora det mycket enklare att konfigurera
byggplatsens infrastruktur.
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4.1 Inledning

I det hér kapitlet beskrivs hur du konfigurerar 2D-styrsystem och hur du anvinder
dem i falt.

For mer information om 2D-maskinstyrningssystem och sensorer, se
referensmanualen for GCS900 Grade Control System.

4.2  Stalla in fokuspunkten

Fokuspunkten ar den punkt pa skopan som anviands som referenspunkt vid
fixpunktsbestimning. Fokuspunkten dr som standard placerad mitt pa skopans skér.

Om du behdver byta fokuspunkt:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Valj Skopfokus. <position>.

Skopfiokus

Y anster |
Héger

=Niva | =Niva | :-4.500m [*

3. Vilj nagon av foljande positioner for fokuspunkten:
— Vinster — fokuspunkten placeras i den vénstra dnden av skopans skér.
= Centrum — fokuspunkten placeras mitt pa skopans skr.

— Hoger — fokuspunkten placeras i den hdgra dnden av skopans skdr.

4. Tryck pa for att bekréfta instéllningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.
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4.3  Stod for GPS-mottagare

Notera — GCSFlex med stod for GPS-mottagare dr tdnkt for anvindning med en
enda GPS-mottagare. Detta innebdr att om du flyttar banden forlorar du guidningen
och mdste rotera maskinen for att kunna fortsditta arbeta.

Stod for GPS-mottagare ar ett tilligg for gravmaskinssystem som arbetar med 2D-
styrning och mojliggor:

o GPS-positionering av maskinen relativt en fixpunkt. Detta gor att du kan réra
dig runt pa arbetsplatsen utan att behdva anvinda Touch-Point eller ta emot en
laserstrale.

o mdjlighet att skapa enkla modeller i félt utan att behdva extern hjélp med
programvara, inmétning eller uppséttning av infrastruktur.

Nér Stod for GPS-mottagare dr aktiverat visas en bild av en stakképp i symbolen pa
funktionsknappen Fixpunkt, som symboliserar den stakképp i marken som GPS-
mottagaren refererar till. S& snart systemet har fixpunktbestdmts kan du fortsétta att
griva efter att du flyttat maskinen, utan att du behover anvinda Touch-Point eller ta
emot ndgon laserstrale.

Funktionsknappen Beskrivning
Fixpunkt
r v Fixpunktsbestamma systemet med hjalp av GPS-mottagaren
.
T

Sa hér aktiverar du stod for GPS-mottagare:

1. Utgd fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Tryck pé Installation.
3. Vilj Stod for GPS-mottagare och vilj Ja.

Om alternativet inte visas, kontakta din arbetsledare.

4.3.1 Planvy

Notera — Planvyn dr endast tillgdnglig ndr stod for GPS-mottagare dr installerat
och konfigurerat.
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Planvyn visar stakkdppar i marken och riktningen hos lutningar och linjer.

$£0.000m (]

4.3.2  Ange rotationsfixpunkt med hjalp av tva punkter

Notera — Att ange rotationsfixpunkt med hjdlp av tvd punkter kan bara géras om
stod for GPS-mottagare dr installerat och konfigurerat.

For att ange rotationsfixpunkt med hjilp av tva punkter kan foraren anvinda skopan
for att specificera tva punkter som definierar en linje. Denna linje indikerar
rotationens riktning. Detta betyder att rotationsfixpunktens noggrannhet kan
finjusteras medan maskinen kors.

Sa har anger du rotationsfixpunkten med hjalp av metoden med tva punkter:

1. Tryck péa och hall ned Bestidm fixrotation i valfritt fonster med
styrningsinformation. Nu visas dialogrutan Bestdim fixrotation med skdrmbilden
Metod: Riktning.

Bestam fixrotation

Radera

Lutning ( m }

Rikta in maskinen &t samma hall som den
huvudlutning du ska arbeta med. Tryck
sedan p8 Bestam fixpunkt. —

Tvarfal

(=)

Metod:
Riktning

=Horisontell =0.0% :0.000m | s

2. Tryck p& Metod: Riktning. Nu visas dialogrutan Bestdim fixrotation pa nytt, nu
med skdrmbilden Metod: 2 punkter.
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Bestam fixrotation
Radera

Anvand skopan for att ange 2 punkter som Punkt 1
definierar en linje som indikerar 2
fixrotationens riktning.
1 Punkt 2
Punkt 1: r
Skopspets:
Centrum
Punkt 2: o
Method:
2 Punkter

=Horisontell =0.0% :0.000m |

3. Anvind skopan for att ange tva punkter som definierar en linje som utgdr
rotationens utgangspunkt.

a. Placera skopspetsen pa den forsta punkten och tryck pa Punkt 1.
b. Placera skopspetsen pd den andra punkten och tryck pd Punkt 2.

4. Om det behovs, tryck pad Skopspets: <virde> for att dndra den skopspetsposition
som anvands.

5. Om det behovs, tryck pa Radera for att radera fixpunkten.

6. Tryck pa for att faststilla rotationsfixpunkten; tryck pa @ om du vill
avsluta utan att spara.

4.4  Valj eller skapa en maskinstyrningsmodell

En maskinstyrningsmetod, eller styrmetod, bestar av maskinstyrningsmodeller som
lagras i systemets minne. S& snart du valt en styrmetod och skapat
maskinstyrningsmodeller kan du véxla mellan olika lagrade
maskinstyrningsmodeller med hjilp av en funktionsknapp pa styrskdrmen.

Maskinstyrningsmodellerna sparas i form av Djupminnen, Lutningsminnen, Profiler
eller Linjer och du hittar dem i dialogrutan Styrmetod.

Du méste vilja en styrmetod innan du kan fa nédgon styrinformation for skidrkanten.
Du kan antingen vélja en styrmetod som redan finns lagrad i systemets minne, eller
ocksé kan du skapa en styrmetod medan du héller pa och arbetar, ute i falt.

De styrmetoder som finns tillgdngliga beskrivs i foljande tabell:

Styrmetod Beskrivning Mer information
finnsii ...
Djup Djup anvands for att specificera modellytans nivé i hojdled. Positiva véarden 4.4.4 Djup- och

innebér att designytan ligger ovanfor fixhéjden. Om ett djup kombineras med |utningsmodeller
en lutning sa specificerar djupet designytans hdjd rakt ovanfér eller under
fixpunkten.
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Styrmetod

Beskrivning

Mer information
finnsi ...

Djup+lutning

Lutning anvands for att specificera modellytans sluttning. Lutningslement
med positiva varden innebar att ytan lutar uppat, sett bortat fran maskinens
front. Lutning anvands alltid tillsammans med ett djup.

4.4 .4 Djup- och
lutningsmodeller

Djup + dubbel
lutning

Styrning for rackvidd och héjd vid gravning av en dubbel lutning.

Notera — Djup + dubbel lutning &r bara tillgéngligt nér stéd fér hyttrotation
eller GPS ér installerat och konfigurerat.

4.4.5 Modeller med
djup och dubbel
lutning

Profil Profiler anvands for att specificera en sekvens av sammanlankade 4.4.6 Profilmodeller
linjesegment. Segmentens vinkel maste vara maste vara vertikal eller
mindre an vertikal.
Linjer med HGjd- och lutningsstyrning mot en linje och en profil. 4.4.7 Linjer med
profiler profiler

Notera — Linjer med profiler ar endast tillgéngligt nér stéd for GPS-
mottagare &r installerat och konfigurerat.

441  Stod for roterande forarhytt

Stod for roterande forarhytt dr ett tillagg till 2D-system for gravmaskiner och stddjer
anvindning av riktningssensorn HS410 som en hyttrotationssensor for gravning i 2D.
Riktningssensorn ér utformad for att méta grdvmaskinens maskinkroppssensor
relativt jordens magnetfilt och innehaller en riktningssensorenhet.

Anvanda hyttrotationssensorn HS410

Hyttrotationssensorn HS410 4r utformad for att méta gravmaskinens
maskinkroppssensor relativt jordens magnetfélt och innehéller en riktningssensor.
Systemet anvinder riktningssensorn for att médta gravmaskinens rotation.

Fotografiet nedan visar en HS410 hyttrotationssensor:
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Nar du anvidnder styrningsmetoden Djup + dubbel lutning:

¢ visar lutningsikonen att:
— lutningens riktning &r i riktning framat fran maskinen
= en positiv lutning dr uppat och bort fran férarhytten
= en negativ lutning &r nedat och bort fran forarhytten
o tvirfallsikonen visar att:
— ett positivt tvarfall &r stigande &t hoger

— ett negativt tvirfall ar sluttande at hoger

For att aktivera stod for roterande forarhytt, kontakta din arbetsledare.

442 Valja en metod for 2D-styrning

Gor sa hir for att kontrollera och/eller vélja styrmetod:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Vilj Styrmetod.
3. Tryck pa Byt metod. Nu visas en dialogruta som liknar Bild 4.1:

Metod: —
Djup

Djup-Hutning

Djup Dubbel lutning %\’ —
Profi |

Linjer med profiler Styrning av rackvidd och hajd.

\ Roterande fararhytt stids,

10.000m [m
@ Kort beskrivning av den @ Lista dver tillgangliga
markerade styrmetoden styrmetoder
Bild 4.1 Exempel pa en dialogruta for Vertikal
styrmetod

4. Markera den vertikala styrmetod som du vill anvénda.

5. Tryck pa om du vill bekrifta instdllningarna, eller pa @ om du vill
avsluta utan att spara dndringarna.
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4.43  Funktionsknappar i 2D-system for gravmaskiner

Se Tabell 2.1 pa Sid. 28 for en lista dver vilka funktionsknappar som férekommer i
2D-system for grdvmaskiner.

4.44  Djup- och lutningsmodeller

Djup och lutningar lagras i kontrollenhetens djup- respektive lutningsminne.
Minnena finns endast tillgingliga nér du valt en vertikal styrmetod som kraver att en
design frdn minnet anvénds. Det gér till exempel bara att komma &t lutningsminnet
nir du valt styrningsmetoden djup+lutning.

Vilja ett djup eller en lutning fran minnet

Djup- och lutningsmodellerna kan véljas fran vilken skdrmbild for styrning som helst
genom att du trycker pd ndgon av funktionsknapparna Djup respektive Lutning.
Funktionsknapparnas etiketter visar vilket modellnummer som valts, och denna
modells djup och lutning,

Det finns alltid minst en djup- och en lutningsmodell lagrad i varje minne. Om det
finns mer dn en modell av en viss typ i minnet trycker du pa funktionsknappen for
att komma till ndsta modell.

Skapa ny djupmodell
1. Tryck pé& och hall ned Djup i valfritt fonster med styrningsinformation.
Djup 1 -1.500m —_—
Cjup & -3, 000m
¥

Radera

+0.015

T -+.500] m -0.015

Stall in

—Niva | =Niva |:-4.500m |+ &

Notera — Du kan ocksd komma dt djupminnena genom att trycka pd Djupminnen
fran dialogrutan Strymetod.

2. Tryck pa tills markeringen natt langst ned till den sista posten i listan och
tryck sedan en gang till. Nu skapas en ny djupmodell, med djupet noll.
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3. Ange djupet pd nagot av foljande sitt:
— Redigera faltet Djup direkt

= Tryck pa +0,015 eller -0,015 for att ldgga till eller dra ifran 0,015 m jAmfort
med nuvarande djup

Notera — Vad som faktiskt visas pd funktionsknapparna i ditt system beror
pa vilka oknings-/minskningsvdrden som stdllts in och vilken enhet som
valts for avstand. Mer information om hur du stdller in 6knings-
/minskningsvérden finns i 3.8 Stdll in 6kningsvdirden for djup och lutning.

= Tryck pa Stillin 0,00 for att stilla in djupet till noll
4. Tryck pa om du vill bekrifta dndringarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.
Skapa ny lutningsmodell

1. Tryck pé och hall ned Lutning i valfritt fonster med styrningsinformation.

+

- Lukning 1 Hivs | —

¥

Raclera

+1:100.00

(YT 1:50.00] = -1:100.00

Stélin

-1:50.00 | :-4.500m |* |

Notera — Du kan ocksd komma dt lutningsminnena genom att trycka pd
Lutningsminnen fidn dialogrutan Strymetod.

2. Tryck pa tills markeringen natt langst ned till den sista posten i listan och
tryck sedan en gang till. Nu skapas en ny lutningsdesign, med lutningen noll.

3. Ange lutningen pé nagot av foljande satt:
— Redigera faltet Lutning direkt.

— Tryck pa +1:100,00 eller -1:100,00 for att ldgga till eller dra ifrdn virdet
frdn den aktuella lutningen

Vad som faktiskt visas pa funktionsknapparna i ditt system beror pa vilka
Oknings-/minskningsvéirden som stéllts in och vilken enhet som valts for
lutning. Mer information om hur du stéller in 6knings-/minskningsvérden
finns 1 3.8 Stéll in 6kningsvéirden for djup och lutning.

= Tryck pé Stallinivag for att stilla in djupet till noll
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4. Tryck pa om du vill bekrifta dndringarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

Redigera en djup- eller lutningsmodell

1. Vilj en djup eller lutningsmodell fran dialogrutan Djupminnen eller
Lutningsminnen.

2. Gor dndringarna i modellen och spara dem pa samma sétt som beskrivs 1 Skapa
ny lutningsmodell, Sid. 81.

-3:1— Tips — Du kan ocksa spara andringarna genom att trycka pa [I] eller [I] Detta gor att
du kan redigera en rad olika modeller efter varandra utan att behéva lamna dialogrutan.

Redigera en djup- eller lutningsmodell

1. Vilj en djup eller lutningsmodell fran dialogrutan Djupminnen eller
Lutningsminnen.

2. Tryck p& Radera.

3. Tryck pa om du vill bekréfta dndringarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

445 Modeller med djup och dubbel lutning

Djup + dubbel lutning ger styrning av rackvidd och hojd vid schaktning av en dubbel
lutning. Roterande forarhytt stods.

En modell med djup och dubbel lutning lagras i kontrollenheten i minnet for djup +
dubbel lutning. Det gér bara att komma &t minnet for djup och dubbel lutning
styrningsmetoden djup+dubbel lutning &r vald och:

o systemet dr konfigurerat for att anvénda hyttrotationssensorn HS410, eller

o stod for GPS-mottagare ar aktiverat

Vélja en modell for Djup + dubbel lutning fran minnet

En modell for Djup + dubbel lutning kan véljas fran vilken skdrmbild for styrning
som helst genom att du trycker pa funktionsknappen Djup Dubbel lutning.

Det finns alltid minst en modell f6r Djup + dubbel lutning lagrad i varje minne. Om
det finns mer &n en modell i minnet trycker du pa Djup Dubbel lutning igen om du vill
vélja ndsta modell.
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Skapa ny modell for Djup + dubbel lutning

1. Tryck pé och hall ned Djup + dubbel lutning i valfritt fonster med

styrningsinformation.
- il *
[, |utring 1 1ivvd Hivvd e
D, lutning 2 1:50.00 1:100.00
ucning 0,00 00,00 .
Raclera
+1:100.00

= TVérfa'“lW - 110000
=1:50.00 | <1:100.00 #0.000m |+ [t

Notera — Du kan ocksd nd minnena for Djup + dubbel lutning frdn dialogrutan
Styrmetod.

2. Tryck pa e Jtills markeringen natt langst ned till den sista posten i listan och
tryck sedan en gang till. Nu skapas en ny modell f6r Djup + dubbel lutning.

3. Anvind ndgon av foljande metoder for att ange lutning och tvérfall:
— Redigera filten Lutning och Tvdrfall direkt.

— Tryck pa +1:100,00 eller -1:100,00 for att ldgga till eller dra ifrdn virdet
fran den aktuella lutningen eller tvarfallet.

Notera — Vad som faktiskt visas pd funktionsknapparna i ditt system beror
pa vilka oknings-/minskningsvdrden som stdllts in och vilken enhet som
valts for avstdnd.

— Tryck pé Nivellera om du vill horisontera virdena for lutning och tvérfall.

4. Tryck pa om du vill bekréfta dndringarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

Bestam fixrotation

Bestdm fixrotation bestimmer en fixpunkt for maskinens rotation s att systemet vet
huvudlutningens riktning.

Séa hdr anger du en fixpunkt for hyttrotationssensorn:

1. For att ange den riktning som maskinen just nu star i som fixrotation trycker du
pa Bestam fixrotation.

2. Om du vill radera aktuell fixrotation eller ange en ny fixrotation i en annan
riktning trycker du pa Bestim fixrotation och haller den intryckt.
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Bestam fixrotation

Radera

Lutning ( = }

Rikta in maskinen &t samma héll som den
huvudlutning du ska arbeta med, Tryck
sedan pd Bestam fixpunkt, —

Tvarfal

(=)

=Horisontell =0.0% :0.000m |+ [

— Om du vill radera en tidigare fixpunkt, tryck pa Radera.

= Om du vill fixpunktsbestimma systemet pa en ny plats roterar du maskinen
sé att det ar riktad i den riktning du ska arbeta och trycker pa Fixpunkt.

Textobjekt for hyttrotation

Ett textobjekt for rotation (@) visas nir du anvdnder en hyttrotationssensor. Din
arbetsledare kan hjilpa dig att stilla in Rotation som ett textobjekt.

o
— =
L

Schakt mitt (m) Rotation (™)

Y 0.53 2 16

=Niva | =Niva [ :0.000m |+

Textobjektet Rotation:

o visar aktuell rotation hos forarhytten upp till £180° i forhallande till den
fixpunktsbestdmda riktningen (i detta exempel dr rotationen 16°)

o visar en liten gravmaskin uppifran som visar at vilket hill frén fixpunkten
gravmaskinen just nu befinner sig (i detta exempel 4r det medsols fran
fixpunkten).
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Ytterligare rotationsfunktioner

Nar en HS410 ar installerad och konfigurerad kan du:

¢ rotera maskinen for att finga upp laserstralen

o rotera maskinen for att anvinda Touch-Point-funktionen nir du arbetar med
lutningar (enkla och dubbla).

Aktivera och inaktivera stod for roterande forarhytt

Sa héar inaktiverar du stodet for rotationssensor:

1. Ga till dialogrutan Instdllningsmeny — Installation och vilj Stod for roterande
forarhytt.

Roterande forarhytt

Roterande Fararhytt

Mej

-Niva | =Niva | :0.000m |*

2. I dialogrutan Roterande forarhytt, vilj:

— Ja om du vill anvénda informationen frén hyttrotationssensorn i
berdkningen av styrningsinformationen

= Nej om du vill ignorera informationen frén hyttrotationssensorn

Felsokning av hyttrotationssensor

Hyttrotationssensorn har en lysdiod som indikerar dess status:

o nir den dr tind betyder det att sensorn far strom fran kontakten

e nir den dr sldckt betyder det att sensorn inte far ndgon strém frén kontakten,
eller att det 4r ndgot internt fel med kablaget i enheten.

4.4.6 Profilmodeller

Profiler lagras i profilminnet. Detta minne gar bara att komma at nir du valt
styrningsmetoden profil.
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Arbeta med profiler

Notera — Profillutningsminnen finns endast tillgdngliga ndr stod for hyttrotation eller
GPS-mottagare dr aktiverat.

Djupminnen och Lutningsminnen kan anvdndas med profilstyrning. Detta later dig
tillimpa ett djup och/eller en lutning pé en profil.

Foljande exempel visar en dikesprofil med en lutning i huvudriktningen pa 5°.

L

—~ [

$+0.000m

Mer information finns i 4.4.4 Djup- och lutningsmodeller.

Nar stod for hyttrotation eller GPS-mottagare ér aktiverat blir dven foljande sitt att
arbeta med profiler tillgéingliga:

o Vinkelrdtt mot den fixpunktsbestdmda linjen, till exempel vinkelrdtt mot ett
dike.

Lo

86 Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner



Anvanda 2D-styming i falt 4

o Parallellt med den fixpunktsbestdmda linjen, till exempel parallellt mot ett dike.

Vilja en profil fran minnet

1. Tryck pé Profil fran valfri skdrmbild for styrningsinfo.

VELT ] E—
Profile 01 Profile 03 ny
Profile 02
[Ingen] Redigera
Radera
: Origo:
Punkt 1
1.0m 5
b ~~
Wt
[ 5.0m [
0 Riktning:
=0-0 /;J 3 Olooom ¥ Vinkelrét

Notera — Du kan ocksd komma dat profilminnena genom att trycka pd
Profilminnen frdn dialogrutan Strymetod.

2. Tryck pé Riktning: Vinkelrat eller Riktning: Parallell for att arbeta med profilen
antingen vinkelrétt eller parallellt med den fixpunktsbestdmda linjen.

3. Vilj onskad profil. Nu visas styrningsbilden igen, och varningsmeddelandet
Bestam fixhojd blinkar. For information om hur man bestimmer fixpunkten,
se 4.6 Etablera en hojdreferens.

Skapa en ny profil

1. Tryck pé Profil frin valfri skdrmbild for styrningsinfo. Nu visas dialogrutan Valj
profil.

2. Tryck pa Skapa ny. Nu visas dialogrutan Profildefinition, dir profilens
startpunkt visas som en grén punkt:
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Profildefinition

.

(0.000, 0.000)
=]

»

My
punkt

Punkt 1 {0,000, 0.000) ‘

Arrand
=kopa

3. Skapa den nya profilen pd niagot av foljande sétt:

— Tryck pa Anvind Skopa for att gora skopans aktuella fokusposition till

profilens startpunkt. Flytta skopan sa att skopans fokus befinner sig pa den
punkt dér du vill starta den profil du ska skapa. Tryck sedan pa .

Nu visas ett harkors i modellfonstret i dialogrutan Profildefinition, som
visar skopans position i forhallande till nollpunkten, och funktionsknappen
Anviénd Skopa ersitts av knappen Punkt Har.

Efter att du anvént skopans fokuspunkt for att skapa nollpunkten (se
foregdende steg), kan du sedan nédr som helst trycka pa Punkt Har for att
lagga till ett linjesegment till profilen. En ny punkt visas i modellfonstret i
dialogrutan Profildefinition p& den punkt dir skopans fokus befinner sig:

Profildefinition

Spedgla

(4.034, 2.167)

-

»

1.0m i
| ¥
(0.000, D.00D - Uikt
.um

Radera
Punkt

Punkt 2 (4,934, 2,167)
Punkt 1 - Punkt 2: Langd =5,382 Lutning=1:2,23  Skopa: (0,000, 0,000

Punkt
Har

Den nya punkten definierar ett nytt linjesegment. Bdde den nya punkten
och det nya linjesegmentet visas i rott, for att visa att det 4r denna punkt
som nu redigeras.

For att 14gga till ett linjesegment i profilen, tryck p&4 Ny punkt. En ny punkt
visas da i modellfonstret i dialogrutan Profildefinition:
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Profildefinition

Spedgla

-

0.5m
(0.000, 0.000) .(IJ.SDD. 0.000) *

My
punkt

Radera
Punkt

| Punkt 2 (0.500, 0.000)
! Punkt 1 - Punkt 2: Langd = 0,500 Lutning = Mivd

Anvand

$0.000m *# skapa

Béde den nya punkten och det nya linjesegmentet visas i rott, for att visa
att det dr denna punkt som nu redigeras.

— Du kan trycka pa piltangenterna pa kontrollenheten for att flytta den valda
punkten.

~ Tryck pa for att flytta redigeringsfokus framét eller (¢ for att
flytta redigeringsfokus bakat langs profilen.

— Tryck p& Radera punkt om du vill radera den punkt som for nidrvarande
redigeras.

4. Nar du inte vill lagga till fler segment i profilen trycker du pa for att spara
profilen. Nu visas dialogrutan Profilnamn:

rProFiInamn
|

£ 0.000m

5. Gor nagot av foljande:
= Tryck pa for att godkdnna det féreslagna namnet.

— Andra direkt i filtet Profilnamn och tryck sedan pé . Varje profil
maéste ha ett unikt namn.

Nu visas dialogrutan Vilj profil igen, med namnet p& den nya profilen markerat
i listan 6ver profiler.

6. Tryck pa for att vélja profilen. Nu kommer du tillbaka till fonstret med
styrningsinformation.
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Redigera en profil

1. Vilj den profil som du vill redigera i dialogrutan Vdlj profil.

2. Tryck pa Redigera. Nu visas dialogrutan Profildefinition med den profil som
ska redigeras.

3. Gor dndringarna i profilen och spara dem pd samma sétt som beskrivs i Skapa
en ny profil, Sid. 87.

Radera en profil

1. Vilj den profil som du vill radera i dialogrutan Vilj profil.
2. Tryck pa Radera.

3. Tryck pa om du vill bekrifta dndringarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

4.4.7  Linjer med profiler

Notera — Planvyn dr endast tillgdnglig ndr stod for GPS-mottagare dr installerat
och konfigurerat.

Linjer lagras i linjeminnet. Detta minne gar bara att komma &t néar du valt den
vertikala styrningsmetoden Linjer med profiler.

Styrmetod Byt
metod
Linjer med profiler Styrning av hijd och luning mot en

linje och profil. Vil

profil

Vil

linje

Dijup
minnen

t0.000m [mi

Linjer med profiler later dig skapa en linje i filt och sedan fista en profil i rét
vinkel mot linjen. Till exempel for att griva ett draneringsdike som inte gér i en rak
linje.

I kontrollenhetens planvy visas linjen som en rod linje med punkter som visar var
stakkédpparna dr placerade. Profilen fésts vid linjen vid dess startpunkt.

Planvyn visar stakkdppar i marken och riktningen hos lutningar och linjer.
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Arbetsprocess

Detta avsnitt innehéller grundldggande riktlinjer och en beskrivning av
arbetsprocessen nir man anvander linjer med profiler:

1. Placera (sitt ut) en ny punkt i marken med hjdlp av skopspetsen.

Systemet sparar positionen for alla utsatta punkter d& dessa definierar linjen.
Detta betyder ockséa att du kan vélja olika linjer och inte behdver placera om
dem pa marken eftersom systemet redan vet var de finns eftersom detta
definierades och sparades nér linjen skapades.

2. Skapa en ny linjepunkt.

Systemet visar punkten pa skdrmen. Om det bara finns en punkt sparad s ar
den punkten réd och utgor den aktiva punkten som kan redigeras. Systemet
visar ocksé en text dir du ombeds att lokalisera nésta punkt.

3. Flytta maskinen till en ny plats och placera skopan dér nédsta punkt ska vara och
tryck pé Ny punkt.
Nu nér du satt ut tva punkter med hjilp av skopan kan du spara ytterligare
punkter manuellt genom att anvinda funktionsknappen Ny punkt och

piltangenterna pé kontrollenheten. Systemet visar ocksa ett skalfélt (linjal) och
ett harkors sé att du kan flytta punkten.

Anvind vid behov piltangenterna eller for att vélja vilka punkter
som ska redigeras. Varje piltangent bldddrar genom alla utsatta punkter och ror
sig bara &t ett hdll i taget.

Anvénd kontrollenhetens piltangenter for att flytta den nya punkten vertikalt
inom dess aktuella horisontella position. Den roda punkten flyttas tillsammans
med markdren och Gversiktsfélten langst ned i dialogrutan uppdateras
automatiskt.

Nar linjen visas 1 profilvyn, dr utbredningen en rak linje, som alltid ritas fran
vénster till hoger pa skidrmen. Oversikten lingst ned pa sidan visar ocksa
lutande lédngd, inte det horisontella avstindet.

Notera — Ny punkt finns inte tillgingligt i profiilvyn eftersom alla nya punkter
som ska adderas till linjen mdste ldggas till i planvyn.

4. Om du vill redigera en linje trycker du pa Redigera punkt. I redigeringslaget
kan du:

— radera den aktiva punkten
— flytta den aktiva punkten med hjélp av piltangenterna pé kontrollenheten.
— flytta den aktiva punkten med hjélp av funktionsknappen Punkt Har.

— viéxkla mellan planvy och profilvy (medan du stannar kvar i
redigeringsdialogrutan).
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— anvinda funktionen 'Sammanbind' for att kringgé punkter och enkelt fa
kontroll 6ver lutningen mellan punkterna langs linjen.

5. Nir harkorset befinner sig pa ratt plats trycker du pa for att spara punkten.

Vilja en linje fran minnet

1. Utga fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa Linje (@).

&
\

.

v
$0.000m [m
2. Markera onskad linje och tryck pa for att fortsétta.
Vilj linje Skapa
Alignment 01 1 =
[ngen] Redigera

Radera

20m 1

Fixpunkt
10.000m (m] e

Nu visas styrningsbilden igen, och varningsmeddelandet Rotera maskinen
blinkar.

3. Rotera maskinen tills det blinkande meddelandet forsvinner.

Skapa en ny linje

1. Utga fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa Linje. Nu
visas dialogrutan Vdlj linje.

2. Tryck pé Skapa ny. Nu visas dialogrutan Linjedefinition.
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Linjedefinition Skopspets:
Centrum
Visa:
Flan
Lokalisera och spara linjens farsta punkt ‘
Ny
$0.000m I

3. Flytta gravmaskinen till 6nskad linjepunkt och tryck p& Ny punkt for att spara
den forsta punkten i linjen.

4. Flytta gravmaskinen till ndsta punkt pa linjen och tryck p& Ny punkt for att
spara den andra punkten i linjen.

Linjedefinition

Skopspets:
Centrum

*

1 »

Visa:
Flan
10m

Redigera
Punkt 2 (Punkt 1 - Punkt 2): Punkt
Avst. H. = 3.628, Lutning = Horisontell , H&jd = 0. 116, Vinkel = 0=

hy

10.000m ]  punit

= Om du vill 4ndra skopspetsfokus, tryck pad Skopspets: <virde>.

~ Om du vill vdlja en annan punkt pa linjen, tryck pa eller (]

— For att byta vy, tryck pa Visa: Profil eller Visa: Plan:. Ett exempel pa
profilvyn visas nedan.

Linjedefinition Skopspets:
Centrum
Sammanbin
_______________________________________________________ af_.._..| Hoid
im
Visa:
Profil
Zm, - - - - Skopans héjd
Hojd
Punkt 2 (Punkt 1 - Punkt 2): Har
Lut. avst. = 3.650, Lutning = 1:9.07 , H&jd = 0.518, Vinkel = 0°
£0.000m [

= Om du vill redigera linjen trycker du pa Redigera punkt. Mer information
finns i Redigera en linje, Sid. 95.
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5. Nir du inte vill lagga till fler segment till linjen trycker du pa for att spara.
Nu visas dialogrutan Linjenamn:

Linjenamn
—
$0.000m [

6. Gor nagot av foljande:
= Tryck pa for att godkdnna det féreslagna namnet.

— Andra direkt i filtet Linjenamn och tryck sedan pa . Varje linje méste
ha ett unikt namn.
Nu visas dialogrutan Vilj linje igen, med namnet pd den nya linjen markerat i
listan.

7. Tryck pa for att vélja linjen. Nu kommer du tillbaka till fonstret med
styrningsinformation.

Fixpunktsbestamma en linje

Notera — Om du fdar GPS-korrektioner via VRS eller IBSS, eller firdn en lokal
basstation som inte flyttats, behover du inte fixpunktsbestimma linjen. Anvind
denna mojlighet att flytta en linje endast om du inte kan stdilla upp basstationen pa
samma position ddr den stod forra gdangen.

1. Tryck pé Linje och vilj den linje som ska fixpunktbestdmmas.

2. Tryck pé Fixpunkt linje. En dialogruta som liknar f6ljande visas:

Bestam focpunkt for linje Skopspets:
q Centrum
Origo:

Punkt 1

Anvand skopspetsen fir attindikera den nya positionen fér en linjes startpunkt och
tryck darefter p& knappen "Bestam fixpunkt fir linje”

Fixpunkt
10.000m [m] une
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— Om du vill &ndra skopspetsfokus, tryck p&d Skopspets: <virde>.
— FOor att byta startpunkt, tryck pa Startpunkt: Punkt <virde>.
3. Anvind skopan for att indikera en ny position for linjens startpunkt och tryck

dérefter pa Fixpunkt linje igen.

Notera — Ndr du fixpunktbestimmer en linje kan mdojligheten att anvinda skopan
begrdnsas till avstindet mellan punkterna.

Redigera en linje

1. Vilj den linje som du vill redigera i dialogrutan Vdlj linje.

2. Anvind piltangenterna for att vdlja den punkt i linjen som du vill redigera — den
aktuella punken visas i rott — och tryck pé Redigera.

3. Tryck pa Redigera punkt. Harkorset visas i modellrutan i dialogrutan
Linjedefinition och indikerar aktuell linjepunkt.

Dialogrutan nedan ér ett exempel pa Redigera punkt i planvyn:

Linjedefinition Skopspets:
Centrum
Sammanbin
Hijd
1 Radera
5m Punkt
- \ !}
Visa:
Plan
10m
S —
Punkt
Punkt 2 (Punkt 1 - Punkt 2): Hér
Avst, H. = 3.628, Lutning = Horisontell , Héjd = 0,116, Vinkel = 0®
Godkénn
$0.000m [m

Om du vill anvdnda skopspetsen for att definiera en ny punkt placerar du skopan pa
ritt plats och trycker pa Punkt Har. Oversiktstexten visar:

o det horisontella avstdndet mellan de tvé punkterna
o det lutande avstdndet mellan de tva punkterna
¢ hojdskillnaden mellan de tvd punkterna
o vinkeln mellan de tva utsittningspunkterna:
— vinkeln mellan tv& punkter ar alltid 0°

— vinkeln mellan tre punkter (tva linjer) dr alltid den interna (minsta) vinkeln
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Dialogrutan nedan dr ett exempel pa Redigera punkt i profilvyn:

Linjedefinition Skopspets:

Centrum

Sammanbin

_______________________________________________________ af_.._..| Hoid

Visa:
Profil

Zm, - - - - Skopans héjd
Hojd
Punkt 2 (Punkt 1 - Punkt 2): Har
Lut. avst. = 3.650, Lutning = 1:9.07 , H&jd = 0.518, Vinkel = 0°
Godkénn
:0.000m [m

Om du vill anvdnda skopspetsen for att definiera en ny punkt placerar du skopan pé
riitt plats och trycker pa Hojd Har. Oversiktstexten visar:

e det lutande avstdndet mellan de tva punkterna
e Ovriga definitioner 4r desamma som i planvyn

Sammanbind hojd

Om du vill redigera hdjden hos flera punkter i en linje trycker du pA Sammanbind.
Héjd. P4 sa sitt kan du definiera en konstant nivd genom de valda punkterna. Den
punkt som for ndrvarande dr vald visas som en gron punkt. Om du vill vilja en

annan punkt trycker du pa eller (* ). Den nya punkten visas som en rod
punkt. Tryck pa for att godkdnna den nya punkten.

Flytta den aktuella punkten

Om du vill flytta den aktuella punken anvidnder du piltangenterna pa kontrollenheten.

o FOor att byta vy, tryck pa Visa: Plan eller Visa: Profil.
¢ Anvind planvyn om du vill flytta positionen horisontellt.
o Anvind profilvyn om du vill flytta positionen vertikalt.

Radera en punkt fran en linje

Om du vill radera den aktuella linjepunkten trycker du p&4 Radera punkt.

Radera en linje

1. Vilj den linje som du vill radera i dialogrutan Vélj linje.

2. Tryck pé Radera.

3. Tryck pa for att bekrifta dndringarna; eller pa om du vill avsluta utan
att spara andringarna.
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4.5  Ange referens for hojden (fixhojd)
Om du vill anvidnda aktuell h6jd som referenshdjd trycker du pa Bestam fixhdjd.

Om du vill radera en befintlig fixhdjd eller fixpunktsbestimma systemet med en ny
skopposition trycker du pa Bestidm fixhojd och haller den intryckt:

Bestim fochéjd

Radera

Placera skopspetsen dver fixpunkten
och tryck darefter p&
funktionsknappen Bestam fixpunkt.

=HOI'i$0nt9" =0-0°A] 30.000m ‘ Fixpunkt

e Om du vill radera en tidigare fixpunkt, tryck pa Radera.

e Om du vill fixpunktsbestimma systemet pd en ny skopposition placerar du
skopspetsen dver referenspunkten och trycker pa Fixpunkt.

4.6  Etablera en hojdreferens

Innan du kan borja arbeta, och varje gang du flyttat maskinen till en ny plats, maste
du etablera, eller ateretablera, en hojdreferens. Alla djup visas i relation till
referenshdjden och alla lutningar och profiler utgar fran denna punkt.

Innan du etablerat en hojdreferens finns ingen styrinformation tillginglig, och
varningsmeddelandet Bestam fixhojd blinkar.

Det finns tva sitt att etablera en fixhojd i systemet:

¢ Genom att anvinda hdjden hos skopans fokuspunkt som referens.

¢ Genom att anvinda hdjden hos ett laserplan som referens.

Om du anvinder en hyttrotationssensor maste du fixpunktsbestimma rotationen
innan du fixpunktsbestammer hojden. For att fixpunktsbestimma
hyttrotationssensorn, se Bestdm fixrotation, Sid. §3.

Notera — Om en viss hdjdreferens finns tillgdnglig eller inte beror pa arbetsplatsens
infrastruktur och pd vilken vertikal styrningsmetod som vallts.
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4.6.1  Anvanda skopans fokuspunkt som hojdreferens

S& hir anvdnder du hdjden hos skopans fokuspunkt som hojdreferens:

1.

Placera maskinen péa en bra plats for att arbeta med ytan. Om designen ir en
profil eller en lutning, se till att gravmaskinen stdr med armen parallellt med
profilens ldngdsektion, eller parallellt med lutningens huvudriktning.

OBSERVERA — Att bestdmma fixpunkten medan symbolen som varnar for tiltskopa (
[-) visas kan ge ett sdmre resultat.

Om designen &r en profil, kontrollera profilens riktning och startpunkt. Om det
behovs:

= Tryck pa Profil for att 6ppna dialogrutan Vdlj profil.

= Tryck pé Spegelvind profil for att spegelvinda profilen runt sin vertikala
axel.

— Tryck pa Startpunkt: Punkt <virde> s ofta du vill for att vilja en ny punkt i
profilen som utgangspunkt. Denna punkt kommer att vara vid skopspetsen
nir fixpunktsbestimningen ar klar.

Dessa metoder ar anviindbara om du till exempel vill borja arbeta med
ytan fran motsatt hall.

Placera skopans fokuspunkt pa fixpunkten, eller pd den punkt som du vill ha
som startpunkt for profilen, och tryck pa Bestidm fixhéjd. Fixpunktshdjden blir
nu referenshojd, och alla djupvarden kommer att relatera till denna punkt.

Om du har fixpunktsbestimt systemet tidigare, tryck ned och hall in Bestam
fixhojd for att 6ppna dialogrutan Bestdm fixhdjd.

Bestam fochajd
Radera

Flacera skopspetsen dver fixpunkten
och tryck darefter pa
funktionsknappen Bestam fixpunkt.

=Horisontell =0.0% :0.000m |® [

= Om du vill radera befintlig fixpunkt, tryck pa Radera.

= Tryck pa Fixpunkt for att fixpunktsbestimma systemet i relation till
skopspetsen.
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4.6.2

Anvanda ett laserplan som hojdreferens

Notera — Denna funktion fungerar inte tillsammans med profiler.

Om du har valt en djupdesign, hor efter med din arbetsledare att laserplanet ar
horisonterat.

Om du har valt en design med djup och lutning, hor efter med din arbetsledare att
laserplanet stillts in s att:

o laserplanets lutning &r parallell med ytans huvudlutning

o lutningen dr densamma som den lutning som anvéinds p& maskinen (om

maskinlutningen ar till exempel 15 % ska laserns lutning ocksa vara 15 %).

VARNING — Titta inte in i laserstralen nar lasern ar igdng. Mer information finns i
dokumentationen som tillhér lasern.

Sa hir anvidnder du ett laserplan som hojdreferens:

1.

Placera maskinen pé en bra plats for att arbeta med ytan. Om du anvidnder en
lutande modell riktar du in maskinen sa att armen &r parallell med lutningens
huvudriktning,

Om du har fixpunktsbestamt systemet tidigare, tryck ned och hall in Bestim
fixhéjd for att 6ppna dialogrutan Bestdm fixhdjd.

Bestam fochojd
Radera

Flacera skopspetsen éver fixpunkten
och tryck darefter pd
funktionsknappen Bestam fixpunkt,

=Horisontell =0.0% :0.000m |= T

Om du vill radera befintlig fixpunkt, tryck pa Radera.

Notera — Om du inte raderar fixpunktsinformationen kommer systemet att
fortsdtta att anvdnda fixhdjden som referenshdjd, i stillet for laserplanets hojd.

Lyft bommen tills ljuspanelen visar att lasermottagaren tar emot laserstralen.
Lasermottagaren méste hallas nadgot sanir stilla i laserplanet. S& snart systemet
ként av lasertriaffar, visas funktionsknappen Laser.
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Notera — Knappen Laser visas sd ldnge lasermottagaren tar emot lasertrdiffar.
Systemet lagrar armens position vid det tillfille da laserstrdlar togs emot och
om laserstralen skulle tappas, kommer armens position att sparas i tre
sekunder (3 s.). Under den tiden fortsdtter knappen Laser att visas, och man
kan trycka pd den for att acceptera den hojd pd vilken laserstrdlen trdffar
mottagaren.

4. Tryck pé Laser. Den hojd dér laserstrilen tréaffat sparas som referenshdjd och
alla djupvarden kommer att relatera till laserplanet.

4.7  Arbeta med 2D-styrning

Notera — Det hir avsnittet giller INTE for system med stod for GPS-mottagare
aktiverat.

Nedan visas en del vanliga uppgifter som du méste utfoéra niar du arbetar med 2D-

styrning.
Uppgift Nar Mer information finns i...
Flytta med dig fixpunktsdata Nar du maste flytta pa maskinen efter att den 4.7.1 Flytta med sig en
nar du forlyttar dig pa fixpunktsbestamts. fixpunktshojd
arbetsplatsen
Méta in objekt N&r du behdver méta in objekt pa arbetsplatsen eller 4.7.2 Anvanda skopans
lagra lutningen hos nagot pa arbetsplatsen i ett position for att mata in objekt
lutningsminne. pa arbetsplatsen

4.71  Flytta med sig en fixpunktshojd

Medan du arbetar méste du vanligen flytta maskinen, och dd maste du ocksa
aterupprétta systemets fixpunkt. Om du frén borjan anvénde en fixpunkt som
hojdreferens, kan en flytt till ett nytt stille innebéra att du inte lingre kan nd
fixpunkten och fortfarande ha forarhytten i ratt riktning for fixpunktsbestimning. I s&
fall behover du flytta med dig referenshdjden till den nya platsen.

Det finns tva sétt att flytta med sig en fixhdjd runt pa arbetsplatsen:

e Anvinda ett laserplan

e Anvinda Touch-Point
Vilken metod man bor vilja beror pa:

o vilken typ av design (ytmodell) man arbetar med
o hur man arbetar med designen (ytmodellen)

o vilka sensorer och vilken infrastruktur du har tillgdnglig pa arbetsplatsen
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Anvanda ett laserplan

Om du har valt en djupdesign, hor efter med din arbetsledare att laserplanet ar
horisonterat.

Om du har valt en design med djup och lutning eller en profil, hor efter med din
arbetsledare att laserplanet stillts in sé att:

o laserplanets lutning &r parallell med ytans huvudlutning

¢ lutningen dr densamma som den lutning som anvénds p& maskinen (om
maskinlutningen &r till exempel 15 % ska laserns lutning ocksé vara 15 %).

Att anvénda ett laserplan dr det smidigaste séttet att flytta med sig fixpunktshdjden.
En laserhojdsreferens kan anvédndas for alla typer av ytmodeller. Du maste dock ha
en lasermottagare installerad och aktiverad pa maskinen, och en lasersdndare som
ar korrekt uppstilld for att ge ett laserplan.

& VARNING — Titta inte in i laserstralen nar lasern ar igdng. Mer information finns i
dokumentationen som tillhér lasern.

Sa hir anvidnder du ett laserplan for att flytta en fixhojd:

1. Innan du flyttar maskinen fran den plats diar den fixpunktsbestéimts, och medan
forarhytten star i samma riktning som vid fixpunktsbestdmningen, lyfter du
bommen och drar in skopan sé att lasermottagaren ar lodrédt och kan ta emot
laserstralen. Lysdioderna pa mottagaren indikerar att laserstrdlen tas emot.
Lasermottagaren maste hdllas nagot sandr stilla i laserplanet. S& snart systemet
kint av lasertrédffar, visas funktionsknappen Laser.

Notera — Knappen Laser visas bara sd linge lasermottagaren tar emot
lasertrdffar. Systemet lagrar armens position vid det tillfille da laserstrdlar
togs emot och om laserstrdlen skulle tappas, kommer armens position att
sparas i tre sekunder (3 s.). Under den tiden fortsdtter knappen Laser att
visas, och man kan trycka pa den for att acceptera den hojd pad vilken
laserstrdlen trdffar mottagaren.

2. Tryck pé Laser. Laserstralens hojd sparas som referens.

3. Flytta maskinen till den nya positionen och rotera hytten i rétt riktning for
fixpunktsbestdmning.

4. Lyft bommen igen och ta emot laserstralen, pd samma sétt som beskrivs i steg
1 och steg 2. Systemet ar nu fixpunktsbestamt mot den ursprungliga fixhojden.

5. Upprepa steg 4 varje gang du flyttar maskinen.
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Anvanda Touch-Point

Med funktionen Touch-Point kan du flytta fixhdjden genom att helt enkelt med
skopan vidrora en och samma punkt som du létt kan na frdn bdde den gamla och den
nya platsen. Genom att anvéinda Touch-Point for att flytta fixhdjden behdver du
ingen extra utrustning, och det ar ett enkelt sitt att flytta med sig fixpunkten nir man
arbetar med djupdesigner.

OBSERVERA —Touch-Point-metoden kan anvandas dven med designer (modeller) med
bade djup och lutning, men da maste den gemensamma punkten valjas sa att maskinen star
i samma riktning som den fixpunktsbestamts i, nar Touch-Point-funktionen anvands.

Sa hér flyttar du en fixpunktsh6jd med hjélp av Touch-Point:

OBSERVERA - Anvandning av Touch-Point medan symbolen som varnar for tiliskopa ([-
) visas kan ge ett sdmre resultat.

1. Innan du flyttar maskinen frin den plats dir den fixpunktsbestdmts, placera
skopan med fokuspunkten mot en tydligt markerad punkt som du kan na frén
bade den nuvarande arbetspositionen och nista. Tryck pa Touch-Point. Nu visas
dialogrutan Touch-Point.

Touch-Point initierad
Positionen har lagrats. Fivita maskinen, rdr pa mtt vid den

gemensamma punkten och tryck pa OK fir att godkénna eller pa
Esc fdr att avbryta

2. Flytta maskinen till den nya platsen, placera skopan med fokuspunkten mot

samma punkt som du anvénde tidigare och tryck pé . Systemet dr nu
fixpunktsbestdmt mot den ursprungliga fixhéjden. Nu kommer du tillbaka till
fonstret med styrningsinformation.

3. Upprepa steg 1 och steg 2 varje gang du flyttar maskinen.

4.7.2  Anvanda skopans position for att mata in objekt pa arbetsplatsen

Systemet kan hjélpa dig att faststilla skillnader i avstand och hdjd, och att berdkna
lutande 1&ngd och lutning mellan olika punkter, genom att du flyttar armen och
skopan. Den utrdknade lutningen mellan tva punkter kan sparas i lutningsminnet.

Notera — Mditningen gors till den spets av skopan som dr instdlld som fokuspunkt.
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S& hir miter du avstdndet mellan tvé punkter:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Valj Mdtningsldge.

Matningsldge Skopspets:
Centrum
Lutring: I Mivd =2
Startpunkt

Hotisontell [&ngd: I 0.000 M
Lutande langd: I 0.000 m

1.0m s
Héjd: I 0.000 m

2.0
. i Tiltskapa: |-0.1 % ey

3. Kontrollera att ritt plats har valts for skopans fokuspunkt. Tryck pa Skopspets:
<Fokus> och vilj vid behov ndgon av de andra placeringarna av fokuspunkten.

Notera — Om du dndrar fokuspunktens position under mdtproceduren kommer
du att radera den lagrade startpositionen.

4. Flytta den skopspets som har fokus till den plats dér du vill borja mita och
tryck pé Startpunkt.

5. Utan att rotera eller flytta maskinen, flyttar du nu den fokuserade skopspetsen
till slutpunkten for métningen.

Sa snart skopan flyttats tillrdckligt langt for att avstdndet ska vara métbart,
kommer displayen dndras och visa startpunkten som en gron markering och den
nuvarande positionen for skopans fokuspunkt som en r6d markering pa
skopikonen (se nedan). Dessutom ritas en rak rod linje mellan start- och
slutpunkt, och funktionsknappen Spara Lutning visas.

Matningslige 5

Lutring: |6.30:1.DD A
Horisontell [&ngd: I -0.252 M
Lutande langd: 1.608 m
1.0m ma
Héijd: I 1.588 m
2.0
Lo Tilkskopa: -0, % ey
Spara
Lutning

kopspets:
Centrum

Startpunkt

j

6. Niér skopans fokuspunkt natt slutpunkten for métningen kan du spara de
uppmaétta virden som visas. Tryck i sa fall pd Spara Lutning om du vill spara
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det uppmidtta vérdet for lutningen i ett lutningsminne. Lutningen tilldelas
automatiskt ndsta lediga namn.

7. For att avsluta, tryck pa eller @

Notera — Om du sparade lutningsvdrdet i ett lutningsminne, och ldmnar

dialogrutan Mdtningsldge genom att trycka pd @ kommer lutningsvdrdet att
bevaras i minnet.

8. Om du hade en lutning vald i din design, och du sparade den uppmatta lutningen
i minnet, kommer den nya lutningen att automatiskt anvidndas i den designen.
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KAPITEL

Anvanda 3D-styrning i falt

BRehaliigF kapitlet: I det har kapitlet beskrivs hur 3D-
= Forbereda 3D-sensorer styrningssystemen konfigureras och anvénds i
falt.
= Kontrollera styrningen for
skarkanteni 3D For mer information om 3D-
Lasain el K desi maskinstyrningssystem och sensorer, se
52 1N Sl ST SIgn referensmanualen for GCS900 Grade Control
(modell) S
ySten.

= Arbeta med 3D-styrning

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 105



5 Anvénda 3D-stymingi falt

5.1 Inledning

Vissa system innehéller en tredimensionell (3D) digital karta 6ver designytan i
kontrollenheten. Med hjdlp av 3D-sensorer faststélls position och hojd for maskinen
och skopans fokuseringspunkt, pd denna yta. Déarefter berdknas differensen mellan
skopans fokushojd och héjden i designen.

System som erbjuder denna mdjlighet kallas 3D-maskinstyrningssystem och
anvénder sig av GPS- och GLONASS-mottagare och/eller en s.k. UTS (Universal
Total Station), en slags totalstation med robotic-funktion.

Systemet har stod for MS972 och MS992 GPS/GLONASS-mottagare. Dessa
mottagare erbjuder antingen GPS och RTK eller GPS+GLONASS och RTK.

5.2 Forbereda 3D-sensorer

Haér foljer en lista pé vanligt forekommande aktiviteter som du méste utfora innan
du kan anvdnda UTS-systemet:

Uppgift Nar Mer information finnsii...
Konfigurera UTS- Varje gang instrumentet flyttas eller 5.2.1 Starta UTS-systemet
instrumentet nar ett nytt jobb paborjas

Starta UTS-positionering Nar du behéver anvanda 5.2.1 Starta UTS-systemet

positioneringsinformation fran UTS-
instrumentet for styrningen

Bestdmma fixpunkt for UTS- Varje gang som du staller upp ett 5.2.2 Bestamma fixpunkt
maskin UTS-instrument och inte kanner till for ett UTS-mal
instrumenthdjden, eller om du vill
anvanda en fixhojd i stallet for en
uppmatt héjdniva

Stélla in noggrannhetskrav ~ Nar du har problem med att etablera 5.2.3 Stalla in
fér UTS-instrumentet en riktning for UTS-systemet noggrannhetsniva for
UTS-instrumentet

Initiera maskinorientering Varje gang du a&ndrar maskinens 5.2.4 Initiera riktningen
position hos en gravmaskin med
en enda 3D-sensor

Notera — [ den hdr manualen anvinds den generella termen GPS for att referera till
savdl GPS- som GLONASS-satellitnavigeringssystem.

Foljande aktiviteter maste eventuellt utforas innan du kan anvéinda ett system med
GPS-mottagare:

Uppgift Nar Mer information finnsii...
Konfigurera Varje gang du pabodrjar ett nytt jobb 5.2.5 Ange GPS-
noggrannhetskrav for GPS noggrannhet
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Uppgift Nar Mer information finns i...

Lasa in ett geoid-rutnat for Nar GPS-positionen ligger utanfor 5.2.6 Stod for GPS-
GPS tackningsomradet for det inlasta geoidrutnat
geoidrutnatet

Initiera maskinorientering Varje gang du &ndrar maskinens 5.2.4 Initiera riktningen
position hos en gravmaskin med
en enda 3D-sensor

521  Starta UTS-systemet

Om du vill ldra dig hur du konfigurerar ditt UTS-instrument fér maskinstyrning kan
du kontakta din arbetsledare eller ldsa i Trimble SCS900 Getting Started Guide.

Gor sa har for att starta UTS-instrumentet och ansluta det till systemet:

1. Tryck pa UTS frén valfri skdrmbild for styrningsinfo.

UTS-skakus: Avvakkar stark | I
UTS-batteri: D [

Extern skrom: Mal-ID
ME1-10: =] ctorta
Héjd Frém:

Autosikning: Jal

2. Sa har stiller du in mal-ID:

a. Tryck p& Mal-ID.

Maskinens mal-ID

Mata in vilket maskinens ml-ID som ska anvandas.
Rekommenderade nummet & 9-16, Nummet 1-8 & normalt
reserverade Fér positionsbestamningstilérmpringar .

ma-o: g

Notera — Funktionsknappen MAI-ID dr endast tillginglig ndr UTS-
instrumentet dr stoppat.

Anvandarhandbok fér GCS900 Grade Control System for grdvmaskiner 107



5 Anvénda 3D-stymingi falt

b. Ange o6nskat mal-ID i faltet Mdl-ID. Normalt anvinds ID-numren 9 till 16
for maskinstyrningstillimpningar, medan ID-nummer 1 till 8 4r
reserverade for mattillimpningar. Fraga arbetsledaren vilket mal-ID som
du ska anvinda. Om du vill anvénda standardvérdet 9 trycker du pa
funktionsknappen Default.

c. Bekrifta instdllningarna genom att trycka pa ; om du vill ldmna

dialogrutan utan att spara, tryck pa @ . Nu visas startdialogrutan for
UTS.

3. Ange vid behov status for Autosokning.

Om automatisk sokning har aktiverats (Ja) och UTS-instrumentet forlorar
lasningen mot mélet forsoker det automatiskt att sdka efter och lasa mot malet
igen genom att soka i det omrdde som begrinsas genom det sokfonster som
definierats vid UTS-konfigurationen.

Om autosokning har inaktiverats och UTS-systemet forlorar [&sningen foljer du
stegen i 5.5.6 Aterfa UTS-Iasning for att dterfd 1asningen.

Tryck pa Starta. UTS-systemet startas och UTS-instrumentet soker automatiskt
efter mélet inom det sokfonster som definierats vid UTS-konfigurationen.

Nar malet ar last dndras utseendet pa dialogrutan UTS till "tracking", se nedan:

uTs
UTS-skatus: Tracking |
UTS-batteri: [AEEEN 69%
Extern skrim: Anvands ej
MEI-ID: 9 R
Hajd Frén: uTs
¥
Aukosdkning: ° Sikning
Snabhb
@ UTS-instrumentets @ Batteriladdning
status
© Maskinens mal-ID @ Hajd finns for UTS-
instrumentet
Bild 5.1 Startdialogrutan for SPSx30-instrument

Tips — Om det tar for lang tid for UTS-instrumentet att hitta malet trycker du pa @ for
att avbryta s6kningen och starten av UTS-systemet.

Bekriéfta instdllningarna genom att trycka pa ; om du vill lamna dialogrutan

utan att spara, tryck pa @ . En skdrmbild med styrningsinformation visas.
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_1:1_ Tips — Status for ett UTS-instruments kraftférsérjning mats automatiskt och visas i faltet UTS-
batteri: . Om ett externt batteri anvands for UTS-instrumentet gar det inte att se UTS-batteriets
status.

Vanliga problem vid uppstéllning av UTS:

Problem Atgérd

Det finns ingen Maskinens dataradio har inte synkroniserats med UTS-instrumentets
funktionstangent med dataradio. Folj proceduren i 7.3 Kdra systemdiagnostik for att
namnet Starta i UTS- kontrollera att komponenterna i ar anslutna och kors.

dialogrutan .

Kontrollera att UTS-instrumentets dataradio &r paslagen.

Kontrollera instrumentets batteri.

UTS-instrumentet startar Be arbetsledaren kontrollera att radiokanalen, och eventuellt natverk,

inte som konfigurerats i kontrollenheten &r kompatibla med instrumentets
radio. Félj procedureni 7.3 Kéra systemdiagnostik for att
kontrollera att komponenterna i ar anslutna och koérs.

Se Tabell 7.1 pa Sid. 144 for en beskrivning av filtens vérden i dialogrutan UTS.

522  Bestamma fixpunkt for ett UTS-mal

Du madste bestimma fixpunkt for mélet om UTS-instrumentet har konfigurerats med
nordliga och ostliga viarden, men utan nagot hojdvirde.

Du kan bestimma fixpunkt for mélet 4ven om UTS-instrumentets plats har angetts
med ett hdjdvirde. Om du gor det kommer fixhdjden att anvéndas for att berdkna
malets placering i stéllet for det hojdvarde som angetts for UTS-systemet.

Féltet Hojd fran 1 dialogrutan UTS visar utifran vilket virde UTS-hojden berdknas.
De mojliga alternativen i faltet Hojd frdn visas nedan. Om faltet Hojd fran
innehéller texten "Ingen hdjd" maste du bestimma fixpunkten for UTS-maélet innan
du kan anvdnda UTS-systemet.

Féltet Hojd fran Beskrivning

Bestam fixpunkt Fixpunkt har bestamts fér maskinen. Hojdvardena anges i forhallande till
den fixpunkt som bestamts.

UTS Ingen fixpunkt har bestamts for maskinen. Hojdvardena anges i
forhallande till UTS-systemets hojd. UTS-konfigurationen innehaller
stationens och instrumentets hojdvarden.

Inga hojder Ingen fixpunkt har bestamts f6r maskinen. Ingen héjdinformation har
angetts vid konfiguration av UTS-systemet.
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Gor sa har for att fixpunktsbestimma malet:

1. Tryck pa och hall ned i valfri skdrmbild med styrningsinformation.

Notera — Du kan ocksd bestimma fixpunkten genom att vilja Bestdm fixpunkt
frdan menyn Instdillningsmeny - Konfiguration.

1. 5tall skopspetsen dver en punkt med kand héjd.
2. ange hijden For skopspetsen,

3. Tryck pé 'Bestam fixpunkt mitken', 'Bestam Fixpunkt Vanster', Fixpunikt
eller 'Bestam fixpunkt Hoger' Far att Faststalla Fixpunkken, Wit
Best. fixp.

W,

++0,000m * "

2. Ange fixhojden i féltet Skophdjd.

3. Placera skopan pa eller intill fixpunkten.

4. Beroende pé vilken del av skopan du anvénder for att referera till fixpunkten
trycker du pé antingen Best. fixp. Mitt, Best. fixp. va. eller Best. fixp. hé. for att
inleda fixpunktsbestdmningen.

Nar fixpunktsbestdmningen ar klar visas menyn Instdllningsmeny -
Konfiguration.

5.2.3  Stéllain noggrannhetsniva for UTS-instrumentet

Systemet tillhandahaller ett grianssnitt som later dig &ndra noggrannheten hos de
UTS-data som anvinds for att uppskatta maskinens orientering. Ibland kan det vara
svart att fi nagon uppskattning av orienteringen, till exempel om UTS-instrumentet
arbetar nira sin maximala rackvidd, eller om maskinen skumpar mycket. I sddana
fall kan du, under forutséttning att noggrannhetskraven inte &r sa hoga for systemet,
sldppa av lite pa noggrannhetskraven hos den UTS-information som anvénds for att
uppskatta orienteringen.

Gor sé har for att stilla in noggrannhetskraven for de UTS-data som anvédnds for att
gora en uppskattning av orienteringen:

1. Utga fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Vilj UTS-noggrannhet.
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UTS-noggrannhet

Grow ——

Yalj vilken precisionsniva som ska anvandas far atk
dvervaka maskinens' rotationscentrum,

t1+0.000m |

Notera — De UTS-data som genereras ndr maskinkroppen svdngs anvdnds for
att faststilla maskinens rotationscentrum. Denna information anvdnds for att
uppskatta maskinens orientering.

3. Markera vilken noggrannhet som ar lamplig for det arbete du utfor.

4. Tryck pa for att bekréfta instillningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara dndringarna.

5.2.4 Initiera riktningen hos en gravmaskin med en enda 3D-sensor

Forsta gédngen du startar ett system med en ensam 3D-sensor, samt om du flyttat pa
maskinen mer &n en mycket kort bit, maste du initiera maskinens riktning.
Styrningsfunktionen kan inte anvéndas forrin maskinorienteringen dr initierad, och
foljande varningsmeddelande visas:

i
i

i
Rotera maskinen | /
e

1

++0,000m ¢ m

For att initiera maskinens orientering vrider du maskinens dvre del i en riktning utan
att flytta pa underredet. Nar maskinen bdrjar vridas visas en forloppsindikator som i
Bild 5.2.
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4.0

~ii

"

Rotera maskinen | v
A

[ T

++0.000m ¢ b

© Forloppsindikator

Bild 5.2 Initiering av orienteringen hos en maskin
med en 3D-sensor

Forloppsindikatorn visar hur initieringen fortskrider och fyllningsférgen véxlar till
gront. Hur mycket du behover vrida maskinen for att initiera orienteringen beror pé
hur stora precisionskrav som stéllts in for GPS eller UTS. Ju hogre noggrannhet som
krédvs, ju mer maste du vrida hytten.

Notera — Maskinens ungefdrliga orientering berdknas hela tiden medan du svinger
maskinen under arbetets gdng, vilket gor att det uppskattade vdrdet hela tiden
forbdittras.

Om forloppsindikatorn férsvinner och meddelandet Rotera maskinen visas,
betyder det att initieringen misslyckats. Om initieringen misslyckas, upprepa
initieringen pa nytt.

5.25  Ange GPS-noggrannhet

Om du anvinder en eller flera GPS-mottagare som positionssensorer bor du se till
att du anvéinder ladmplig nivd av GPS-noggrannhet for det arbete som ska utforas.

Gor sa hir for att kontrollera och/eller stilla in GPS-precisionsliage:

1. Tryck pa GPS i valfri skdrmbild med styrningsinformation.

Notera — GPS-noggrannheten kan dven anges fran dialogrutan GPS-
noggrannhet i menyn Instdllningsmeny - Konfiguration.
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o -°

n GPS-precisionslage: Medel
| £ GP5-felgrans: +/-0.050 m

@ Nuvarande @ Felgrans
precisionsinstallning

Bild 5.3 Dialogruta for GPS-precisionslage

2. For att vixla mellan ligena fin, mellan och grov precision trycker du pa 3

Notera — Dessutom kan arbetsledaren aktivera anvindning av korrigeringar
for ldg precision fran satelliter (SBAS) om grovprecisionsliget har valts. Om
du anvinder SBAS GPS kontrollerar du med arbetsledaren att ldmplig GPS-

konfigurationsfil dr inldist i GPS-mottagaren.

3. Bekrifta instéllningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan
utan att spara, tryck pé @ .

5.26  Stod for GPS-geoidrutnat

Ett litet inb4dddat geoidrutnit kan laggas in i en GPS-mottagares konfigurationsfil.
Geoidrutnitet anviands for att faststélla GPS-mottagarens hojd.

Detta ger anviindaren en mer noggrann hojdangivelse, sirskilt i bergiga omraden dir
geoiden inte sd enkelt kan approximeras med en justering av det lutande planet.

Kontakta din arbetsledare om du vill ldsa in ett geoidrutndt i GPS-mottagarens
konfigurationsfil.

Nair GPS:ens position ligger utanfor det inldsta geoidrutnétet visas foljande
blinkande meddelande pé styrningsskdrmen:

Utanfor geoid-omrade.

Nar detta blinkande meddelande visas sker foljande:

¢ De positioner som GPS-mottagaren genererar flaggas som:
— att de inte har nagot giltigt GPS-koordinatsystem
— att de ligger utanfor geoidens omrade

o Designen och den aktuella maskinpositionen ritas fortfarande upp i planvyn.
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¢ All hjdinformation och alla véirden som genereras utifrén denna
hojdinformation (t.ex. varden for schakt/fyll) markeras som felaktiga, och visas
som N/A om de dr textbaserade.

e Maskinen visas inte i profil- och tvirsektionsvyerna eller i ndgon annan vy som
visar maskinens relativa hojd i férhéllande till designen.

Flytta maskinen tills det blinkande meddelandet forsvinner, eller kontakta
arbetsledaren.

5.3  Kontrollera styrningen for skarkanten i 3D

OBSERVERA - Varje rorelse hos skarkanten nar maskinen ar stilla orsakar fel i maskinens
utrdknade riktning och lutning. Dessa fel kvarstar till dess att maskinen flyttas med
skarkanten fixerad, och bidrar till fel i den utrdknade positionen hos skarkantens spetsar. Nar
du kontrollerar 3D-informationen med hjalp av en kontrollpunkt maste du placera
fokuseringsspetsen pa kontrollpunkten utan att rora skarkanten.

Kontrollera alltid systemets noggrannhet innan du borjar arbeta. Jamfor
koordinaterna for det skidrkantsfokus som visas i kontrollenheten med de kénda 3D-
koordinaterna for en kontrollpunkt.

Gor sé hér for att kontrollera noggrannheten:

1. Kontrollera att de nuvarande koordinaterna (6stlig, nordlig och hgjd) for
skérkantens fokuseringspunkt visas i nigot av informationsfonstren, normalt 1
ett av textvyfonstren. Om fokuseringspunktens koordinater inte &r tillgdngliga i
nagot av informationsfonstren ber du arbetsledaren att konfigurera ett fonster &t
dig.

2. Om du anvénder GPS-systemet véljer du precisionslédget Fin. Se 5.2.5 Ange
GPS-noggrannhet

3. Anvind ndgon av foljande tekniker for att himta en fokuseringsposition:

— Med armen inom dess normala rérelseomrade placerar du skopans
fokuseringspunkt p4 marken och markerar sedan den positionen med
markeringsférg. Ta bort skopan. Anvénd en totalstation eller en GPS-rover
for att méta upp den markerade positionen for skopans fokuseringspunkt.

— Placera gravmaskinen sé att armen dr inom sitt normala arbetsomrade nar
skopans fokuseringspunkt dr placerad pa kontrollpunkten. Placera skopand
fokuspunkt pé kontrollpunkten.

4. Jamfor positionen pa displayen med den kidnda positionen for skdrpunktens
fokuseringspunkt.
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_1:1_ Tips — Trimble Trimble rekommenderar att du regelbundet kontrollerar systemets
noggrannhet. Det underlattar ndr man ska faststalla skarkantens slitage. Kontrollera alltid
systemets noggrannhet efter att du har aterstallt konfigurationen fér en display eller maskin.

Ett mgjligt problem som kan uppsté vid maskinstyrning av gravmaskiner ar:

Problem Atgird

Dalig styrinformation Mojliga orsaker:

e Riktningen hos en eller flera armpositionssensorer ar inte
korrekt installd. Be din arbetsledare att kontrollera
riktningen hos AS300/AS45x.

e Den skopa som valts motsvarar inte den du anvander.
e Fel maskinkonfiguration.
o felaktiga maskinmatt

o felaktigt koordinatsystem inlast i GPS-mottagaren/GPS-
mottagarna

5.4 Lasa in eller skapa en design (modell)

Innan du kan fa guidning av styrningen maste du ha ldst in en design (modell) i
systemet. Du kan antingen ldsa in en design som du fér frdn en ingenjor pé kontoret,
eller ocksa kan du skapa en design i falt.

541 Lasain en design (modell)

De flesta designtyper kan ldsas in med nagra f& tangenttryckningar. Om du ldser in
en designfil med 3D-linjer maste du dock, efter att du ldst in filen, vélja vilken 3D-
linje som du ska arbeta med.

Lasa in designfilen

Gor sa har for att vdlja och ldsa in en design:

1. VAlj Vilj design pa menyn Instdillningsmeny - Konfiguration.

niva
Alignment Dual slope
Alignment Single slope Wag N?’
Lakeside Original Road Yag Iutriing
Path 30-linjer
Training Haul Rd Lutning My
Training Pipeline 3D-linjer karta
Training Road Wag
Training Site WD
Training Site 2 WD
Training wWide Rd WD

[Ingen]

S lutning:
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2. Markera den design som du vill ldsa in.

3. Om den design som du markerade dr en viagdesign med definierade
sidolutningar kontrollerar du att rutan Sidlutning: <vérde> visar antingen Schakt
eller Fyll:

= Schakt, om du ska schakta ned till designytan.
— Fyll, om du ska fylla upp till designytan.

4. Bekrifta instillningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan

utan att spara, tryck pa @ . Om den inldsta designen endast innehéller en
designyta visas informationsfonstret for planvyn.

Vilja en 3D-linje

Om den inlésta designen ér en 3D-linjedesign, som kan innehélla flera ytor, visas
dialogrutan Vdlj 3D-styrlinje:

¥ilj 3D-styrlinje
_ Markera
Zomma in
& malet
Zoomnings
wal
Zooma
altt
Stall in
hredd
Litdka
++ 0.000m: @ nod

Sa hir véljer du en 3D-styrlinje:

1. Fréan dialogrutan Vdlj en 3D-styrlinje flyttar du harkorset till den 3D-linje som
du vill ha. Anvind ndgon av foljande metoder for att flytta harkorset:

= Anvind piltangenterna for att flytta harkorset i fonstret.

— Zooma in eller ut genom att trycka pa or @ .

= Om du vill byta storlek p& den aktuella vyn till omradet precis runt
héarkorset trycker du pa Zooma in pa malet.

— Om du vill visa alla linjer trycker du p& Zooma alla.

= Om du vill visa utstrackningen for den valda 3D-linjen trycker du pa
Zooma markerad.

Alla linjer i designen, inklusive byggplatskartan och eventuella spirrzoner,
visas i den hidr dialogrutan. Du kan endast vélja en linje som dr en 3D-linje.
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Tips — Om flera linjer ligger nara varandra trycker du pa Zooma in pa malet for att
underlatta urvalet. Alternativt kan du flytta harkorset till ett omrade dar linjerna syns
tydligare. Om du vill flytta harkorset éver langre avstand pa skarmen kan du zooma ut
och sedan halla ner en piltangent. Det gor att du snabbt kan forflytta dig i designen.

2. Om du vill vélja 3D-linjen for horisontell eller vertikal styrning trycker du pa
Markera. Den linje som ligger ndrmast harkorsets centrum véljs. Den valda 3D-
linjen visas som en bred rdd linje.

¥ilj 3D-styrlinje
Markera
Zomma in
pa malet
Zoomnings
wal
Zooma
altt
Stall in
hrecid
Litdka
t+0.000m: @ tanod
O A (start) ® B (slut)
Bild 5.4 Vald 3D-linje

3. Tryck pa Stillin bredd.

_'—'-'-'-'-
+0.010
Designbredd: m- m
Ange designytans bredd. -0.010

Default

2.000

4. Anvind en eller flera av foljande metoder for att specificera designens bredd:

— Redigera filtet Designbredd direkt.

— Om du vill ldgga till eller dra ifran 10 mm (0,4 tum) jamfort med den
aktuella bredden trycker du pa +0,010 eller -0,010.

= Om du vill stdlla in bredden till 2,0 meter trycker du pa Default 2 000.

Bekrifta instdllningarna genom att trycka pa ; om du vill lamna dialogrutan
utan att spara, tryck pa @ .
5. Tryck pa Utdka lingd.
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Forlang 3D-linje.

Farlang B: I 0.000 m

Ange langden fér att farlanga varje dnde av linjen. +0.500

-0.500

Stallin

0.000

6. Om det behdvs kan du forldnga linjen i den ena eller bada av dndarna 4 och B
med nigon av féljande metoder:

— Redigera filten Forling A och/eller Forling B direkt.

= Om du vill lagga till eller dra ifrdn 500 mm jaimfort med den aktuella
langden trycker du pa +0,500 eller -0,500.

— Om du vill aterstilla forldngningen till noll trycker du pé Stillin 0.000.

Bekrifta instdllningarna for Forling 3D-linje genom att trycka pa ; om du

vill lamna dialogrutan utan att spara, tryck pa @ . Dialogrutan Vilj en 3D-
styrlinje visas.

7. Bekrifta instéllningarna for Styrlinje genom att trycka pa ; om du vill ldmna
dialogrutan utan att spara, tryck pa @ .

54.2  Skapaen modell
Det finns tva enkla designytor som du kan skapa i félt:

o Horisontella designytor
o Lutande designytor
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Skapa en horisontell designyta

Sa har skapar du en fil med en horisontell designyta:

1. Utga fran dialogrutan Vdlj designfil, tryck pa Ny niva, Ny lutning, eller Ny karta.

¥al av koordinatsystem

W&l Gnskat koordinatsystem: /

Anvand senaste (Lakeside Original Road)
Skapa automatiskr +id laddning

\0 °

Anvander koordinatsystemet baserat pd den senast inlésta designen,
P3 detta satk behdller du din referens Far Morr, Ost och hajd,

t+0.000m :

2. Vilj ndgot av de hir alternativen:

= ©: Om du vill anvinda samma koordinatsystem som den senast inlista
designen véljer du Anvdnd senaste (<namn>). Det hér alternativet
bibehéller din referens for Nordlig, Ostlig och Hajd.

— ©: Om du vill skapa ett nytt koordinatsystem automatiskt, baserat pa din
position just nu véljer du Skapa automatiskt vid inldsning. (Endast MS9x2-
baserade system, med firmwareversion 4.40 eller senare).

= ©: Om du vill anvinda ett befintligt koordinatsystem som finns lagrat i
rotmappen i kontrollenhetens filsystem véljer du detta koordinatsystems
namn.

3. Tryck pa . Nu visas nagon av dialogrutorna Ny karta, Ny design: Jdmn yta
eller Ny design: Lutande yta.
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Ny design: Jdmn yta Skopspets:
Wanster
Designhidid Har
T

t+0.000m :

2. Anvind nagon av foljande metoder for att ange designens hojd:
— Redigera faltet Fdrdig hojd/Designhojd direkt.

= Om du vill anvidnda den nuvarande hdjden hos fokuspunkten trycker du pa
Har.

— For att dndra fokuspunkt, tryck pa antingen Skopspets: Vinster, Skopspets:
Centrum, eller Skopspets: Héger.

3. Bekrifta instéllningarna genom att trycka pa .
| Konstrnamn |

Konstr. namn

Modellen far ett standardnamn automatiskt av systemet.

4. Redigera om det behovs standardnamnet och tryck sedan pa . Dialogrutan
Vilj modellfil visas. Den design som just skapats &4r markerad.

5. Om du vill ldsa in den nya horisontella designen trycker du pa . Menyn
Instdillningsmeny - Konfiguration visas.
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Skapa en lutande modellyta

& VARNING — Om du skapar en ramp eller annan typ av arbetsplattform som ar for brant, kan
det bli svart att styra de maskiner eller fordon som kérs pa rampen eller plattformen. Det kan
leda till skada fér operatéren, andra personer eller maskinen. Fér att garantera din sdkerhet
och andras boér du ta reda pa vad den maximala lutningen ar for din byggarbetsplats och se
till att du inte 6verskrider den.

Notera — For mer information om de element som en lutande yta utgors av, se
referensmanualen for GCS900 Grade Control System.

Sa hir skapar du en fil med en lutande modellyta:

1. Utga fran dialogrutan Vilj designfil, tryck pa Ny niva, Ny lutning, cller Ny karta.

¥al av koordinatsystem

W&l Bnskat koordinatsystem: /

Anvand senaste (Lakeside Original Road)
Skapa automatiskr vid laddning

\e °

anvander koordinatsystemet baserat p8 den senast inlésta designen,
P& detta satk behdller du din referens far Morr, Ost och hajd,

t+0.000m :

2. Vilj ndgot av de hér alternativen:

= ©: Om du vill anvinda samma koordinatsystem som den senast inlésta
designen véljer du Anvdnd senaste (<namn>). Det hir alternativet
bibehaller din referens for Nordlig, Ostlig och Hajd.

= ©: Om du vill skapa ett nytt koordinatsystem automatiskt, baserat pa din
position just nu véljer du Skapa automatiskt vid inldsning. (Endast MS9x2-
baserade system, med firmwareversion 4.40 eller senare).

— ©: Om du vill anvinda ett befintligt koordinatsystem som finns lagrat i
rotmappen i kontrollenhetens filsystem véljer du detta koordinatsystems
namn.

3. Tryck pa . Nu visas ndgon av dialogrutorna Ny karta, Ny design: Jdimn yta
eller Ny design: Lutande yta.
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Ny design: Lutande yta

Punkt 1
Punkt 1

Nerdi: T Purkt 2
Crstlig: I m B
fall
Haijd: I m
Skopzpets:

Wanzter

Har

Method:
3 L Dlooum 3 2 punkter

Dialogrutan innehéller som standard de funktionsknappar och falt som behovs for att
definiera en lutande yta med hjilp av tvapunktsmetoden.

Om du i stéllet vill definiera ytan med hjélp av punkt- och riktningsmetoden gar du
till steg 3 nedan.

1. Anvind ndgon av foljande metoder for att ange punkt 1:
— Redigera filten Nordlig, Ostlig och Héjd direkt.

— Om du vill anvédnda de aktuella virdena for nordlig, 6stlig och hdjd hos
skirpunktens fokuspunkt trycker du pa Hér.

= For att dndra fokuspunkt, tryck pd antingen Skopspets: Vénster, Skopspets:
Hoger, eller Skopspets: Centrum

2. Tryck pé Punkt2. Anvénd proceduren i steg 1 for att ange Punkt 2.

K:I‘ Tips — Nar bada punkterna har angetts beréknas riktning och lutning av systemet. Om
du vill visa de berdknade vardena trycker du pa Metod: 2 Punkter.

Dialogrutorna 2 punkter och Punkt/Riktning uppdateras bada nar informationen andras
i nagon av dem. Vardena for Punkt 1 och Tvarfall ar alltid samma i bada dialogrutorna.
Ange varden for Punkt 2 och vaxla sedan till dialogrutan Punkt/Riktning for att visa den
beraknade riktningen och lutningen. Kontrollera att den beraknade rikiningen och
lutningen ligger inom modellgranserna. Om du andrar instaliningen for Riktning eller
Lutning i dialogrutan Punkt/Riktning raderas vardet for Punkt 2 i dialogrutan 2 punkter,
eftersom det inte finns tillrackligt med information for att berdkna den nya positionen.

3. Om du vill anvinda metoden Punkt-och-riktning, tryck pd Metod: 2 Punkter.
Funktionsknappen dndras till Metod: Pkt/Riktn och positionsfalten for Punkt 1
visas.

4. Anvind nagon av foljande metoder for att ange Punkt 1:
— Redigera filten Nordlig, Ostlig och Héjd direkt.

= Om du vill anvinda de aktuella viardena for nordlig, 6stlig och héjd hos
skdrpunktens fokuspunkt trycker du pé Har.

— For att dndra fokuspunkt, tryck pa antingen Skopspets: Vénster, Skopspets:
Héger, eller Skopspets: Centrum
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Tryck pa Riktning.

Ny design: Lutande yta
Punkt

Reikknirg

rionng: | - Ridring

Hiwd: I Mivd .
Twér

fall

Methad:
Pkt ! Riktr

Redigera faltet Riktning for att ange huvudlinjens riktning i forhallande till
punkt 1.

Anvind ndgon av foljande metoder for att ange huvudlinjens lutning:
— Redigera filtet Lutning direkt.
— Om du vill stdlla in lutningen pa 0 % trycker du pa Nivellera.

Tryck pa Tvérfall.

Ny design: Lutande yta
Purnkt 1

Twarfall

Wansker: kY Punkt 2

Hbger: Yo

Il

Twér
fall

Mivellera

e
[ ]
~r

hdethod:
2 punkter

Anvind foljande metod for att ange vinster och hoger tvirfall:
— Redigera filten Vinster och Hoger direkt.

— Om du vill stilla in tvérfallet pa 0 % trycker du pa Nivellera.

~ Om du vill 4ndra tvirfallets riktning, tryck pa (2] Symbolerna intill
tvérfallsfilten visar lutningens riktning, sedd fran forarens position.

Bekrifta instillningarna genom att trycka pa .
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Konstr. namn

LUTHING 01]

Modellen far ett standardnamn automatiskt av systemet.

I1. Redigera om det behovs standardnamnet och tryck sedan pa . Dialogrutan
Vilj modellfil visas. Den design som just skapats dr markerad.

12. Om du vill ldsa in den nya lutande designen trycker du pa . Menyn
Instdillningsmeny - Konfiguration visas.

Andra horisontella och lutande modellytor

Nar en horisontell eller lutande designyta har skapats kan du utfora foljande steg for
att dndra designparametrarna:

1. VAlj Vilj design pa menyn Instdillningsmeny - Konfiguration.

niva
Alignment Dual slope Wag
Alignment Single slope Wag N?’
Lakeside Original Raad V&g Iutning
SLLITHIMNG 01
NIV 01 Hivs My
Path 3D-linjer karta
Training Haul Rd Lutning
Training Pipeline AD-linjer
Training Road ¥ag Redigera
Training Site WD
Training Site 2 YD =

2. Markera den horisontella eller lutande designyta som du vill d4ndra.
3. Tryck pé Redigera, och gor direfter nagot av foljande:

= Om du vill 4ndra en horisontell modell f6ljer du anvisningarna i Skapa en
horisontell designyta, Sid. 119.

— Om du vill 4ndra en lutande modell foljer du anvisningarna i Skapa en
lutande modellyta, Sid. 121.
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Notera — Om modellytan redan var inldst, kommer den redigerade modellen att

ldsas in automatiskt. Detta sker oavsett om du trycker pd eller pd @ for att
stanga dialogrutan Vdlj modellfil.

Problem med att skapa en modell

Har foljer en del vanliga problem som kan uppstd ndr man ska skapa en design:

Problem

Atgird

Ingen Har-knapp

Det finns ingen position med hdg precision tillganglig. Folj anvisningarna i
7.3 Kdra systemdiagnostik for att kontrollera GPS-mottagarens status.

Alternativet "Skapa .
automatiskt vid
inlasning" saknas

Funktionen stdds inte pa den GPS-modell som ar installerad.

e Funktionen stdds inte av den firmware som &r installerad i GPS-

mottagaren.

5.5

Arbeta med 3D-styrning

Vanliga uppgifter som du kan komma att utféra nédr du arbetar med 3D-styrning:

Uppgift

Nar

Mer information finns i...

Valja en arbetsyta och ange

vertikal offset for vertikal styrning.

Varje gang som du pabdrjar ett nytt jobb eller
laser in en ny modell.

5.5.1 Ange lyft for arbetsytan
och/eller vertikal offset

Valja en referenslinje for
horisontell styrning.

Varje gang som du pabdrjar ett nytt jobb, |aser
in en ny modell eller behéver anvanda en
annan horisontell referenslinje.

5.5.2 Valja horisontell
referenslinje

Valja fokuspunkt for horisontell
styrning

Varje gang som du véljer en ny horisontell
referenslinje, eller ndr du avslutar ett pass,
vander och vill byta ande vid horisontell
styrning.

5.5.3 Valja fokus for
horisontell styrning

Ange en forskjutning fran den
horisontella referenslinjen.

Varje gang som du véljer en ny horisontell
referenslinje eller vill arbeta med ett nytt
omrade i modellen, med samma referenslinje.

5.5.4 Ange horisontell offset.

Initiera om maskinorientering

Varje gang du flyttar en grdvmaskin med enkel
3D-sensor

5.5.7 Stalla in riktningen pa
nytt efter att maskinen flyttats

Upprepa UTS-lasning

Varje gang du férlorar l&sningen under ett drag.

5.5.6 Aterfa UTS-lasning

Sluta anvanda UTS-data fér
styrningsinformationen

Varje gang du slutar att anvanda
styrningsinformation fran ett UTS-system.

5.5.9 Stanga av UTS-styrning
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5.5.1  Ange lyft for arbetsytan och/eller vertikal offset

1. Tryck pé V. Offset fran nagon skdrmbild med styrningsinformation. En lista dver
ikoner och deras funktioner finns i Funktionsknappar och etiketter for
funktionsknappar, Sid. 27.

Om arbetsledaren har valt en annan arbetsyta &n modellytan for dig att arbeta
med visas foljande dialogruta.

Yertikal offset

&) Wertikal offset: —
jooo
;
¢ e
1E =
Arbetsyta
B} Vinkelratt [yrt: +0.015
I 0.000 m
-0.015
Stall in

0.000

Notera — Om designytan dr arbetsytan dr omrddet Arbetsyta inte tillgdingligt.
2. Anvind nigon av foljande metoder for att ange ett virde for vertikal offset:
— Redigera filtet 4) Vertikal offset direkt.
~ Om du vill 4ndra offsettecknet, tryck pa (=],
= Om du vill aterstilla offsetvirdet till noll trycker du pa Stéllin 0,000.

Om du vill 6ka eller minska forskjutningen trycker du pa +0,015 eller -0,
015.

Notera — Funktionsknapparna for 6kning eller minskning dndrar den vertikala
forskjutningen med ett vdirde som dr lika med 6kningsvdrdet.
Standardokningsvdirdet dr 15 mm men arbetsledaren kan dndra virdet.

3. Om det behdvs, och om omrédet Arbetsyta ér tillgangligt anvinder du ett eller
flera av foljande metoder for att ange arbetsytans lyftvirde:

— Redigera filtet B) Vinkelrditt lyft direkt.

Notera — Beroende pad den valda arbetsytan kan detta filt ocksd heta B)
Skiktad ytforskjutning, B) Vertikallyfi, eller B) Referensyta.

~ Om du vill 4ndra offsettecknet, tryck pa =],
= Om du vill aterstilla offsetvirdet till noll trycker du pa Stéllin 0,000.

= Om du vill 6ka eller minska forskjutningen trycker du pa +0,015 eller -0,
015.
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4. Bekrifta instdllningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan
utan att spara, tryck pé @ .

De vanligaste problemen med lyft och offset ér:

Problem Atgérd

Det gar inte att Den tillatna offset-riktningen fér en arbetsyta med skiktade lyft fran en
lyfta eller slappa  designyta styrs av installningen under funktionsknappen Sidlutning: <varde>
en arbetsyta med som visas i dialogrutan Vé&lj Designfil nar en .dc-vagdesign valjs.

skiktade lyft. Om du till exempel Sidlutning: Fyll visas maste arbetsytan med skiktade lyft

vara ldgre an designytan vilket innebér att det skiktade lyftets offset maste
vara negativt.

Notera — Den hér begrénsningen géller inte for végfiler som har exporterats
frén SiteVision Office for att stédja dynamiskt skiktade Iyft.

5.5.2  Valja horisontell referenslinje

I de flesta fall kan du anvéinda dialogrutan Guidning for horisontell linje for att vilja
ett designobjekt som ska anvidndas som horisontell linje. Undantagen ér:

¢ Om de enda mdjliga linjerna i den inlédsta designen dr objekt fran
byggplatskarta eller bakgrundsplan, hoppas dialogrutan Guidning for horisontell
linje 6ver och fonstret for grafiskt urval visas.

e Om du behover hjdlp med sléntlutningar i en vigdesign.
Sa har véljer du ett objekt som ska anvdndas som horisontell linje:

1. Tryck pé H. offset i valfri skdrmbild med styrningsinformation. En lista dver
ikoner och deras funktioner finns i Funktionsknappar och etiketter for
funktionsknappar, Sid. 27.

Horisontell forskjutning {offset) Ui

Ingen
112 skop-
. - hredden

m- m Hager om linje.

Wanster

Higer

+0.010

Offset relativt den valda linjen.

-0.010

Stall in

1+0.000m: | 0000

2. Tryck pé Linje: <varde>. I foljande exempel visas de alternativ som &r
tillgéngliga i en .dc-viagdesign:
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Guidning fér horisontell linje

[Planlinje]
0

Huvudiinje

t+0.000m :

3. Markera onskat linjealternativ. Foljande alternativ kan finnas tillgéngliga i
dialogrutan Guidning for horisontell linje, beroende pa vilken typ av design som

lasts in:

Om du vill vilja... Valj...

En vaglinje i en vagdesign Linjens namn

En véaglinje i en .svd -vagdesign automatiskt [Automatiskt vald vaglinje]

En skiktad ytférskjutningslinje i en .dc-vagdesign Ett av alternativen fér Skiktad
ytférskjutningslinje

En dynamiskt skiktad lytférskjutningslinje i en .dc- Ett av alternativen for Dynamisk

vagdesign ytférskjutningslinje

Huvudlinjen i en lutande designyta Huvudlinje

Designbegransningen eller linje i byggplatskartan eller  [Planlinje]
bakgrundsplanen

Ingen linje [Ingen]

4. Om du har valt en planlinje eller en 3D-linje som horisontell linje visas
dialogrutan Guidning for horisontell linje eller Vilj 3D-styrlinje. Dialogrutan
Guidning for horisontell linje visas nedan:

Guidning for horisontell linje

Markera

Awvmarkera

1 Zooma in
pd malet

Zooma
alla

t+ 0.000m :
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Notera — Mer information om hur du anvdnder dialogrutan Vilj 3D-styrlinje ,
se Vilja en 3D-linje, Sid. 116.

Anvind nagon av foljande metoder for att flytta harkorset i dialogrutan
Guidning for horisontell linje:

= Anvind piltangenterna for att flytta harkorset i fonstret.

— Zooma in eller ut genom att trycka pa or @ .

Om du vill byta storlek pa den aktuella vyn till omrédet precis runt
héarkorset trycker du pa Zooma in pa malet.

— Om du vill visa alla linjer trycker du p& Zooma alla.

Alla linjer i designen, inklusive byggplatskartan och eventuella spérrzoner,
visas i1 den hédr dialogrutan.

'I:I' Tips — Om flera linjer ligger nara varandra trycker du pa Zooma in pa malet for att
underlatta urvalet. Alternativt kan du flytta harkorset till ett omrade déar linjerna syns
tydligare. Om du vill flytta harkorset 6ver Iangre avstand pa skdrmen kan du zooma ut
och sedan halla ner en piltangent. Det gor att du snabbt kan forflytta dig i designen.

5. For att vdlja linjen for horisontell styrning trycker du pa Markera. Den linje som
ligger ndrmast harkorsets centrum véljs. Den valda linjen visas som en bred rod
linje.

Om du vill avmarkera den horisontella linjen utan att vilja en annan linje
trycker du pd Avmarkera.

6. Bekrifta instillningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan

utan att spara, tryck pa @ . Nu visas en skdrmbild med styrningsinformation.

5.5.3  Valja fokus for horisontell styrning

Gor sa hir for att dndra instillt fokus for den horisontella styrningen:

1. Om du inte redan har gjort det véljer du en linje enligt instruktionerna i 5.5.2
Vilja horisontell referenslinje. Du far ingen horisontell styrning forrédn du har
angett en linje.

2. For att dndra fokuspunkt, tryck pa antingen Skopa: Vinster, Skopa: Centrum,
eller Skopa: Hoger.

5.54  Ange horisontell offset

1. Om du inte redan har gjort det véljer du en linje enligt instruktionerna i 5.5.2
Vilja horisontell referenslinje. En horisontell offset far ingen effekt férrdn du
har angett en linje.

2. Tryck pé H. offset i valfri skdrmbild med styrningsinformation. En lista 6ver
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ikoner och deras funktioner finns i Funktionsknappar och etiketter for
funktionsknappar, Sid. 27. Dialogrutan Horisontell offset visas: 1 exemplet
nedan visas dialogrutan Horisontell offset nar en véglinje har valts for
horisontell styrning.

Ingen
112 skop-

m- " b hredden

m Hager om linje.

Wanster

Higer

+0.010

Offset relativt den valda linjen.

-0.010

Stall in

t+0.000m I 0.000

3. Anvind en eller flera av foljande metoder for att specificera den horisontella

forskjutningen:

— Om du vill vilja pa vilken sida om linjen som forskjutningen ska tillimpas
trycker du pd Vanster/Héger.

— Redigera sifferfiltet Hoger om linje direkt.

— Om du vill ange en horisontell forskjutning som ar halva skopans bredd
trycker du pa 1/2 skopbredden.

— Om du vill aterstilla forskjutningen till noll trycker du pa Stéllin 0,000.

= Om du vill 6ka eller minska forskjutningen med 10 mm i taget trycker du
péa +0,010 eller -0,010.

4. Bekrifta instéillningarna genom att trycka pa ; om du vill ldimna dialogrutan
utan att spara, tryck pa @ .

5.5.5  Stod for 3D-fjarrbrytare
Systemet stodjer anvdndning av en fjarrbrytare for att:

n.sn n

o Stélla in kartregistreringen pa "pa", "av" eller "auto".

o Registrera en punkt.

Fjarrbrytaren anvinds for att stdlla in den kartregistreringsfunktion som for
ndrvarande ir konfigurerad. Den emulerar den nuvarande funktionen hos
funktionsknappen Kartregistrering: <vdrde>, nir Viarde = P4 eller Av eller Auto.

Notera — Ett undantag fran detta dr ndr den aktuella kartregistreringsfunktionen dr
Registrera punkt. I sd fall lagras i stdillet den aktuella punkten varje gang man
trycker pad fjdrrbrytaren. Mer information finns i 6.7 Registrering av punkter.
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5.5.6  Aterfa UTS-lasning

Om UTS-systemet tappar lasningen mot malet medan du arbetar visas meddelandet
Inga UTS-data i skidrmbilden med styrningsinformation. Go6r s& hér for att aterfa
lasningen:

1. Stanna maskinen s& snabbt och sdkert som mgjligt, och inom 15 till 300 meter
fran UTS-instrumentet.

Notera — For att dterfa lasningen, mdste mdlet befinna sig inom det sokfonster
som definierats vid uppstdllningen av UTS-instrumentet.

2. Om automatisk sokning har aktiverats vantar du tills UTS-instrumentet har
aterfatt ldsningen mot malet.

Tryck annars pa UTS i valfri skdrmbild med styrningsinformation. Nu visas
dialogrutan UTS. Anvénd en eller flera av f6ljande metoder for att aterfa
lasningen:

= FOor att initiera en sdkning i hela sokfonstret trycker du pa Sok.

— For att initiera en sdkning i en del av s6kfonstret inom 20 meter
horisontellt och 10 meter vertikalt fran din senast kdnda position trycker du
pa Snabbséking.

5.5.7  Stéllain riktningen pa nytt efter att maskinen flyttats

Nér du flyttat maskinen méste du pé nytt stilla in maskinens riktning. For ytterligare
information, se5.2.4 Initiera riktningen hos en grivmaskin med en enda 3D-sensor.

5.5.8  Rensa fixhojd for UTS

Om du har fixpunktsbestimt ett UTS-system dir UTS-instrumentet har
konfigurerats med en kénd hojd anvénds fixhdjden for positionsberédkning, i stillet
for den hojd som specificerats under konfigurationen.

Sa har raderar du fixhdjden och atergar till att anvinda den instdllda hojden i stillet:

1. Tryck pa och hall ned 1 valfri skdrmbild med styrningsinformation.

Notera — Du kan ocksd bestimma fixpunkten genom att vilja Bestdm fixpunkt
frdan menyn Instdillningsmeny - Konfiguration.

2. Tryck p& Rensa fixp..

Notera — Om UTS-instrumentet inte hade ndagon inledande hojd innebdr raderingen
att vdigledningen avbryts om fixhdjden raderas.
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559  Stanga av UTS-styrning

Innan du stinger av systemet méste du forst stinga av UTS-styrningen:

1. Tryck pé UTS frén valfri skdrmbild for styrningsinfo.

2. Tryck pé Stanna och vinta sedan tills UTS-statusen dndras till Avvaktar start.

Notera — Om du bara stinger av UTS-styrningen stings inte UTS-instrumentet av.
Du mdste manuellt stinga UTS-instrumentet med avstingningsknappen pa UTS-
instrumentet.
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KAPITEL

Anvanda mappning/registrering i falt

BRehaliigF kapitlet: I det hér kapitlet beskrivs procedurer for

= Automatisk mappning konfigurering av mappning/registrering och hur
e man anvinder det i falt.
= Lasain eller skapa en karta

= Konfigurera
mappning/registrering

= Anvanda mappning/registrering
= Mappning med minimihéjd

= Registrering av punkter
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6.1 Inledning

Mer information om mappning/registrering finns i referensmanualen fér GCS900
Grade Control System.

6.2  Automatisk mappning

Systemet har stod for automatisk styrning av kartregistreringen (mappningen). Du
kan styra under vilka forhallanden kartor ska registreras genom att vilja frén ett
antal forkonfigurerade regler. Om en viss regel finns tillgdnglig eller inte kan bero
pa maskintyp och sensorkonfiguration. Fér mer information, kontakta din
arbetsledare.

6.2.1 Fasta mappningsregler
Foljande villkor maste alltid vara uppfyllda och kan inte stéllas in:
e Mappning maste vara paslaget och en design eller karta inldst och minst en
mappningstyp maste vara aktiverad.
o Systemet maste ha tillgang till positionsangivelser av hdg precision.

o Maskinen méste ha flyttat sig minst 0,25 meter sedan den senaste
kartuppdateringen.

e Maskinen far inte ha flyttat sig mer &n 10 m meter sedan den senaste
kartuppdateringen.

6.2.2  Maskinens mappningsregler

Foljande mappningstyper kan automatstyras pa schaktningsmaskiner:

o Antal kérningar
o Terrdng

e Radio

o Schakt/Fyll

Foljande villkor kan kombineras for att styra mappningen pa schaktmaskiner:

¢ Minimihdjd — detta villkor uppfylls nér nivén hos en cell under det aktuella
draget dr lagre dn nivan hos samma cell pa nagot tidigare drag.

o Skopspets — detta villkor ar uppfyllt nér ett av villkoren som valts frén listan
nedan ar uppfyllt:

— Korning framéat — detta villkor &r uppfyllt ndr maskinen ror sig framat

— Alltid — detta villkor bedoms alltid vara uppfyllt
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6.3 Lasain eller skapa en karta

Kartregistreringsdata sparas antingen i designfilen for en inldst design, eller i en
kartfil i en namngiven mapp i systemet. Om du inte arbetar mot en design eller inte
har ndgon design inldst méste du ldsa in en befintlig kartfil eller skapa en ny kartfil.

For att skapa eller 1dsa in en kartfil viljer du Vélj design fran menyn
Instdllningsmeny - Konfiguration.

valj designfil NYH
ni&

Alignment Dual slope Wag -

Alignment Single slope Wag My

Lakeside Criginal Road Y4g Iutning
ALLITHIMNG 01
MIvA 01

My

Fath 30-linjer karta
Training Haul Rd Lutning

Training Pipeline 3D-linjer

Training Road Wag Redigera
Training Site SWD

Training Site 2 VD |

6.3.1  Skapa en kartfil

Gor sa har for att skapa en namngiven, tom kartkatalog som ska innehalla
kartregistreringsinformation:

1. Tryck pa Ny karta fran dialogrutan Vdlj designfil.

¥al av koordinatsystem

W&l dnskat koordinatsystem: /

Anvand senaske (Lakeside Original Road)
Skapa automatiskr vid laddning

\e °

Anvander koordinatsystemet baserat pé den senast inlésta designen,
P4 detta satk behdller du din referens Fér Morr, Ost och hdjd.

t+0.000m :

2. Vilj ndgot av de hir alternativen:

= ©: Om du vill anvinda samma koordinatsystem som den senast inlésta
designen véljer du Anvdnd senaste (<namn>). Det hir alternativet
bibehéaller din referens for Nordlig, Ostlig och Hajd.
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— @: Om du vill skapa ett nytt koordinatsystem automatiskt, baserat pa din
position just nu véljer du Skapa automatiskt vid inldsning. (Endast MS9x2-
baserade system, med firmwareversion 4.40 eller senare).

= ©: Om du vill anvinda ett befintligt koordinatsystem som finns lagrat i
rotmappen i kontrollenhetens filsystem véljer du detta koordinatsystems
namn.

3. Tryck pa . Nu visas dialogrutan Ny karta.

Kartnamn

Nya kartan fér ett standardnamn av systemet .

4. Redigera standardnamnet om det behovs och tryck sedan pa for att
acceptera namnet och gé tillbaka till dialogrutan Vdlj designfil. Den karta som
just skapats dr markerad.

5. Tryck pa om du vill l4sa in den nya kartan och atergé till menyn
Instdllningsmeny - Konfiguration.

6.3.2 Lasa in en kartfil

Folj anvisningarna i Lisa in designfilen, Sid. 115 om du vill ldsa in en befintlig
kartfil.

6.4  Konfigurera mappning/registrering
Menyalternativet Mappning/Registrering ar endast tillgdngligt nér:

e en modell eller karta har ldsts in, OCH

o mappning har aktiverats av arbetsledaren for vyerna pa huvudskérmen.

Gor sé hér for att konfigurera mappning/registrering:

1. Utga fran ndgon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .

2. Valj Mappning/Registrering och tryck pa .
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Kérningat kak. _
hd ing:
Stakus: Mappning akkiv asz:;ng
t+0.000m :

3. Redigera foljande filt efter behov:

— Korningar tot. — Antal kérningar som maste goras over ytan. Maximalt 50
korningar kan anges.

4. Om du vill &ndra mappningsstatus trycker du pa Mappning:. <véarde>. For varje
knapptryckning véxlar virdet mellan Auto, Pa och Av.

5. Tryck pa for att bekréfta instéllningarna, eller pa @ om du vill avsluta
utan att spara.

OBSERVERA - Kartregistreringen ar avsedd for att hjalpa operatéren och ge véagledning,
inte for att spara detaljerad terréng- och attributinformation. | en kartregistreringsfil (*.map)
lagras en "6gonblicksbild” av kartan sa som den visas pa kontrollenheten, dvs. den lagrar
positionen hos en cell och ett numeriskt varde for fargfyllnaden i denna punkt. Om du vill
spara detaljerad terrdng (Nordlig, Ostlig rikining och Hojd) samt attributdata, méaste
produktionsrapportering vara aktiverad. Om du behdver produktionsrapporteringsdata, men
dialogrutan Kartregistrering visar meddelandet "VARNING: Produktionsrapportering
inaktiverad.” maste du be arbetsledaren att aktivera produktionsrapportering.

6.5 Anvanda mappning/registrering

Mappning/Registrering visar en karta pa skérmen och en loggfil for det jobb som du
for narvarande arbetar med.

6.51  Lagen for mappning/registrering

En lista 6ver ikonerna fér mappning/registrering finns i 2.3.1 Arbeta med menyer
och dialogrutor.

I statusfiltet for mappning/registrering visas aktuellt mappnings-/registreringslage
som ett av foljande alternativ:

e Auto
e Pi
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o Av
o Ingen (Mappning/Registrering &r inte aktiverat)
Nér mappning/registrering r aktiverat och funktionsknappen for Mappning (@) har

aktiverats som Mappning: Pd/Av/Auto kan operatoren anvianda funktionsknappen for
Mappning for att vixla mellan de olika ldgena pa, Av och Auto fér mappningen.

%

Al

N

[
\@

Full, w&. (m) Artal kérningar Fyll, h. (m)

1.28 1 A 1.35
++ 0.000m : |@®

‘_pﬂ
i

Skillnaden mellan Mappning: Auto och Mappning: P4 ar att systemet kan stélla fler
villkor innan det borjar registrera data om det dr instéllt pA Mapping: Auto, medan
om det &r instéllt pd Mappning: P& dr mappningen alltid paslagen.

Anta till exempel att systemet ar instillt pA Mappning med minimihdjd som en
automatisk regel, och du arbetar med mappningen instdlld p4 Mappning: Auto. Om du
snabbt vill vixla fran att schakta material till att placera ut material och vill
registrera nér detta material laggs ut, behdver du bara trycka pa funktionsknappen
for mappning for att d&ndra den till Mappning: Pa, vilket ignorerar instillningen for
minimihéjden, som bara géller vid Mappning: Auto.

6.5.2  Typer av mappning i planvyn

Pa alla skdrmbilder med mappning/registrering aktiverat kan du trycka pa @ for
att vixla mellan olika mappningstyper. Genom att det finns flera typer av
mappningen kan operatdren se hur arbetet fortskrider pé olika sétt.

Mappningstyperna stélls in av arbetsledaren. Foljande mappningstyper finns att
vélja pa:
o Terrdng (eller Minstahojd Terrdng, niar Mappning med minimihojd ar instillt pa
Ja).

o Schakt/Fyll (eller Minimih6jd Schakt/Fyll, nir Mappning med minimihojd ar
installt pd Ja).

o Korningar Mal

o Radiotickning
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6.6  Mappning med minimihojd

Du kan begriansa mappningen av Schakt/Fyll och Terrdingmappningen sa att den
inbdddade informationen for en viss cell bara uppdateras nédr den senaste kdrningen
ar lagre dn alla tidigare kdrningar 6ver denna cell. Detta hindrar att felaktiga data
visas for jobb som innebér att man schaktar ner till en designyta.

Kontakta din arbetsledare om du vill konfigurera systemet fér mappning med
minimihdjd.

6.7  Registrering av punkter

Registrering av punkter dr en funktion som gor det mojligt for maskinoperatdéren att
registrera positionen for en punkt i 3D. Punkten identifieras av fokuspositionen.

Notera — Innan du kan anvdnda punktregistrering mdste kartregistrering
(mappning) vara aktiverat och en design mdste vara inldst. For information om hur
man aktiverar kartregistrering (mappning), se 6.4 Konfigurera
mappning/registrering.

Tips — Funktionsknappen Registrera punkt ar synlig nar Registrera punkt har stallts in som
funktionsknapp for mappning i huvudfénstret. Om Mapping: Pa/Av/Auto har stallts in som
funktionsknapp for kartregistrering/mappning och Registrera punkt har aktiverats for Tryck
och hall in, kan du registrera en punkt genom att trycka pa och halla in funktionsknappen
Mappning/Registrering.

S4a hér registrerar du positionen for en punkt:

1. Placera fokuspunkten pa den punkt som ska registreras.

Notera — Maskinen behéver inte vara stilla for att registrera en punkt. Om
maskinen dr i rorelse registreras den fokusposition som for ndrvarande dr
aktuell.

2. Tryck pé Registrera punkt fran valfri skdrmbild med styrningsinformation.

Registrera punkt Tid. anv.

namn

I koder

Punktkod:

Friga alltid fir varje punkt: I Ja

Hall ned funktionsknappen Registrera pkt om du vill &tergd til den har —_—
skarmen.

t+0.000m :
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3. Ange foljande information:

= Punktnamn — Detta virde maste vara unikt. Suffixet 6kas automatiskt med
ett steg for varje ny punkt. Om du inte specificerar nadgot suffix kommer
ett suffix att genereras automatiskt. Anvindaren kan dndra bade namnet
och suffixet efter behov.

Tryck pa Nyligen anvédnda namn om du vill visa en lista 6ver punktnamn
som anvénts nyligen.

Ség att du kallar en punkt for “PT”. Nir en ny punkt registreras kommer
den att fa ett suffix bestdende av en siffra som dkas med ett steg, d.v.s.
5‘PT177.

— Punktkod — Det hir virdet dr ett godtyckligt alfanumeriskt virde som
hjélper till att identifiera vilken typ av punkt som registreras.

Tryck pa Nyligen anvinda koder om du vill visa en lista dver punktkoder
som anvénts nyligen.

Exempel p& en punktkod kan vara “RUN 28MAR09”.

Notera — Nyligen anvinda namn och koder finns bara tillgdngliga efter att
du borjat registrera punkter och dr endast relevanta for den aktuella
punktfil som du registrerar punkterna i. Om du till exempel byter design
och borjar registrera nya punkter kommer inte de nyligen anvinda
namnen och koderna frdn det tidigare jobbet att finnas tillgdngliga.

— Fraga eller ej — Om Frdga alltid for varje punkt: stélls in pa Ja kommer
dialogrutan Registrera punkt att visas varje gang du trycker pa
funktionsknappen Registrera punkt. I annat fall kommer bara ett blinkande
meddelande, Registrerar punkt att visas.

Notera — Om "Frdga alltid for varje punkt:" dr instdllt pa Nej kan du
komma till dialogrutan Registrera punkt genom att trycka pd och hdlla in
Registrera punkt.

4. Tryck pa .

Foljande problem kan uppstd nir du registrerar och lagrar punkter:

Problem Atgérd

Fel vid registrering av punkt Systemet &r installt pa for Iag noggrannhet

Knappen Registrera e Aktivera Kartregistrering
punkt saknas e Las inendesign
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KAPITEL

Felsokning i falt

RiehaluaEgiF apitlet: Ibland uppstar problem. Bra felsokningstekniker
kan betydligt minska den tid det tar att isolera

. ) ) problemet och i férldngningen dven minska
» Kora systemdiagnostik stillestandstiden.

= Allman felsdkning

= FelsOka blinkande
varningsmeddelanden

= Felsdka felmeddelanden

= Felsdka systemkomponenter
= Felsdka UTS-system

= Felsdka GPS-system

= Innan du kontaktar din
aterforsaljare
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7.1 Inledning

Vilket sétt du bor vilja for att felsoka beror pa vilken konfiguration av systemet du
arbetar med.

I foljande avsnitt beskrivs nagra grundldggande felsdkningsstrategier.

7.2 Allman felsokning

Kontrollera foljande nér du felsdker:

e Visas nagon varning eller ett felmeddelande som indikerar ett problem?
Anvind informationen i 7.4 Felsoka blinkande varningsmeddelanden, och 7.5
Felsoka felmeddelanden, for att forsta fel och varningar.

Skriv ned alla meddelanden som visas pa skdrmen. Du kan ocksa titta i
programmets loggfil (LOG_<maskinamn> <datumé&tid>.txt).

o Har alla enheter i systemet strom? Anvéind informationen i 7.6 Felsdka
systemkomponenter for att snabbt kontrollera statusen pa de enheter som du
enkelt kommer at.

o Kommunicerar alla enheter i systemet? Anvidnd informationen i 7.3 Kora
systemdiagnostik for att se till att alla enheter som behdvs har identifierats.

o Har enheterna ritt firmware-versioner? Anviand informationen i 7.3 Kora
systemdiagnostik samt programmets loggfil for att kontrollera aktuella
firmware-versioner. Kontakta arbetsledaren for att fa en lista Gver ritt
firmwareversioner.

e Ar riktningen ritt konfigurerad for de lutningssensorer som ir installerade?

o Ar maskinmatten korrekta? Be arbetsledaren att kontrollera armens position
och langd samt maskinens vektormétt som finns i den avancerade
gravmaskinsdiagnostiken.

o Ar alla kablar och anslutningar oskadade och ordentligt fista?
o Vilka steg ledde till att problemet uppstod?

o Kan problemet fas att upprepas?

7.3  Kora systemdiagnostik

Systemet forvéntar sig att vissa komponenter ska vara anslutna till systemet,
beroende pa systemets konfiguration.

Nar du startar systemet for forsta gdngen utfor det automatiskt en inledande kontroll
av de enheter som ar dr konfigurerade att vara anslutna till CAN-bussen. Om en
eller felra enheter inte hittas av systemet visas dialogrutan Diagnostik s& att du kan
se vari problemet ligger.
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Gor sa har for att visa en lista dver forvintade komponenter och deras status:

1. Utga fran nagon av skdrmbilderna med styrinformation och tryck pa .
2. Valj Diagnostik.

GRS
Enhet Skatus Appl. Laddare
---kravs
CB450 Ansluten V12,20
£5300 - Bom Ansluten
A5300 - Sticka Ansluten
AS300 - Skopa. Ansluten
A5310 - Lutring i sid-/1&ngsl Ansluten —_—
AS300 - Skoplutning (HlE)  Ansluten
SHRS00 Ansluten V312 W1.04
M3972 - Vanster Ansluten 4,45 V321
[M5992 - Higer Ansluten 4,45 V321
om-
2+ 0.000m : I

Enheter som visas som Kravs inte ir anslutna, men behovs inte sa som
systemet dr konfigurerat just nu.

3. Du kan nér som helst trycka pd OmKontroll for att uppdatera informationen i
den hér skdrmbilden.

4. Tryck pa @ for att avsluta.

Notera — Om en konfigurerad enhet inte svarar medan systemet kors visas foljande
meddelande:

Nagra av de erfordrade systemenheterna svarar inte. Tryck pa for
att kontrollera informationen i alternativet Diagnostik pa

Installningsmenyn, eller tryck pa @ for att fortsatta.

Pa skiirmen visas en lista med enheter som &r anslutna till systemet for tillfallet. I
dialogrutan Diagnostik visas varje enhet tillsammans med f6ljande information:

o Enhetens namn.
o Enhetens status.
o Applikationens firmware-versionnummer.

e Laddarens firmware-version.

Applikationens firmware maste ha rétt version innan enheten kan anvéndas i
systemet.

Applikationens firmware-versionsnummer anger vilka enheter som har identifierats,
samt vilka enheter som har rétt firmware-version inlést.

Notera — Ndr ingen av enheterna visar “inaktuell version” kan du anvinda
systemet.
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Notera — For vissa dldre radior kan diagnostiken inte rapportera ndagot
versionsnummer, men systemet gar att anvdnda. Statusen for radior frdan andra
tillverkare rapporteras inte, och radion visas inte i dialogrutan Diagnostik.

Om antingen firmware eller laddaren &r inaktuell identifieras enheten, men du kan
inte anvdnda systemet forrdn enhetens firmware har uppdaterats. I kolumnen Status
visas den senaste firmware-version som krévs.

Om meddelandet Hittas inte visas bredvid en enhet ar systemet konfigurerat for att
anvinda enheten, men enheten har inte identifierats.

Du kan inte anvénda systemet om en enhet inte hittas.

_“c)i_ Tips — Om konfigurationsfilen som skickades till GPS-mottagaren inte fungerade forsdker du
Iasa in en designyta for att skicka en annan konfigurationsfil.

Om du vill se detaljerad diagnostik om UTS-systemet trycker du pd UTS.

Om du vill visa detaljerad diagnostik om GPS-mottagaren och dataradioldnken
trycker du pa GPS.

7.3.1  UTS-diagnostik

Virdena i féltet Status i dialogrutan Diagnostik och de virden i faltet UTS status: i
dialogrutan UTS som é&r unika for UTS-systemen visas 1 Tabell 7.1.

Tabell 7.1 — Véarden i falten Status och UTS-status: for UTS-system
UTS sparningsstatus Forklaring

UTS-batteriet ar daligt UTS-instrumentets batteri har for dalig laddning for att fungera palitligt.

UTS-konfigurationen Konfigurationen av UTS-instrumentet misslyckades.
misslyckades

UTS stdder inte aktivt  UTS-instrumentet stdder inte angivet mal-ID for MT900.
mal-ID <num>

UTS inte horisontell Lutningskompensatorn pa UTS-instrumentet ligger utanfér intervallet.

UTS-fixpunkt ej UTS-hgjden har inte angetts vid instrumentet, s& en fixpunkt maste

faststalld bestammas for malet fore anvandning.

UTS stods ej Firmware i UTS-instrumentet kan inte anvandas tillsammans med
systemet.

UTS stdds ej: Kaninte Firmware i UTS-instrumentet kan inte anvandas tillsammans med

faststalla firmware- systemet.
version
UTS stdds ej: inget Firmware i UTS-instrumentet kan inte anvéndas tillsammans med

stdd for positionering  systemet.

UTS stdds ej: inget Firmware i UTS-instrumentet kan inte anvéandas tillsammans med
stdd for sparning systemet.
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UTS sparningsstatus

Forklaring

UTS stdds ej: Detta ar
ingen konstruktions-
uTs

Firmware i UTS-instrumentet kan inte anvandas tillsammans med
systemet.

Autosokning...

UTS-instrumentet soker efter maskinprismat. Uppstar bara om du har valt
autosokning.

Kontrollera UTS:
soOkfonster inte installt

Inget sokfonster har stéllts in pa UTS-instrumentet.

Kontrollera UTS: fel
vid stationsetablering

Konfigurationen av UTS-instrumentet misslyckades.

Kontrollera
maskinradio

Systemet kan inte kommunicera med maskinradion.

Kontrollera maskinens
mal

Systemet kan inte kommunicera med maskinens mal.

Kontrollera radiokanal

Radions natverks-ID/kanalnummerkombination som har stéllts in for ditt
system anvands dven av en annan maskin inom radions rackvidd.

Timeout for
kommunikation

Svaret fran UTS-instrumentet dréjde langre én vad som ar tillatet.

Staller in UTS

UTS-instrumentet konfigureras.

Ansluter till UTS

Systemet upprattar en radiolank med UTS-instrumentet.

Kopplar fran UTS

Systemet slapper radiolanken till UTS-instrumentet.

Fullstandig sokning...

UTS-instrumentet gor en fullstandig s6kning efter maskinprismat.

Sokningen efter Systemfel.
maskinmal

misslyckades

Matfel Systemfel.

Flera UTS hittades

Radions natverks-ID/kanalnummerkombination som har stallts in for din
maskin och instrument anvands aven av ett annat instrument inom radions
rackvidd.

Snabbsokning...

UTS-instrumentet gér en snabbsokning efter maskinprismat.

Radiolank forlorad:
ansluter igen...

Radiokontakten med UTS-instrumentet har forlorats, och systemet
forsoker uppratta lanken igen.

Sokfel

Systemfel.

Malet forlorat

UTS-instrumentet har tappat bort maskinprismat.

Tracking

UTS-instrumentet sparar maskinprismat pa ratt satt.

Vantar pa UTS

Intraffar nar du startar UTS-instrumentet férsta gangen och nar du éppnar
dialogrutan UTS. Systemet vantar pa information fran UTS-instrumentet.

Vantar pa start

Vantar pa att UTS-systemet ska starta.
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Sa hér visar du detaljerad UTS-diagnostik:

1. I dialogrutan Diagnostik trycker du pa UTS.

Diagnostik - UTS Waskin
MEl

r—Maskinmal =
Mordlig: Gistlig: Héjd:

g e ! uTs
| 93157294 m | 419343820 m EEERL
Lutande l&ngd: Horisontell winkel: Wertikal winkel: Referns-
[T m [ 1esesT TS e
Trackingstatus: SEkfénstar:
| Tracking | Ukarfar

Den forsta skdrmen i Diagnostik — UTS ar Maskinmal. Detta ar den skarmbild
som visas om du trycker p4 Maskinmal. Filten i den hir skdrmen forklaras

nedan:

Falt Forklaring

Nordlig Maélets berdknade placering i termer av Nordlig, Ostlig riktning och héjd.
Ostlig

Hojd

Lutande langd Maskinmalets observerade position i forhallande till UTS-instrumentet, i

Horisontell vinkel termer av lutande langd, horisontell vinkel och vertikal vinkel.
Vertikal vinkel

Trackingstatus UTS sparningsstatus. Se Tabell 7.2.

Sokfonster Maskinmalets placering i forhallande till sokfonstret som angavs nar UTS-
instrumentet stalldes in.

UTS-instrumentet rapporterar sin sparningsstatus till systemet.
Statusmeddelanden for UTS-sparningen visas i Tabell 7.2.

Tabell 7.2 — Statusmeddelanden fér UTS-sparning

Trackingstatus  Forklaring

N/A Inga data tas emot fran instrumentet
Ingen signal Inget mal sparas
Tracking Ett mal sparas

2. Frén ndgon av skidrmarna i dialogrutan Diagnostik — UTS, tryck pa UTS.
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Diagnostik - UTS Maskin

~UT5 BG Gun

Mardlig: (st Hiijd:

| e92966.217 m | 419292.808 m R
Korpensataor: Instr. héjd: Skalfaktar:

| 573 | 1.700 m | 1.0000
FPPI:

m

S
o
[=1

]

uTs

Referns-
ohjekt

Pa den hér skdrmbilden visas namnet pa den punkt vid vilken UTS-instrumentet
stdlldes upp, om punkten har ett namn, pa formen UTS <namn>. Till exempel

UTS South. Filten pa den hédr skdrmen forklaras nedan.

Falt Forklaring

Nordlig Den kanda eller uppmatta uppstallningsplatsen for UTS-instrumentet, i
Ostlig termer av nordlig, 6stlig riktning och hgjd.

Hojd

Kompensator Instrumentets kompensatorstatus.

Instr. hojd Hojden hos det uppstallda instrumentet.

Skalfaktor Skalfaktorn.

PPM "Parts per miljon". Instrumentets elektroniska avstandsmatare (EDM)

paverkas av den omgivande temperaturen och lufttrycket. Om du korrekt

anger temperaturen hos den omgivande luften och det barometiska trycket

korrigeras avstandsmatningarna for det PPM-fel som kan uppsta.

Tryck pa Referensobjekt fran ndgon av skidrmbilderna i dialogrutan Diagnostik

- UITS.

Mordlig:

—UT3-referensobjekk BG Back.

Diagnostik - UTS Maskin

istlig: Héjd:

| £92900.035  m

Lutande langd:

I 100.014 m

I 419367774 m 239,104

Horisontell vinkel:

I 131°26'19"

m

bzl

uTs

Refernz-
ohjekt
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Den hér skdrmen visar information om det referensobjekt som anvénds for att
etablera UTS-instrumentets riktning. Félten pa den hér skdrmen forklaras

nedan.

Falt Forklaring

Nordlig Kontrollpunktens kanda placering anvands for referensobjektet, i termer av
Ostlig nordlig, 6stlig riktning och hojd

Hojd

Lutande langd Kontrollpunktens observerade placering i forhallande till UTS-

Horisontell instrumentet, i termer av lutande stracka och horisontell vinkel.

vinkel

7.3.2  GPS-diagnostik och satellitmonitorering

Systemet kan visa detaljerad diagnostikinformation och dven information om
satelliternas banor att planera efter.

GPS-diagnostik
Sa hér visar du detaljerad GPS-diagnostik:

1. I dialogrutan Diagnostik, tryck pa GPS.

Diagnostik - GPS
~Mattagare [Full RTE - GHSS] Mottagare
Satelliter: Anvanda: I?— FDOP: IT
Satelliter som faljs med signal: L1t I?— L2: I?_ Dttt
Gl: I?_ Gz: I?’_
GPS-Fel (m): Wi [ oozn | n.oto
GRS-lage: RTK (Fio)
RTK-positionsstatus: IJ - QK
RTK-sikstatus: p-ok
Satellit-

Notera — Skdrmbilden ovan dr ett exempel pd en diagnostikskdrm for GPS-
mottagare for ett system med en ensam GPS.

Den forsta skdrmen i Diagnostik — GPS ar skdrmen Mottagare, om du har ett
system med en ensam GPS-mottagare. Tabell 7.3 forklarar falten pa den har
skdrmbilden.
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Tabell 7.3 — Félt for GPS-mottagare
Falt Forklaring

Satelliter: Anvands: Antalet satelliter som anvands for den aktuella
positionslésningen. Bade basstationen och maskinen maste
kunna se satelliterna.

Du behéver fem eller flera satelliter for att kunna starta, och
fyra eller fler for att kunna fortsatta arbeta.

Satelliter: PDOP PDOP (Positional Dilution of Precision) &r en
kvalitetsindikator for den aktuella GPS-positionslésningen.
En liten PDOP é&r battre. PDOP maste vara mindre an sju.

Satelliter som foljs med signal: Antalet GPS L1-signaler med god kvalitet som tas emot
L1 bade vid basstationen och maskinen.

Notera — Antalet L1-signaler som tas emot kan vara fler &n
antalet satelliter som anvénds for positionlésningen.

Satelliter som foljs med signal: Antalet GPS L2-signaler med god kvalitet som tas emot
L2 bade vid basstationen och maskinen.

Notera — Antalet L2-signaler som tas emot kan vara fler &n
antalet satelliter som anvénds for positionlésningen.

Satelliter som foljs med signal: Antalet GLONASS G1-signaler med god kvalitet som tas
G1 emot bade vid basstationen och maskinen.

Notera — Antalet G 1-signaler som tas emot kan vara fler &n
antalet satelliter som anvénds for positionlésningen.

Satelliter som foljs med signal: Antalet GLONASS G2-signaler med god kvalitet som tas
G2 emot bade vid basstationen och maskinen.

Notera — Antalet G2-signaler som tas emot kan vara fler 4n
antalet satelliter som anvénds for positionl6sningen.

GPS-fel: V En berakning av det aktuella GPS-felet i horisontella och
GPS-fel: H vertikala riktningar.

GPS-lage Typ av GPS-16sning.

RTK-positionsstatus Kvaliteten pa RTK-positionslésningen.

RTK-sokstatus Kvaliteten pa satellitens signalsparning.

Notera — Till foljd av bandbreddsbegrinsningarna som kommer av trddlos
tvavdigskommunikation éverfor en Trimble GNSS basstation endast GLONASS-
korrektioner ndr den sparar mindre dn sju GPS-satelliter. De GNSS-mottagare
som sitter pd maskinen och basstationen mdste folja minst tre gemensamma
GLONASS-satelliter innan GLONASS-satelliterna kan anvdndas i
positioneringslosningen.
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2. Tryck p& Héger mottagare, om sédan finns. Tabell 7.3 forklarar falten pa den

hér skdrmbilden.

3. Tryck pé Datalénk.

Diagnostik - GPS

Datalank

100 = 15 min 3 kim.
Integritet: FD.Z S ED.D a I%U.Z o
Latency: II.D 5
GPS-basstation: 'VIDttagen inFormation

Mottagare

Datalank

Satellit-

J konstellat.

Notera — Skdrmbilden ovan dr ett exempel pd en diagnostikskdrm for GPS-
dataldnk for ett system med en ensam GPS. Skdrmen Dataldnk for ett system
som anvdnder dubbla GPS-mottagare, eller system som anvinder en basstation
som konfigurerats for att séinda korrektioner i formatet RTCM V3.0, kommer

att skilja sig fran vad som visas hr.

Pé skdarmen Dataldnk visas dataradiostatistiken for CMR-meddelanden (Compact
Measurement Record) som tas emot fran basstationen. Falten pa den hir skdrmen

forklaras nedan.

Falt Forklaring

Integritet: 100s Procentandelen bra CMR-meddelanden under de senaste 100 sekunderna.

Integritet: 15min  Procentandelen bra CMR-meddelanden under de senaste 15 minuterna.

Integritet: 3tim.  Procentandelen bra CMR-meddelanden under de senaste 3 timmarna.

Latens Latensen (eller aldern) hos CMR-korrigeringen som anvands.

GPS basstation  "Mottagen information” visar att GPS-basstationen har sant ut sin position.
Du behdver GPS-basstationens position for att starta GPS-mottagarna pa

din maskin.

GNSS satellitmonitorering

Systemet tillhandahaller ett verktyg for att i realtid monitorera GPS- och
GLONASS-satelliter, deras position och kvaliteten pa den aktuella

positioneringslésningen.

Denna information dr anvindbar nir man vill diagnostisera problem som kan a
orsakats av satelliternas position pa himlen (satellitkonstellationen), som till
exempel nir det finns for {4 satelliter for att det ska gé att berdkna en RTK

fixlosning.
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Notera — Systemet anvdnder inte data fran satelliter som mdrkts som "ddliga", och
visar dem inte heller i satellitkonstellationsvyn.

Denna information visas i dialogrutan Satellitkonstellation. S& hir kommer du till
dialogrutan Satellitkonstellation:

1. Valj Diagnostik pd menyn Instdllningsmeny - Konfiguration.

2. Tryck GPS.

3. Tryck pé Satellitkonstellat.. Satellitdata himtas fran GPS-
mottagaren/mottagarna och planeringsfonstret i dialogrutan Satellitkonstellation
visas:

N ‘ﬁ
Tid: Tu
)(20
Fakkiska S¥:er: 7
Fakkisk PDOP: 1.40 |
\E Hajdmask: io®
«‘V a—— GLOMASS: Aktiverad
@ Horisonten (yttre ring) @ Hojdmask (inre ring)
Bild 7.1 Dialogrutan Satellitkonstellation

Tabell 7.4 beskriver de symboler som kan forekomma i satellitkartan i dialogrutan
Satellitkonstellation:

Tabell 7.4 — Symboler pa satellitkonstellationskarta

Den hdr symbolen ... Representerar ...

O
AN

3 sekunder
alternerande

‘/’_\ En GPS-satellit som systemet foljer och anvander i
x positioneringsldsningen. Satellitens id visas intill symbolen.

En GPS-satellit som systemet foljer men inte anvander i
positioneringsldsningen. Satellitens id visas intill symbolen.

En satellit som just nu befinner sig pa for lag hojd. Satellitens id visas
intill symbolen.

P
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Den hdr symbolen ... Representerar ...

/—'_\ En GLONASS-satellit som systemet foljer och anvénder i

positioneringsldsningen. Satellitens id visas, med ett "R" som prefix, intill
x A symbolen.

W L

3 sekunder
alternerande
En GLONASS-satellit som systemet foljer men inte anvander i
positioneringsldsningen. Satellitens id visas, med ett "R" som prefix, intill
symbolen.
. En GLONASS-satellit som just nu befinner sig pa for 1&g héjd. Satellitens
id visas, med ett "R" som prefix, intill symbolen.

Tabell 7.5 beskriver de filt som visas i dialogrutan:

Tabell 7.5 — Filt i Satellitkonstellation

Detta falt ... Visar ...

Tid Referenstiden for satellitkonstellationen eller PDOP-berakningarna.
Faktiska synliga Det faktiska eller berdknade antalet GPS-satelliter som systemet
satelliter: anvander vid referenstiden.

Faktisk PDOP Beraknat PDOP for positioneringslésningen vid referenstidpunkten.
Hojdmask Aktuell héjdmask.

GLONASS Aktiverad, om systemet kan anvanda GLONASS-satelliter i

positionslésningen.

7.4 Felsoka blinkande varningsmeddelanden

Systemet genererar blinkande varningsmeddelanden i situationer nir du méaste utfora
atgdrder for att se till att systemet fortsétter att ge rétt styrinformation. Dessa
varningsmeddelanden skrivs ocksa till programmets loggfil (LOG_<maskinnamn>_
<datumé&tid>.txt).
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7.41  Allmanna varningsmeddelanden

Tabell 7.6 — Allméanna varningsmeddelanden

Meddelande Problem

L6sning

Du &r inom en Du har kértin i en sparrzon. Det

Anvand planvyn for att kéra ut maskinen ur

sparrzon ar ett omrade som har angetts sparrzonzonen.
som olampligt for arbete med
maskiner.
Kontrollera De matt som matats in &r inte Folj instruktionerna i 3.4.1 Maskininstallningar om du

maskinmatten kompletta, eller stammer inte
Overens med nagon
maskindimension som kan matas

av systemet.

vill Iasa in en fil med l1ampliga maskininstallningar.

Annars ber du arbetsledaren att ange ratt maskinmatt.

Kontrollera maskintyp De lagrade maskininstallningarna

ar ogiltiga.

Folj instruktionerna i 3.4.1 Maskininstallningar om du
vill Iasa in en fil med lampliga maskininstallningar.

Annars ber du arbetsledaren att ratta till
systemkonfigurationen.

Kontrollera styrmetod Den valda styrmetoden ar inte
kompatibel med de anslutna eller

konfigurerade sensorerna.

For att kontrollera sensorernas status, folj anvisningarna i
7.3 Kora systemdiagnostik.

For att valja en styrmetod som stdds av de tillgangliga
sensorerna, folj anvisningarnai 3.10 Valja en vertikal
styrmetod, 3D.

Laddar data Kontrollenheten laser in den
aktuella modellinformationen eller

en skiktad ytforskjutning.

Vanta tills meddelandet har forsvinner. Det forsvinner efter
en kort stund.

Du har férsékt anvanda en
funktion som kraver att du anger
en giltig licensnyckel.

Tillval ej installerat

Be din arbetsledare om en licensnyckel for den funktion
som du vill anvanda.

Okand status Systemet har upptéckt ett ovantat

fel.

Félj anvisningarnai 7.9 Innan du kontaktar din
aterforsaljare, for att ta en dgonblicksbild av systemet,
och kontakta sedan Trimble-aterférsaljaren.

742  Varningsmeddelanden for UTS

Tabell 7.7 — Varningsmeddelanden for UTS

Meddelande Problem

L6sning

Kontrollera UTS-
batteri

Systemet har upptéckt att UTS-
instrumentets batteri ar daligt.

Kontrollera att batteriet fortfarande ar anslutet till
instrumentet.

| sa fall byter du ut instrumentets batteri mot ett fulladdat
batteri.
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Meddelande Problem

L6sning

Kontrollera UTS-radio Systemet kan inte kommunicera

med UTS-instrumentets

Kontrollera att instrumentets radio har stromforsorjning.
Kontrollera kabeln till radion.

dataradio.
Kontrollera Systemet kan inte kommunicera
maskinradio med maskinens dataradio.

For att kontrollera att radion far strém, folj anvisningarna i
7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer for dataradio.
Kontrollera kabeln till radion.

Bestam fixpunkt for En fixpunkt for malet maste matas

For att fixpunktsbestdmma malet, folj anvisningarna i

UTS upp, eftersom UTS-héjden inte 5.2.2 Bestdmma fixpunkt for ett UTS-mal.
gngavs nar instrumentet stalldes Annars ber du arbetsledaren att konfigurera instrumentet
n. med en h&jd.

Kontrollera Systemet kan inte kommunicera  Kontrollera att malet har strémforsorjning och att de

maskinens prisma med malet.

synliga lysdioderna blinkar. Kontrollera kabeln till malet.

For att kontrollera maskinmalet MT900, anvand
informationen i 7.6.6 Statusindikatorer for MT900
maskinstyrningsmal.

Radions natverks-
ID/kanalnummerkombination som
har stallts in for ditt system
anvands aven av en annan
maskin inom radions rackvidd.

Kontrollera radiokanal

Kontakta din arbetsledare.

Nivellera UTS-
instrumentet och
kontrollera UTS-
uppstallningen

Lutningskompensatorn pa UTS-
instrumentet ligger utanfor
intervallet.

Stoppa UTS-positioneringen pa maskinen, sténg av
stromforsoérjningen till instrumentet och upprepa
instrumentuppstallningen. Se till att instrumentet ar
horisontellt. Starta instrumentet och upprepa SPS900-
installningen.

Radions natverks-
ID/kanalnummerkombination som
har stéllts in for din maskin och
instrument anvands aven av ett
annat instrument inom radions
rackvidd.

Flera UTS-instrument
upptackta

Kontakta din arbetsledare.

Inga UTS-data UTS-instrumentet fungerar inte
som en del av systemet for

tillfallet.

For att kontrollera att UTS-systemet &r igang och foljer
maskinen, folj anvisningarnai 7.3 Kora
systemdiagnostik, i synnerhet 7.3.1 UTS-diagnostik.
Kontrollera att mal-ID har angetts ratt.

For att kontrollera maskinmalet MT900, folj anvisningarna
i 5.2.1 Starta UTS-systemet.

UTS-instrumentet forlorade
Iasningen pa malet, eller kunde
inte lasa vid mélet efter sdkning.

Soker efter
maskinens mal

Kontrollera att siktlinjen mellan instrumentet och malet ar
fri, att malet ligger inom instrumentets réckvidd och att
maskinen ligger inom sokfonstret. S6k darefter efter
maskinmalet med hjalp av procedureni 5.5.6 Aterfa
UTS-lasning.

Starta UTS UTS-system ger inga styrdata.

For att starta UTS-systemet, folj anvisningarnai 5.2.1
Starta UTS-systemet.
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7.43  Varningsmeddelanden for GPS

Tabell 7.8 — Varningsmeddelanden for GPS

Meddelande Problem L6sning

Kontrollera Systemet kan inte kommunicera  For att kontrollera att dataradion har identifierats av

maskinradio med maskinens dataradio. systemet, flj anvisningarnai 7.3 Koéra
systemdiagnostik
For att kontrollera att radion har stromférsorjning, folj
anvisningarnai 7.6.5 SNR900,SNR450, och SiteNet
450 dataradioindikatorer, eller 7.6.3 SNRx10
Statusindikatorer for dataradio. Kontrollera kabeln till
radion.

Ogiltig GPS- Ett problem har uppstatt med en Kontrollera att det finns en giltig konfigurationsfil (*.cfg) i

konfiguration

GPS-mottagares
utdatakonfiguration.
Koordinatsystemet kanske
saknas i en GPS-mottagares
konfiguration.

systemets rotmapp. Om sa ar fallet stanger du av
strommen till systemet, och slar sedan pa strémmen igen.

Annars kontrollerar du om det finns nagon giltig
konfigurationsfil i mappen for den modell som du
anvander. Om en sadan fil finns I&ser du in designen.

Annars kontaktar du arbetsledaren.

Lag precision (GPS)

GPS-felberakningen har
overskridit gransen som stallts in
for GPS-noggrannheten.

For att kontrollera att du tar emot GPS-signaler av god
kvalitet, folj anvisningarnai 7.3 Kéra systemdiagnostik,
sarskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

For att kontrollera att radion har stromforsorjning, folj
anvisningarna i 5.2.5 Ange GPS-noggrannhet, eller be
din arbetsledare att justera granserna for GPS-
noggrannheten.

Notera — Kontrollera att det nya laget eller de nya
grénserna ér tillrdckligt noggranna for de arbetsuppgifter
du ska utféra.

Inga GPS-data
(Mitten)

Inga positioner genereras for en
GPS-mottagare pa ett system
med bara en GPS.

For att kontrollera att du tar emot GPS-signaler av god
kvalitet, folj anvisningarnai 7.3 Kéra systemdiagnostik,
sarskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

Kontrollera kabeln, strémforsérjningen och anslutningarna
till den mittersta mottagaren.

Om problemen kvarstar kontaktar du arbetsledaren.

Inga GPS-data
(vanster)

Positioner genereras for den
hégra GPS-mottagaren, men inte
for den vanstra.

For att kontrollera att du tar emot GPS-signaler av god
kvalitet, folj anvisningarnai 7.3 Kéra systemdiagnostik,
sarskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

Kontrollera kabeln, strémforsérjningen och anslutningarna
till den vanstra mottagaren.

Om problemen kvarstar kontaktar du arbetsledaren.
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Meddelande

Problem

L6sning

Inga GPS-data
(Hoger)

Positioner genereras for den
vanstra GPS-mottagaren, men
inte for den hogra.

For att kontrollera att du tar emot GPS-signaler av god
kvalitet, folj anvisningarnai 7.3 Kéra systemdiagnostik,
sarskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

Kontrollera kabeln, strémforsérjningen och anslutningarna
till den hégra mottagaren.

Om problemen kvarstar kontaktar du arbetsledaren.

Inga data fran GPS-
mottagare

Inga GPS-data har kommit fran
nagon av eller bada GPS-
mottagarna under minst 1,5
sekunder.

Detta kan orsakas av:

e olika firmware-versioner i
GPS-mottagarna i ett GPS-
system med tva mottagare

e ett problem med en GPS-
mottagare

o ett kabelfel

e ett problem med en GPS-
mottagares konfiguration

Fér att kontrollera att GPS-mottagarna har identifierats
och att de har samma firmware-version, folj anvisningarna
i 7.3 Kora systemdiagnostik

For att kontrollera att lasermottagaren far strém, anvand
informationen i 7.6.2 GPS-mottagarens
statusindikatorer.

Kontrollera kabeln, strémférsérjningen och
anslutningarna. Kontrollera GPS-mottagarnas fysiska
skick.

Stang av kontrollenheten och sétt sedan pa den igen.

Om problemen kvarstar kontaktar du arbetsledaren.

Inaktuell position

En eller bada GPS-mottagarna
genererar ingen position.

For att kontrollera att GPS-mottagarna har identifierats,
folj anvisningarna i 7.3 Kora systemdiagnostik, sarskilt
7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

For att kontrollera att mottagarna far strom, anvand
informationen i 7.6.2 GPS-mottagarens
statusindikatorer.

Kontrollera kabeln, stromforsérjningen och
anslutningarna. Kontrollera GPS-mottagarnas fysiska
skick.

Mkt I&g precision
(GPS)

Systemet tar emot autonoma
GPS-positioner fran en eller bada
GPS-mottagarna.

For att kontrollera att dataradion har identifierats av
systemet, folj anvisningarnai 7.3 Kéra
systemdiagnostik

For att kontrollera att radion har stromforsorjning och ar
synkroniserad, f6lj anvisningarnai 7.6.5 SNR900,
SNR450, och SiteNet 450 dataradioindikatorer, eller
7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer for dataradio.

Kontrollera att radions kanalinstallning dverensstammer
med basstationens kanalinstallning.

Kontrollera dataradions kabel.

Be din arbetsledare att kontrollera att GPS-basstationen
och eventuella repeatrar i radionatverket fungerar.

Utanfor geoidinterv.

GPS-positionen ligger utanfor
intervallet for det inlasta
geoidrutnatet.

Flytta maskinen sa att den &r inom ratt omrade eller
kontakta din arbetsledare.
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744  Varningsmeddelanden for gravmaskin

Tabell 7.9 — Varningsmeddelanden for gravmaskin

Meddelande Problem

L6sning

En vertikal 2D-metod &r vald och
systemet maste ha en
referenshojd att starta fran.

Fixpunkt maste
faststallas

Se 4.6 Etablera en hojdreferens.

Bestam fixrotation Hyttens rotationssensor maste

fixpunktsbestammas.

Tryck pa Bestam fixrotation

En lista 6ver ikoner och deras funktioner finns i Tabell
2.1 — Ikoner for funktionsknappar pa Sid. 28

Foér mer information om hur man fixpunktsbestdmmer
hyttrotationssensorn, se Bestam fixrotation, Sid. 83.

Kontrollera
bomsensor

Systemet kan inte kommunicera
med sensorn for bommens
positionssensor, eller ocksa
befinner sig sensorn utanfor
andlagena.

Be arbetsledaren att kontrollera att den riktning som
konfigurerats for bomsensorn och det rapporterade vardet
pa bommens vinkel i dialogrutan Kalibrera sensorer —
Sensororienteringar hos AS300/AS45x.

Om det behdvs konfigurerar du om sensorriktningen och
kalibrerar sedan om sensorerna.

Kontrollera om sensorn eller kabeln ar skadad.

Kontrollera matt for
skoplankage och arm

Arm- eller lankagematten
stdmmer inte 6verens med de
uppmatta cylinderférlangningarna.

Be arbetsledaren att kontrollera matten fér armen och
skopans lankning.

Kontrollera Systemet kan inte kommunicera  Be arbetsledaren att kontrollera att den riktning som
skopsensor med skopans positionssensor, konfigurerats for skopsensorn och det rapporterade vardet
eller ocksa befinner sig sensorn  pa skopans vinkel i dialogrutan Kalibrera sensorer —
utanfor andlagena. Sensororienteringar hos AS300/AS45x.
Om det behdvs konfigurerar du om sensorriktningen och
kalibrerar sedan om sensorerna.
Kontrollera om sensorn eller kabeln &r skadad.
Kontrollera Systemet kan inte kommunicera  Kontrollera om sensorn eller kabeln ar skadad.

skoplutningssensor med skopans lutningssensor.

Kontrollera
stigningssensor

Systemet kan inte kommunicera
med karossens stigningssensor.

Kontrollera om sensorn eller kabeln ar skadad.

Kontrollera
sticksensor

Systemet kan inte kommunicera
med stickans positionssensor,
eller ocksa befinner sig sensorn
utanfor andlagena.

Be arbetsledaren att kontrollera att den riktning som
konfigurerats for stickans sensor och det rapporterade
vardet pa stickans vinkel i dialogrutan Kalibrera
sensorer — Sensororienteringar hos AS300/AS45x.

Om det behdvs konfigurerar du om sensorriktningen och
kalibrerar sedan om sensorerna.

Kontrollera om sensorn eller kabeln ar skadad.
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Meddelande Problem

L6sning

Kontrollera sensor for
knackbom

Systemet kan inte kommunicera
med sensorn for knackbommen,
eller ocksa befinner sig sensorn
utanfor andlagena.

Be arbetsledaren att kontrollera att den riktning som
konfigurerats for bomsensorn och det rapporterade vardet
pa kndckbommens vinkel i dialogrutan Kalibrera
sensorer — Sensororienteringar hos AS300/AS45x.

Om det behdvs konfigurerar du om sensorriktningen och
kalibrerar sedan om sensorerna.

Kontrollera om sensorn eller kabeln ar skadad.

Lag prec. (Ingen
skopa)

Ingen skopmodell har valts,
eftersom ingen skopmodell
definierades vid
systeminstallationen.

Be arbetsledaren att ange en skopmodell for skopan som
anvandes for uppmatningen.

Rotera maskinen Maskinens orientering har inte

initierats.

Rotera maskinen. Se5.2.4 Initiera riktningen hos en
gravmaskin med en enda 3D-sensor.

Valj profil Du har valt styrningsmetoden

Profil, men ingen profilmodell har

valts.

Se Vilja en profil fran minnet, Sid. 87

Utdver de blinkande varningsmeddelanden som visas i listan ovan kan
grivmaskinssystem dven visa foljande varningsikon i statusféltet for styrning:

Det finns for narvarande inga tillforlitliga tiltdata for skopan. Vanligtvis beror detta pa
att armen forflyttats radiellt eller att skopans krokning dkat eller minskat.

7.5 Felsoka felmeddelanden

Systemet genererar felmeddelanden nir du méste vidta &tgirder, eller nir systemet
inte kan utféra den valda funktionen.

Felmeddelandena upptar hela displayens skdrm och skrivs ocksé in i programmets
loggfil (LOG_<maskinnamn>_ <datumé&tid>.txt).

Manga av felen kan inte 16sas av operatoren. [ sddana fall skriver du ned
felmeddelandet och de dtgiarder som ledde till att meddelandet visades, och sedan

kontaktar du din arbetsledare.

Endast fel som kan l6sas av operatdren eller arbetsledaren beskrivs i foljande

avsnitt.

7.51  Fel som ror stod for programvara

Nér du startar forsta géngen kontrollerar programmet att réitt licensnycklar for
programmet anges. Om licensnycklarna inte hittas visas ett meddelande. Om detta
intraffar kontaktar du arbetsledaren.
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7.5.2  Varningar om sparrzon

Nér du kor in i en spdrrzon visas en varningssymbol i form av en rdd triangel pa
maskinen. Foljande varningsmeddelande visas dver hela skérmen nér:

¢ en design med en spirrzon som striacker sig 6ver hela arbetsplatsen, eller en
designspecifik spérrzon ldsts in

o en maskinkonfigurationsfil ldsts in pa nytt

Sparrzon laddad

VARNING: En fil med sparrzoner har
laddats. Du ansvar for att sakra
driftsmetoder anvands. Produkten
garanterar inte guidning till sparrzoner.
Tryck pa OK fdr att fortsatta.

Nér en design med en spérrzon som stracker sig dver hela arbetsplatsen, eller en
designspecifik sparrzon:

o tas bort ur systemet, eller

o nir systemlédget dndras fran 3D-ldge till 2D-ldge
visas ett av foljande varningsmeddelanden over hela skdrmen:

« En fil med sparrzon som tacker hela arbetsplatsen anvands inte
mer. Tryck pa for att fortsatta.
eller

« Ingen designspecifik fil med sparrzoner anvands langre. Tryck pa
for att fortsatta.

Notera — Dessa meddelanden visas for att varna foraren.
7.5.3  Andra utvalda felmeddelanden
Ett systemfel har uppstatt. Programmet har stangts ned av sékerhetsskal.

En eller flera av systemets programkomponenter startade inte.

Kontakta din arbetsledare.
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AS400 ...

AS400 har rapporterat ett fel. Fel kan uppsta niar AS400 uppdaterar sina
instillningar under, eller omedelbart efter, en firmware-uppdatering eller kalibrering
av stigningsvinkeln.

Forsok att gora nagot av foljande:

e Vinta tvd minuter for att instdllningarna ska fé effekt.
o Kontrollera alla kabelanslutningar.

o For att kontrollera att alla enheter har kontakt, folj anvisningarna i 7.3 Kora
systemdiagnostik.

Om problemen kvarstar, kontakta séljaren.

Skadad fil

Kontakta din arbetsledare for att reparera den skadade filen.

Inget maskinnamn har angetts.

Maskiner far ett namn nir de installeras. Om du ateranvinder en
maskinkonfigurationsfil fran version 10.80 eller tidigare pa ett system av senare
modell, visas detta meddelande.

Ta bort meddelandet genom att trycka pa .

Ingen radio med konfigureringsbara band hittades. Du maste ansluta en konfigureringsbar
radio innan du kan anvanda det har verktyget.

Du har forsokt konfigurera radiobandet pa ett system som inte har den typen av
radio.

Ta bort meddelandet genom att trycka pa .

Inga data
Systemet tar inte emot nadgon information fran en sensor.

Forsok att gora nagot av foljande:

o Kontrollera kabelanslutningarna.
o Kontrollera om sensorn har fysiska skador.

o For att kontrollera att alla enheter som krdvs har kontakt, f6lj anvisningarna i
7.3 Kora systemdiagnostik.

o Sting av strommen och sla sedan pa den igen.
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Inga enheter detekterades pa CAN-bussen

Systemet anvdnder en CAN-buss for att Gverfora data och kommandon mellan
komponenterna (till exempel mellan kontrollenheten och en sensor). Om det héar
meddelandet visas betyder det att komponenterna inte svarar.

Forsok att gora nagot av foljande:

e Kontrollera alla kablar.

o For att kontrollera att alla enheter som krévs har kontakt, folj anvisningarna i
7.3 Kora systemdiagnostik.

Om problemen kvarstar, kontakta séljaren.

Inga data tas emot fran stigningssensorn. Kontrollera kabelanslutningarna
Systemet tar inte emot vinkeldata fran -sensorn.

Forsok att gora nagot av foljande:

o Kontrollera kabelanslutningarna.

o For att kontrollera att sensorn har identifierats av systemet, folj anvisningarna i
7.3 Kora systemdiagnostik.

Om problemen kvarstar, kontakta siljaren.

Otillrackligt minne for att lasa in ...

Kontrollenheten har slut pad minne for att ldsa modellen, modellens sdakerhetszon,
bakgrundsplanen eller filen med byggplatskartan. Det hédr kan hdnda nér du
anvander stora:

e Modeller

e Modellsdkerhetszoner

o Filer med byggplatskartor
¢ Filer med bakgrundsplaner

Eftersom filerna med byggplatskarta och bakgrundsplan inte innehaller ndgon
information om hojdstyrning kan du fortsétta att arbeta om de inte kan 1ésas in.

Om modellens sdkerhetszon inte kan ldsas in kommer modellen att tas bort.

Forsok att gora nagot av foljande:

¢ Sting av kontrollenheten och starta sedan om den.

o Be konstruktorerna att minska storleken pa filerna.
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Slut pa minne!

Kontrollenheten har slut pd minne. Du kan ha aktiverat stdd for tradlos
kommunikation medan en stor modell eller fil med bakgrundsplan l4ses in.

Forsok att gora ndgot av foljande:

o Sting av kontrollenheten och starta sedan om den.

o Be konstruktdrerna att minska storleken pé filerna.

Fel pa parametervarde

Virdet som anges i féltet kanske dverstiger de rekommenderade granserna, eller
ocksé ar virdet ogiltigt. Kontrollera det angivna vérdet.

Den hér radion stoder inte det protokoll som kravs.

Dataradion pa maskinen stoder inte datadverforingsprotokollet som anviands av
UTS-instrumentet.

Las-/skrivfel

Kontakta arbetsledaren for att kontrollera om det finns fel i programloggen.

Atergar till fabrikens grundinstillning

Det hdr meddelandet visas nédr du har uppdaterat kontrollenhetens firmware. Alla
instéllningar i kontrollenheten &terstélls till standardvérdena.

Forsok att gora nagot av foljande:
e Om du vill l1dsa in konfigurationsfilen for din maskin pa nytt, folj anvisningarna
1 3.4.1 Maskininstéllningar.

o Be arbetsledaren att konfigurera systemet for anvindning pd din maskin. Spara
de nya instédllningarna i en konfigurationsfil.

Nagra av de erfordrade systemenheterna svarar inte

Systemet anvinder en CAN-buss for att 6verfora information mellan komponenterna
(till exempel till en lutningssensor). I den hér situationen svarar inte en del av
komponenterna. Du kan inte anvénda systemet forrdn alla enheter svarar.

Forsok att gora ndgot av foljande:

e Kontrollera kablarna.

o For att kontrollera vilka enheter som inte svarar, folj anvisningarna i 7.3 Kora
systemdiagnostik.

Om problemen kvarstar, kontakta siljaren.
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Nagra av de erforderliga enheterna har gamla versioner av firmware

Om firmware pa en komponent som kriavs i systemet ar alltfor gammal visas det har
meddelandet. Du kan inte anvdnda systemet forrédn firmware har uppdaterats.

Tryck pa . Nu visas dialogrutan Diagnostik. 1 dialogrutan visas vilken firmware
som maste uppdateras.

Kontakta din arbetsledare for att uppdatera komponentens firmware.

Vissa installningar saknas eller ar ogiltiga och kommer att aterstallas till fabriksinstéllningarna

Vid starten, eller nér du har &terstillt displayen eller maskinkonfigurationsfilerna,
saknas vissa av instillningarna i kontrollenheten eller 4r ogiltiga. De kommer att
aterstéllas till standardvérdena.

Forsok att gora nagot av foljande:

e Om du vill ldsa in konfigurationsfilen for din maskin pa nytt, folj anvisningarna
1 3.4.1 Maskininstéllningar eller 3.4.7 Displayinstillningar.

o Be arbetsledaren att konfigurera systemet for anvindning pa din maskin. Spara
de nya instédllningarna i en konfigurationsfil.

Systemuppstartningsfel
En eller flera av systemets programkomponenter startade inte.

Kontakta din arbetsledare.

GPS-mottagarens konfiguration har inte uppdaterats
Koordinatsystemet kanske inte ar korrekt instéllt for modellen. Forsok att gora nagot
av foljande:
o Kontrollera kabelanslutningarna till GPS-mottagarna.

o For att kontrollera att GPS-mottagarna kan kommunicera med systemet, folj
anvisningarna i 7.3 Kora systemdiagnostik, sirskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och
satellitmonitorering.

o Sting av strommen och slé sedan pa den igen.

o Be arbetsledaren att kontrollera att koordinatsystemet i modellmappen ar ratt.

GPS-mottagarna kanner inte igen den antenntyp som éverfors fran basstationen

GPS-mottagaren(-mottagarna) pd maskinen kédnner inte igen basstationens
antenntyp, och kan inte korrigera for hojdskillnaden mellan antennens referenspunkt
och antennens fascenter.

Kontakta din arbetsledare.
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GPS-mottagaren behéver fa en konfigurationsfil skickad till sig
Det finns inget koordinatsystem i GPS-mottagaren. Forsok att géra nagot av
foljande:
e Lis in en modell.
o Lés in en fil for maskininstillningar.

o Be din arbetsledare att ldsa in rétt konfigurationsfil for GPS-mottagare till
mottagaren.

Det har uppstatt ett initieringsfel vid framstallandet av en satellitkonstellation. Kontrollera GPS-
mottagarna och forsok darefter pa nytt. Om problemet kvarstar, kontakta din arbetsledare..

Satellitkonstellationsverktyget kunde inte aterfinna satellitinformation fran GPS-
mottagarna. Kontrollera att mottagarna &r anslutna till kablaget och att de foljer
satelliter. Kontrollera att mottagarna har rétt version av firmware.

Ovantat fel

Kontakta arbetsledaren for att kontrollera om det finns fel i programloggen.

VARNING: Koordinaterna for GPS-basstationen har dndrats. Fortsatt drift kan eventuellt ge dal-
iga resultat.

Basstationen kan ha flyttats, kanske av misstag, eller ocksa tar du emot korrektioner
frén fel basstation. Styrningen kan bli fel. Fortsitt inte arbeta forrdn arbetsledaren
har kontrollerat basstationens koordinater.

VARNING: Den valda konfigurationsfilen galler for en annan maskintyp. Vill du fortsatta?

Den valda filen for displaykonfiguration géller en annan maskintyp &n den som
tidigare var inlést i kontrollenheten. Du ombeds att bekréifta atgérden.

Koordinaterna for GPS-basstationen har dndrats

GPS-basstationen har flyttats sedan du anviinde systemet senast. Det betyder att en
dndring i basstationens positionsvarden upptacktes.

Kontakta arbetsledaren omedelbart for att kontrollera basstationens koordinater.
Kontrollera att du far korrigeringar fran rétt basstation. Fortsatt drift kan ge daliga
resultat.

GPS-mottagaren svarar inte pa ratt satt

Kontrollenheten tar inte emot de forvintade svaren fran en GPS-mottagare.
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7.6

7.6.1

Forsok att gora nagot av foljande:

¢ Kontrollera kabelanslutningarna till GPS-mottagarna.

o For att kontrollera att GPS-mottagarna svarar, folj anvisningarna i 7.3 Kora
systemdiagnostik, sdrskilt 7.3.2 GPS-diagnostik och satellitmonitorering.

o Sting av strommen och sla sedan pa den igen.

Inget koordinatsystem hittades for den har modellen. ...

Alla GPS-baserade system méste ha ett giltigt koordinatsystem inldst i GPS-
mottagarna. Om du forsoker ldsa in en modell som inte innehéller nagot
koordinatsystem kommer du att rdka ut for ettdera av foljande tvé resultat:

e Om det tidigare inldsta koordinatsystemet skapades manuellt (en fil av typen
* cfg), tryck eller @ for att lasa in koordinatsystemet.

e Om det tidigare inldsta koordinatsystemet skapades automatiskt (en fil av typen
* acs) kan du inte anvdinda modellen, och den kommer inte att ldsas in.

Oavsett vilket bor du tala om for din arbetsledare att du fitt en design utan nagot
koordinatsystem.

Felsoka systemkomponenter

Vissa systemkomponenter &r installerade pé platser som &r litta att nd i maskinen.
Kontrollera komponentens statusindikatorer (vanligtvis lysdioder) for att fa hjalp att
felsoka problem.

Statusindikatorer for externa ljusramper

Notera — Externa ljusramper kan endast anvindas i system som anvinder
kontrollenheten CB460.

Utdver att tillhandahalla styrinformation kan lamporna pa de externa ljusramperna
dven ge information om systemets status, vilket visas i Tabell 7.10.

Tabell 7.10 — Statusindikatorer for externa ljusramper

Problem

Orsak L6sning

Lamporna pa de externa ljusramperna tands Det finns ingen strémférsorjning  Kontrollera kablar och
inte vid start, och forblir slackta till den externa ljusrampen. anslutningar.
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Problem Orsak L6sning

Vid start blinkar lamporna pa de externa Den externa ljusrampen har inte Be arbetsledaren att 6ppna
ljusramperna i tur och ordning fran mitten och tilldelats nagon position. dialogrutan Ljusrampernas
utat. Nar systemet har startat blinkar lamporna anslutningar for att kontrollera
i grupper, i tur och ordning, fran vanster till att alla ljusrampsanslutningar ar
hoger, blinkar sedan tillsammans tva ganger, ratt konfigurerade.

och forblir sedan slackta

Lysdioderna i varje ande av den externa e Gransen for feluppskattning e Flytta bort fran hinder och
ljusrampen blinkar upprepade ganger anges genom laget for GPS- se till att dataradion
noggrannhet har fungerar.
Gverskridits. e Kontrollera att du befinner
e UTS-lasningen ar inte dig inom rackhall fér, och
tillforlitlig. har fri siktlinje mot, UTS-
instrumentet.
Bade grupperna i &ndarna och mittgruppen av  Lysdioderna har strémtillforsel, Kontrollera kablarna och att
lysdioder blinkar men tar inte emot nagra data frdn  kontrollenheten ar igang.

kontrollenheten.

7.6.2  GPS-mottagarens statusindikatorer

GPS-mottagarna MS9xx har tre lysdioder bredvid ledningsanslutningen. Lysdioderna
visar mottagarens status enligt figuren nedan.

© Stromférsérjning @ Datalank © Satellit

Bild 7.2 Statuslysdioder fér MS9xx

Betydelsen av mottagarens statuslysdioder visas nedan:

Lysdiod Av Blinkar Blinkar Blinkar Lyser med fast
langsamt snabbt sken
Stromforsorjning Ingen Betatest- Strém pa
strém perioden ar
slut’!
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Lysdiod Av Blinkar Blinkar Blinkar Lyser med fast
langsamt snabbt sken

Datalank Inga CMR-data 10 Hz CMR-
CMR™- avtypO data bearbetas
data bearbetas
mottagna,
eller for
fa
satelliter

Satellit Inga Sparar Spérar upp Monitorerings-

satelliter minst4 till 3 lage?
sparas satelliter satelliter

1 Utover lysdioden for strom blinkar &ven lysdioderna for datalank och satellit, med samma hastighet som

lysdioden for strom.

2 Utover lysdioden for satellit lyser aven lysdioden for strém med fast sken, och lysdioden for datalank blinkar.

Nar GPS:en fungerar korrekt i ett system med en GPS visar lysdioderna féljande:

o Lysdioden for strém lyser med fast sken
o Lysdioden for dataldnk blinkar med 1 Hz
o Lysdioden for satellit blinkar la&ngsamt

Nar GPS:erna fungerar korrekt i ett system med dubbla GPS-mottagare visar
lysdioderna foljande:

o Den vinstra GPS-mottagarens lysdioder uppfor sig enligt beskrivningen ovan
for system med en GPS

o Den hogra GPS-mottagarens lysdiod for strom lyser med fast sken
o Den hogra GPS-mottagarens lysdiod for datalénk lyser med fast sken
e Den hogra GPS-mottagarens lysdiod for satellit blinkar langsamt
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7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer for dataradio

Dataradion SNRx10 har ett holje med en lysdiod som visar pd/av och datastatus
(9@).

Lysdioden kan blinka i olika monster beroende pa situationen, enligt nedan:

Lysdiodmonster Status

Av Ingen strém till radion.

Lyser med fast sken Strém ar tillganglig, men radion ar inte synkroniserad med basstationen.

Blinkar oregelbundet ~ Strom ar tillganglig, radion ar synkroniserad, men radion forlorar data.

Blinkar regelbundet Strém ar tillganglig, radion ar synkroniserad och tar emot data.
med 1 Hz

7.6.4 Statusindikatorer for SNM940 mobilradio

SNM940 har tva lysdioder pa frontpanelen, se bilden nedan. Den grona lysdioden

(@) visar pa/av och GPS-status. Den gula lysdioden (@) visar status for den
trddlosa kommunikationen.

0 0
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Lysdioderna visar enhetens status enligt tabellen nedan:

SNM940-status Gron lysdiod Gul lysdiod
Startad och under initiering Lyser med fast sken Av

GPS:en ger positionsangivelse Blinkar N/A

Ingen GPS-signal eller dalig kvalitet pa  Blinkar snabbt N/A
positionsangivelsen

Mobil dataanslutning N/A Lyser med fast sken
WLAN-dataanslutning N/A Blinkar

WLAN- och mobil dataanslutning N/A Blinkar langsamt
Dalig eller ingen tradlés anslutning N/A Blinkar snabbt
Lag strom standby Av Av
Blinkhastigheter:

o Blinkar langsamt —3 s pd /3 s av
e Blinkar—1spa/1sav
o Blinkar snabbt — 200 ms pa / 200 ms av

7.6.5 SNR900,SNR450, och SiteNet 450 dataradioindikatorer

Bottenkapan pa dataradio SNR900, SNR450 och SiteNet™ 450 &r utrustad med en
kontakt for strom och data (@) samt en lysdiodsindikator (@).

Lysdioden kan vara orange och/eller gron beroende pa situationen, enligt nedan:

Lysdiodens féarg Status

Orange (fast sken) Strémmen ar tillganglig.
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Lysdiodens féarg Status

Orange och grén (bada med fast  For radiomottagare av typen SNRxxx: strém ar tillgénglig och
sken) radion ar synkroniserad. Aven om radion om synkroniserad
kanske den inte tar emot data.

For radiomottagare av typen SiteNet 450: strom ar tillganglig
och radion ar synkroniserad och tar emot data.

Orange och grén (bada blinkar Radion ar i flashloader-lage. Stang av strdmmen och satt sedan
med 1 Hz samtidigt) pa den igen. Om laget aterkommer nér du satter pa radion igen
kontaktar du din arbetsledare.

Notera — Dataradions statuslysdiod kan vara svdr att se om radions bottenkdpa dr
smutsig eller om lysdiodens fonster dr repat.

7.6.6  Statusindikatorer for MT900 maskinstyrningsmal

Statusindikatorerna (@) visar om enheten far strém och fungerar som den ska. Det
finns fyra synliga statusindikatorer.

S

Indikatorernas monster visar malets status, enligt féljande:

Blinkningsmonster Forklaring

Blinkar langsamt (0,1 sekunder pa, 0,9 sekunder Normal funktion
av)

Inte ténd Ingen strém

Blinkar snabbt (0,1 sekunder p4, 0,1 sekunder Startar (omkring 0,5 sekunder), annars daligt
av) batteri (<9 VDC)

Blinkar (3 sekunder pa, 0,1 sekunder av) Maskinvarufel
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7.6.7  Felindikering hos sensor for gravmaskinsarm

Om anslutningen till en sensor pé gravmaskinsarmen bryts visas foljande
varningsmeddelande 6ver hela skdrmen:

Vissa av de systemenheter som kravs svarar inte.

Om detta meddelande tas bort utan att felet korrigeras, s& kommer férutom att det
blinkande varningsmeddelandet Kontrollera <sensor> Sensor visas, det
armsegment dir sensorn saknas att visas i rott pd maskinikonen i planvyn, och
armsegment langre bort ldngs armen visas inte alls.

Nér en armsensor saknas, kommer man inte &t profilvyn eller tvérsnittsvyn.

7.7  Felsoka UTS-system

Kontrollera féljande om du snabbt vill utvardera UTS-komponenterna i ett system:
o Blinkar de gula lysdioderna hogst upp pa maskinmélet, MT900? Om dessa
lysdioder inte blinkar kan inte UTS-instrumentet ldsa mot malet.
Notera — De rioda lamporna blinkar inte och indikerar inte lasning.

¢ Anvind informationen i 7.3 Kora systemdiagnostik, sérskilt 7.3.1 UTS-
diagnostik, for att kontrollera foljande:

— Ar UTS-instrumentet anslutet?

— Har UTS-instrumentet ritt program (applikation och firmware) installerat?
Kontakta arbetsledaren for att ta reda pa ritt programvaruversioner for
UTS-instrumentet.

— Placera skiirbladets fokuspunkt vid en kontrollpunkt. Ar fokuspunktens
position ratt berdknad?

o Kontrollera att riatt modell av radio &r installerad.

= For SPSx30 UTS, anvéind en radio av typen en SNR2400-radio, eller en
SNRx10-radio med en 2400 MHz-modul installerad.

e Anvind informationen i 7.6.5 SNR900,SNR450, och SiteNet 450
dataradioindikatorer, eller 7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer for dataradio, for att
kontrollera foljande:

= Har dataradion stromtillforsel?
— Ar dataradion synkroniserad?

= Anvinder du ritt radiokanal?
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¢ Anvind informationen i dialogrutan UTS for att kontrollera foljande:

Foljer UTS négra satelliter?

Har UTS-instrumentet tillrdcklig stromtillférsel?

e Ar UTS-instrumentet fritt frin vibrationer som orsakas av passerande maskiner
eller av vinden? Gor sa hér:

a. Stoppa maskinen.

Placera skirbladet ordentligt mot marken.

For att visa fonstret Maskinmdli dialogrutan Diagnostik — UTS, 16lj
anvisningarna i 7.3 Kora systemdiagnostik, i synnerhet 7.3.1 UTS-
diagnostik.

Observera virdena pa Nordlig, Ostlig riktning och Hojd. Vid ett avstand
pd 150 m ser du antagligen ingen avvikelse i virdena for Nordlig, Ostlig
riktning, och inte mer dn + 5 mm avvikelse i hojd.

e Observera byggplatsen och arbetsomradet och kontrollera féljande:

Ar UTS-mélet placerat pd mellan 15 m och 300 m avstand fran UTS-
instrumentet?

Har UTS-instrumentet en fri sikt till UTS-malet? Kontrollera om det finns
passerande fordon eller dammoln som kan blockera sikten. Kontrollera att
sikten bibehalls for alla maskinens riktningar 6ver hela arbetsomradet.

Ligger arbetsomrddet inom det sokfonster som angavs niar UTS-
instrumentet startades?

Ar UTS-instrumentets linser rena?

7.8  Felsoka GPS-system

Gor sd hdr om du snabbt vill utvirdera GPS-komponenten i ett system:

¢ Anvind informationen i 7.3 Kora systemdiagnostik, sarskilt 7.3.2 GPS-
diagnostik och satellitmonitorering, for att kontrollera foljande:

Ar GPS-mottagarna anslutna?

Har GPS-mottagarna rétt version av programvaran installerad?
Rapporterar de positionsstatus RTK (Fast)?

Fungerar dataldnken som den ska?

Den vinstra dataldnken ska fungera med mindre &n 0,3 sekunders latenstid
och en integritet pa omkring 90%.
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Den hogra dataldnken ska fungera med mindre dn 0,3 sekunders latenstid
och en integritet pd omkring 100%.

o Anvind informationen i 7.6.2 GPS-mottagarens statusindikatorer for att
kontrollera foljande:

= Har GPS-mottagaren stromtillforsel?
— Spérar GPS-mottagaren fyra eller fler satelliter?

— Bearbetar den vinstra GPS-mottagaren, eller mottagaren i ett system med
en mottagare, 1 Hz CMR-data (Compact Measurement Records™)?

— Bearbetar den hogra GPS-mottagaren 10 Hz CMR-data?

e Anvind informationeni 7.6.5 SNR900,SNR450, och SiteNet 450
dataradioindikatorer, eller 7.6.3 SNRx10 Statusindikatorer for dataradio 7.6.4
Statusindikatorer for SNM940 mobilradio, for att kontrollera foljande:

— Har dataradion stromtillforsel?
= Ar dataradion synkroniserad?
¢ Observera byggplatsen och arbetsomrédet och kontrollera foljande:

— Har du fri sikt mot himlen till ungefér 10° av horisonten 6ver hela
arbetsomradet? Om en del av eller hela arbetsomradet har begrénsad sikt
mot himlen ber du arbetsledaren att tala om vilken tidpunkt som ar
lampligast att arbeta vid.

— Arbetar du néra stora reflekterande ytor som kan gora att GPS-signalen
studsar (flerviagsfel)?

o Be arbetsledaren att kontrollera GPS-basstationens funktion. Fungerar GPS-
mottagaren och basstationens dataradio som de ska? Observera
basstationsomrédet och kontrollera foljande:

= Har basstationen fr1 sikt mot himlen inom 10° av horisonten 6ver hela
arbetsomradet?

— Ligger basstationen nira stora reflekterande ytor som kan gora att GPS-
signalen studsar (flervigsfel)?

= Stors basstationsomrédet av tunga fordon som ror sig och kan skugga
basstationens antenn fran GPS-signalen?

e Ar din maskin i siktlinjen for basstationens radioantenn? Om inte, kanske du
maste be arbetsledaren att installera en radiorepeater.

e Ar du beroende av att radiorepeatrar for att f4 kontakt med basstationen? I sa
fall ber du arbetsledaren att kontrollera att alla radiorepeatrar pd byggplatsen
fungerar. Vidarebefordras data korrekt?
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7 Felsokningifalt

7.9  Innan du kontaktar din aterforséaljare

Ju mer information du kan ge supportpersonalen, desto snabbare kommer de att
kunna 16sa problemet. Det dr mycket viktigt att du ger dem f6ljande information:

o En ”6gonblicksbild” av systemets status. Du kan generera en dgonblicksbild av

systemets status genom att halla ned och trycka pa den fjirde
funktionsknappen uppifran.

Notera — Systemet kan bara lagra data for ndgra minuter. Se till att du tar
ogonblicksbilden sd snart som mdjligt efter att ett problem uppstdr.

Programmet skapar:

— en ”6gonblicksbild” av aktuell systemstatus och sparar den som en
ZSNAP-fil i datakortets rotkatalog

— en bitmap-fil som visar den aktuella bilden pa displayen och sparar den
som en GIF-fil i datakortets rotkatalog

Namnen pé filerna anger datumet och tiden nér de skapades. Du kan visa
bitmap-filen i ett ritprogram pa en vanlig dator, till exempel Microsoft Paint.
Du kan inte visa filen med 6gonblicksbilden av systemstatusen. Din
arbetsledare kan ordna sa att man kommer at de hér filerna.

o Systemloggen. Systemets loggdata skrivs till programmets loggfil (LOG
<maskinnamn>_ <datum>.txt) som finns i datakortets rotkatalog. Din
arbetsledare kan ordna sa att man kommer at den hér filen.

o En beskrivning av problemet, inklusive de steg som ledde till problemet.

Se till att du kontaktar ratt person for support. Vand dig forst till din arbetsledare, i
andra hand till aterforséljaren och slutligen till Trimble support.
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